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l.  Available on loan from CIA Library is an account (in German ) of the Fall Gone
vention of the German Chronometry Association in Pforzheim .n September 21 and
22, 1951, One hundred and eighty experts from Western Germany, France and
Switzerland participated.

2o  There were several lectures, among them Dr. R, Straumann's lecture on "25 Years
of Progress in Watrh Technique Through ResearchW, which dealt with research work
on watch mov~ vt and improvements in anchor escapement, and development of
the Nivarox spring, the Uscchrome alloy and the compensation balance,

3e Dr. Ho Jung, Stuttgart, gave a lecture on the "Dynamics of the Balance Wheel®
which showed the correct adjustment of the balance wheel,

ke Dr. O, Tschudin, Weil a.Rhein, spoke on "Oil-Free Balance Wheel Bearings by
leans of Ball Bearings" and showed that friction was one of the main problems
of the industry.

5. Prof. W, Keil, Stuttgart, spoke on "Experiments for the Equalization of the
Decline of Spring Tension" and pointed out that the experiments were only in
the theoretical stage,

6o 0, Steiner, Hanstedt, spoke on "Watch Inspection Methods" and illustrated the
various systematic faults by means of diagrams, He suggested that the study of
temperature variations be increased,since temperature variations are very
important in such fields as shipping,

Te Prof. Ho Kienle spoke on "Time from the Standpoint of Astronomy", and raised
the question whether astronomical time was the absolute time based on Newton's
theory. He also discussed the radiocactive disintegration of minerals and the
determination of their age.

8o Hans Grenda, Schwenningen-Guetenbach, spoke on "Involute Gearing in Small

Wétchesﬁ, which dealt with the shape of variois small gears in the movement of
small watches.
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9. L, leyding, Stuttgart, spoke on the "Processes Puring the Running of the
Escapement Play" and reported on experiments conducted at the Chronometric

Institute of the Stuttgart Institute of Technology.

10, E, Wildermuth, Stutigart, described an apparatus which took slow-motion pictures
of watches by means of a flashbulb attachment.

11, A copy of the September 1951 issue of the Uhren Journal, a watch industry journal,
is enclosed in the report,

- end =
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1,) Zusemmenfassung

Zur Ausweitung wissenschaftlicher Erkenntnisse und
technischer Erfahrungen hielt die Deutsche Gesellschaft
fuer Chronometrie, eine Vereinigung von Fachleuten der
Wissenschaft, der Industrie, des Handwerks, des Handels
und von WNichtfachleuten ihre diesjaehrige Herbst-=Tagung
in der Schmuck-und Uhrenstadt Pforzheim vom 21.-22, Sep-
tember 1951 ab. Das Interessengebiet der Gesellschaft er-
streckt sich von den Grundlagen der astronomischen und
physikalischen Zeitmessung bis auf die praktische Uhren-

‘ technik und umfasst den konstruktiven Anteil letzterer
! ebenso wie die Fertigung der Uhr.

An Teilnehmern erschienen ueber 180 Fachleute aus
Westdeutschland, rsrankreich und der Schweiz, Aus Ost-
deutschland erschien nur ein Besucher aus Dresden. Von
den auslaendischen Organisationen beteiligten sich Ver-
treter der Societe Suisse de Chronoumetrie Neuchatel und
des Centre Technique de 1l'Industrie horlogere Besancon.

An der Spitze der Tagung stand der Vortrag des her-
vorragenden Uhrenfachmanns und Ingenieurs Dr.h.c. R.
Straumann, bchweiz, der 3choepfer der unueber-
troffenen selbstkompensiersenden Unruhspirale, ueber seine
vielseitige und so erfolgreiche uhrentechnische Forschungs-~
arbeit.

‘ Umn die Oeffentlichkeit an der Tagung teilnehmen 2zu
lassen, gewann die Gesellschaft Herrn Professor Dr. H.
Kienle, den Direktor der Landessternwarte Koenigstuhl
fuer einen Vortrag ueber die Zusammenhaenge unserer Zeite
messung mit der Astronomie.
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2.) Allgemeines

Die Gesellschaft gibt dieses Jehr zum ersten Male

ein Jahrbuch heraus, in welchem alle bis'jetzt gehaltenen
Vortraege erscheinen, Darin werden also immer die aller-~
neuesten Forschungen, Versuche, Erfindungen, Lntw1cklungen
bekannt gegeben. Dleses Buch soll von nun an jéhrlich ein-
mal erscheinen, Es hat den Titel: "Jahrbuch der Deutschen
Gesellschaft fuer Chronometrie”. Dieses Jahr wird dieses
Buch etwa Anfang November erscheinen.

Die Stadt Pforzheim konnte durch die grossen Zer-
stoerungen waehrend des letzten Krieges nicht alle guar-
tiersuchende befriedigen. Saemtliche Hotels waren schon
lange vor Beginn der Tagung restlos belegt, sodass nur
eine Verlegung nach dem bekannten 13 km entfernten Kur-
ort Bad Liebenzell der einzige Ausweg war,

Die Stadt selbst setzt sich zur Zeit wieder sus etwa
60 000 Einwohnern zusammen und beherbergt rund 300 Betriebe
der Uhrenindustrie mit 6000 Beschaeftigten,

Modernste Fabriken repraesentieren Pforzheims Uhren-
industrie.lm Juni 1950 entstand der monumentale Neubau
der DUROWE = Deutsche Uhrenrohwerke und Lacher & Co, =
Laco~Uhren und Uhrengehaeusefabrik, Bine Lebenqarbeit des
Direktors Ludwig Humme 1,

Westlich, bel der Brauerel Beckh erbaute Bernhard
F oer s t er, ebenfalls ein Pionier der Pforzheimer
Uhrenindustrie, seine neue Fabrik, Schon von aussen sehen
die Besucher und Passanten, welche Initiative in diesem
Gebaeude entwickelt wird.

In der aseusgeren Durlacher Strasse finden wir den
wiedererstandenen Bau der Firms Paul R a f f - die Geburts-~
staette der bekannten PARa-Uhren. Die belden Soehne des
verstorbenen beniorchefs setzen das Werk ihres Vaters, des
umitbegruenders der Pforzheimer Uhrenindustrie, fort,

Die Enre~-und AXA—Uhren werden in den lichten Betriebs-
raeumen der Fima Karl T h rman n, die im vorigen Jahr
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ihre Fabrik in der Woerthstrasse beim Sedanplatz er-
stellte, gefertigt., Von hier aus nehmen sie ihren weg
in alle tjelt,

ceit 30 Jahren dient die Firma Hermann B e c ke T
dem deutschen Uhrenfachhandel mit ihrer bedeutenden Pro-
duktion. Die rabriken, deren Kapazitaet erst kuerzlich
durch ein drittes Cebaeude erweitert wurde, stehen im
benachbarten Dietlingen, waehrend das Hauptbuero vor
kurzem in Pforzheim, Gueterstrasse 14, ausgebaut wurde.,
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3,) Erogramm

Die im Programm enthaltenen Referate werden im
Abschnitt 5.) Vortraege, Seite (8 ), in ihren Grund-
zuegen behandelt, Der vortrag von Dipl., Ing. E.
Unterwagner, Pforzheim, ueber "Neue Probleme
der konstruktiven Technik fuer Laufwerke" fiel aus.
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DEUTSCHE GESELLSCHAFT FUR CHRONOMETRIE
SITZ STUTTGART - KONIGSTR. 1B

EINLADUNG

zur

TAGUNG UND MITGLIEDER-VERSAMMLUNG
der

Deutschen Gesellschaft fiir Chronometrie
in
Pforzheim
am

am 21. und 22. September 1951

Diese Einladung gilt gleichzeitig als Eintrittsausweis fiir alle Veranstaltungen
mit Ausnahme der Mitgliederversammlung, zu weldher nur Mitglieder
teilnahmeberechtigt sind.
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| Programm |
Freitag, den 21. September 1951
14.30 Uhr Im Haus der Jugend, Westliche am Benklser-Park

Begm[}ung durch den 1. Vorsitzenden der Gesellscbaft
Eréffnung der Fachsitzung.

Fadwortrage

Dr.: ‘Ing. R. STRAUMANN, \Waldenburg (Schweiz)
. ,25 Jabre Fortschritt der U hrentecbmle durch F orschzmg

Dr. Ing H. JUNG, Stuttgart. 1; ‘

1
. »Ein Beitrag zur Dynamik der Unrube.”
!
Dr. Ing. O. TSCHUDIN, Weil am Rhein.

»Olfreie Unrublagerung durch Kugéllager.“

Prof Dr. W. KEIL, Stuttgart. i‘
f 2Uber Versuche zum Ausgleich des Abfalls der Federzugkraft.”

: [

Dipl.-Phys. O. STEINER, Hanstedk. ‘
- Uber Ubrenpriifverfabren. '

18.15 Uhr Ufféntlicher Vortrag in den Schwarzwald-Lidxtspielen Zerrenerstrafle.

Prof Dr. H. KIENLE, Dlrektor der Stemwarte Heidelberg-Kénigstuhl.
71 »Die Zeit vom Standpunkt der Astronomze

19.15 Uhr (naéh dem Vortrag) ‘ .
i Abfabrt nach Liebenzell

ab 20.00 Uhr BAD LIEBENZELL — oberes Bad
FESTLICHER ABEND

| mit gemeinsamem Abendessen
3‘ Musik und Tanz
! (Gededk trocken DM 4.50 bis DM 5 —)

Gelggenhelt zur Heimfahrt in die Quamqre ist vorhanden.
‘ i'
“
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Sonnabend, den 22. September 1951

8.30 Uhr Im Haus der Jugend, Westliche am Benkiser-Park

MITGLIEDERVERSAMMLUNG:

9.30 Uhr Fachvortrige:

Ing. HANS GRENDA, Schwenningen/Giitenbach.

»Evolventenverzabnung in Kleinubren?“

' Dipl.-Ing. L. MEYDING, Stuttgart.
Vorginge beim Ablauf des Hemmungsspieles.®

Cand. Phys. E. WILDERMUTH, Stuttgart.

. »Eine nene Zeitlupe zur Ubrenuntersuchung.®

Dipl.-Ing. E. UNTERWAGNER, Pforzheim.

o»Neue Probleme der konstruktiven Technik fiir Lanfwerke.”

Architekt A. ZIEGLER, Schramberg.
»Pflege des Qualitits- und Formempfindens.®

3.00 Uhr MARTINS-BAU, Dillsteinerstrale.
Gemeinsames Schiufiessen.

(Gedeck nach der Karte)

Bei geniigender Beteiligung nachmittags Fahrt nach Wildbad im Schwarzwald

zum Sommerberg mit Besichtigung der Kepler-Sternwarte.

SRR AN R R R R R Y PR PR Y PRI E P L RN Y IR N NN R NN NI R Y N N R P L PN R

An jeden Vortrag schlieflit sich eine kurze Diskussion an.
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Tagesordnung
zur Mitglieden}ersammlung am 22. September 1951 8:30 Uhr im Haus der Jugend.

1. ’I!jfitigkeitsberidxt des Vorstandes
2. l\ljlitgliederbewegung

3. I‘;ntrﬁge des Vorstandes
4. Aintr'a'.ge der Mitglieder

1 . :
5. Ort und Zeitpunkt der nichsten Mitgliederversammlung

6. V;‘erschiedenes i .

Antrige miisser?x bis 15. September 1951 schriftlich an die Gesellschaft fiir Chrono-

metrie, Stuttgart, Konigstrafle 1 B, eingereicht werden.

Der Quattiern:j;tchweis ist in jedem Falle nur im Geschiftszimmer des
Fadﬁ}j"erband der Taschen- und Armbanduh?en-lndustrie e. V. Pforzheim
| i
im Industrichaus am Leopoldsplatz (nihe: Bahnhof)

Jeder Teilnehmer an der Tagung erhilt das anldfilich dieser Tagung zum ersten
Mal erscheinende Jahrbuch der Deutschen Gesellschaft fiir Chronometrie gegen.
Abgabe des ausgefiillten Abschnittes.

i
b
|
i
; \
av’-’!.'.ii&f-f\}c'-’tii?f-tudL'hé‘twku&-@QlOOOvQ‘Jtv.&i.v\tU;Q.OL'U&»L.&U.?&'LOQiththGltht‘Huw‘.hoé
r T

|
1
i

) Das érste Jahrbuch N e oo
der Deutschen Gesjellsdia& fiir Chronometrie
habe ‘id1 erhalten. Ort: ..
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LEICHEINERKLARUNG

1. Hotel Wittelsbacherhof
| 2. Hotel Deutsches Haus
3. Bahnhof
) . Hotel Ruf
5 Industeiehaus
6. iotel Pape
7. Ratnaus (Osterfeldschule)
8. Haus der Jugend ( Benkiserpark)
9. Schwarzwaldlichtspiele 1
“C. Martingbay
| 11, Saalbau  mit Stadtgarten
EZEREEEL Hisse

ad Lichenze(l

»~- Approved For Release 2003/10/16 : CIAGRDP{#00926A004100070001-0.




. s ST\ R 7 ( 5
A 20 e\ ) Al N 5
et .(l\..bl..l crllV».: o // w 2
o. .\\.W{I.Mll..n.\.a 4 .c.s.\n Mwb, 2 // . .m
n N e O TR acet TN U e | IV)! : ,/\A g £
. M xum.b [y l_.w|m:r‘-m.._’.'u_ ..v / 5 m
b= ~—A\ \WER e st AT ¥, 3 5
<Q g T /./o B ST h o gl . / < £
m e = d,. \ m (@]
o Q X 5 R S
S s 2 g 2
= A § s
[=] z [72) X .m
0 Lz
= L <Y o 5 =2
= . e &
< ? = S 5
[{e] = ©
N ' s 2
[o2] - 2
=S - € A
=t = B
b - S
5
(m]
&
<
O
[{e]
=
—
o
=
y .
2 Fahrplan- Auszug
%
@ Frankfurt/M ab 601y  930), 1142) 1541)y 1607 1829),  22.45),
2 Karlsruhe an  826)° 1221)° 1420)° 18.00)° 19.14)°  20.28) 1.31)
L Karlsruhe ab 832). 1236 14.35)  1821)_ 2013 20.41) 5.08
0 Pforzheim an 90120 13470 1515 18590 21180 2124E 631
©
® Frankfurt/M ab 535 6.09) 9.46)_  14.09)_  1523) 18.34)
3 Miihlacizer an 843)F 02130 12350 17.22E 18350  a2152F
1S
Q
QMiihlacker ab 848  10.0¢ 12.47 17.35 19.01 22.44
<L pforzheim an 910  10.27 13.09 1758 19.23 23.08
Stuttgart ab 17.36) 9.45) 10.58) 11.14) 14.19 18.32 20.03) 22.15)c
Pforzheim an 8460 1059E 11500 12100 1527 E 194D 21057  2327)
Pforzheim ab 545 6.40) 6.48 9.17 11.05 1720 19.15 20.50 18.30
Liebenzell - an 622 708 727 9.52 1139 1752 1953 21.23 1.09
Liebenzell ab  5.48 7.03 9.53 12.18) . 1249 1439 1717 18.11 1953 2010 2143
Pforzheim an 621 7.37 10.26 1241 1320 1511 1753 1844 2025 2032 2211
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4.) Allgemeiner Verlauf

- Die Tagung wurde am Ffreitag vormittasg, den

21. September 1951, mit einem offiziellen Empfang der
Stadtverwaltung im Martinsbau eroeffnet. Der Gruss
des Oberbuergermeisters galt vor allem den auslaendi-
schen Gaesten, darunter zahlreiche Teillnehmer aus der
ochweiz und aus #rankreich, Weiter begruesste er den
US-Resident Officer Raymond L & s ¢ o e, den Fraesiden-
ten des Landesbezirks Baden, Dr. Heinrich Un s e r,
Vertreter des Bundeswirtschaftsministeriume, der wuert-

‘. temberg~badischen Landesregierung, des wirtschaftemini-
steriums yuerttemberg-hohenzollern, des wWirtschaftspoli-~
tischen ausschusses im wuerttemberg-badischen landtag,
des Landesgewerbeamtes, der Technischen Hochschule Stutt-
gart, Bundestagsabgeordneten Gottfried L e on hardt,
sowie die Vertreter der Industrie, des Grosshandels und
der Fachverbaende,

In seiner Ansprache fuehrte Dr:. J.Po Brandenburg
v.a, aus: Pforzheim habe durch seine Nachkriegsgeschichte
einen besonderen skzent und alle pessimistischen Prophe-~
zelungen Luegen gestraft, obwohl man es als tot bezeéichnet
habe. Aus tiefstem Niedergang habe es sich mit staerkstem
Lebenswillen und einem ausgesprochenem Gewerbefleiss wie~
der emporgearbeitet und duerfe mit Recht stolz sein.
Pre Brandenburg unterstrich diesen Wiederauf-
. stieg auch durch die steigenden Exportzahlen. Pforzheim
liefere einen beachtlichen Beitrag zu dem, was fuer die
gesamte Bundesrepublik Grundlage bedeute. ~ Lr beleuchtete
anschliessend die Stellung der heimischen Uhrenindustrie
und der Gesellschaft fuer Chronometrie, beil der die Stadt
selbst witglied sei. Nachdem der Sprecher die Bedeutung
der Tagung selbst gekennzeichnet hatte, wuenschte er ihr
einen erfolgreichen Verlauf und gab der Hoffnung Ausdruck,
dass sie sich auch fuer Pforzheim selbst segengreich aus-
wirken moege. ‘

Anhschliessend sprach Professor Wilhelm K e i 1 als
erster Vorsitzender dem Oberbuergermeister im Namen der
Gesellschaft den Lank fuer die herzliche Aufnahme aus.,

Er umriess deren sufgabengebiet und erhob die allgemeine
Forderung, haushaelterisch mit der Zeit umzugehen. Pforz-
heim als Gegenpol zur Uhrenindustrie des suedlichen Schwarz-
waldes sei ein usterbeispiel an Aufgeschlossenheit und
Optimilismus im Gegensatz zu den sonstigen Verwirrungen in
der welt, .
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Im Namen des Fachverbandes der Taschen-und Armband-
uhrenindustrie sprach Fritz S oe 1 1lne r und beton-
te, dass der Verband die Forschungsarbeit der Gesgell-
schaft in jeder ieise bejahe.

Handelskammerpraesident Dipl. Ing, Julius i« o0 s e T
erinnerte an die Zeiten des Jhaos, wo man dennoch voraus-
schauend an die Gruendung einer Uhrenkammer geschritten
sei, Die Forschung sei fuer die Pforzheimer Betriebe not-
wendig,., dier verbinde sich wirtschaft und Wissenschaft
in sinnvoller weise, zumal man in der Produktion zuf immer
vieitere Rationalisierung bedacht sein muesse.

‘« Der folgende Zeitungsausschnitt zeigt einige prominen-
te Tagungsteilnehmer beim Lmpfang der Stadtverwaltung im
Martinsbau

Bild: Giinter Oberst

Beim Empfang der Stadtverwaltung gestern im Martinsbau,; Links Oberbiirgermeister Dr. Brandenburg, -
peten ihm der erste Vorsitzende der Deutschen  Gesellschaft fiir Chronometrie, Prof. Dr. Wilhelm Keil,

ttgart. In der Mitte zwei Tagungsteilnehmer, Direktor Schonberg Lérsbach (Taunus) und Fabrikant ‘qj .
reqs Huber, Minchen. Rechts der Prisidga Sl esbezirks Baden, Ministerialdirektor Dr. Unger, |
R gt
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Am Nachmittag konnte der repraesentative Saal im
"Haus der Jugend” die awissenschaftler und Wirtschafts
ler kaum fassen, auch der Oberbuergermeister hatte sich
vieder eingefunden. ver Sueddeutsche Rundfunk, der be-
reits am Vormittag Aufnahmen gemacht hatte, interessier-
te sich fuer den weiteren Tagungsverlauf.

Den Reigen der Fachvortraege eroeffnete einer der
ersten Uhrenwissenschaftler der Welt, Dr. Ing. R.
Straumann, ywaldenburg/Schweiz. In seinen Aus-
fuehrungen erlaeuterte er zunaechst, welche ungeheure
technische Umstellung der Wechsel von der Taschen-zur

. armbanduhr erforderte., Dem Kapitel Zeitmessung galt

seine besondere Aufmerksamkeit. Die Gangqualitaet der
Unhren im Hipblick auf serienmsessige Herstellung wurde
von ihm eingehend besprochen.

iis folgten 4 weitere fachliche Vortraege und ein
besonders geschaetzter Vortrag im den schwarzwald-Licht-
splelen von Professor K i e n 1 e, dem Direktor der
Landessternwarte,

Nach dem Arbeitsprogramm des Tages trafen sich die
Tagungsteilnehmer im Hotel "Lamm" in Bad Liebenzell
zu einem festlichen Abend.

Der Naechste uorgen brachte weitere Fachvortraege.,
Die Tagung konnte am Nachmittag mit einer Besichtigungs-
‘ fahrt zur Kepler-Sternwarte auf dem Sommerberg im Schwarz-
' wald beschlossen werden,
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5.) Vortraege

Dr. Ing. R« St raumann, waldenburg/wchweiz:

"25 Jahre Fortschritt der Uhrentechnik durch For-v
schung”.

Der Vortrag unfasste eine stark gekuerzte Ueber-
sicht ueber die hauptsaechlichsten im lLabor Dr.
. 5traumann im Laufe der letzten 25 Jahre durch-
. gefuehrten iforschungsarbeiten mit Hinweis auf ihre tech-
nische Anwendung.

1.) Verbesserung des Ganges im Serienbau durch
: a) wntwicklung einer besseren Kompensation
b) zntwicklung einer haerteren Spiralfeder
¢) Entwicklung einer bruchsicheren Triebfeder,

II.) Verbesserung der Gangsicherheit der Uhr durch ,
Pruefmethoden und durch neue Herstellungsver-
fahren,

III.) Verbesserung des Ankerwerkes.

Im Jahre 1926 fuehrte eine neue inalysenmethode der

> Ankerfunktionswirkung zur Entwicklung der ersten Zeit-

waage bei bSiemens, Das Mikrodynamometer und der liikro-

‘ dynagraph wurden zu weiteren XKontrollinstrumenten der
uhr,

oie alle sind noch heute die besten und genauesten
Instrumente geblieben,

Die Bntwicklung der Nivaroxspiralfeder und der
"Usochrom"-Legierung, brachten eine Steigerung der Gang-
sicherheit., Lichtbilder ueber Magnetisierungskurven am
fertigen Federband zeigten die guten Eigenschaften dieser
Legierung. Die Stahlbestandteile am Ankerteil seien heute
noch ein Nachteil; diese sollten entfernt werden.

seit Kriegsende arbeite man an der Verbesssrung der
Crundlegierung durch Zugabe von Beryllium, durch Herstel-
lung geeigneter walzwerke, durch Xontrolle der Baender und
durch Xonstruktion eines neuen Federwerke,
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Nicht selten sprach der Redner ueber amerikanische
Kachahmungsversuche, o lautete der Legierungszusatz
eines Schweizer Patentes auf 1% Titan. Die Amerikaner
veraenderten ihn zu 2,5% und verletzten nach seiner An-
sicht den Patentschutz. Diese geaenderte Legierung wurde
allerdings leicht brechen, trotzdem es sei damit die Nach-
ahmung der ochweizer Legicrung gelungen. Oder sie er-
setzten das Nickel durch Cobalt und verwendeten den glei=-
chen anteil aller anderen Bestandteile, wie Eisen, Blei,
Molybdaen etc. Sie erhoehten etwas den Chromgehalt und
erhielten praktisch dieselbe Federlegierung,

. Auch die Lntwicklung von Speziallegierungen fuer
amagnetische, monometallische Unruhen und amagnetische

Ankerteile gehoere zur rforschungsarbeit der vergangenen
Jahre., Der Redner besprach eine lethode zur Verschiebung
des Curie-Punktes durch Zusatz von Kohlenstoff., Bei Ver-
wendung von 0,1 -~ 0.,3% Kohlenstoff laesst sich ein Kom-
pensationsbereich der Spiralfeder bis zu 80° erreichen,
Leider treten heute grosse saterialsorgen auf, denn noch
immer lassen sich wualitaetsfedern nur durch den Zusatz
von Beryllium herstellen.

Der Redner streifte schliesslich noch verschiedene
neue lMessmethoden und Llessgeraete,

Ueber neue Forschungsergebnisse sprach Professor

St raumann bei der letzten Tagung in Stuttgart.
Diesmal erinnerte er nur noch an seine Rede und dankte

‘ vor allem der ruehrigen Mitarbeit der Firma H e r e a u s,
Hanau, "Ich glaube gezeigt zu haben", so schloss er, "wie
mit einer harten und energischen Forschungsarbeit gute
Torschungsergebnisse erzielt werden konnten und moechte
besonders in Deutschland die Forschung auf's beste unter-
stuetzen™.

or. Ing, Hs. J un g, Stuttgart:
"Ziin Beitrag zur Dynamik der Unruhe".
zunaechst wurde die Frage gestellt: Koennen wir bei

Ausschlag von 259 genau dieselbe Schwingungszelt erwarten
wie bei susschlag von 150°%
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Untersuchungen ergaben, dass sich die Unruhfeder
aus konzentrischen Kreisen aufbaut. Wenn man nun annimmt,
dass sich die Unruhfeder aus spiraligen Federn aufbaut,
s0 gewinnt man aus der radialen und tangentialen Ver-
schiebung eines Punktes der Unruhfeder einen Ausdruck
fuer die potentielle Znergie., Mit Hilfe einer Ensrgie-
betrachtung (Hamilton'sches Prinzip) lassen sich die
Verschiebungen als Funktion der Zeit angeben.

Kinetische fnergie der Spirale+

Kinetische Energie der Unruhe =
T% + T2 - A po ,

wd tri+72 - & po) d¥ =mnmin.,

‘ d.h. man laesst die Unruhe und die Unruhfeder eine solche
Bewegung ausfuehren, dass die gesamte Bewegung als Minimum
ablaeuft. Man kommt somit zur Feststellung, dass der Fehler
in der Uhr bis 0,5% betragen kann, wenn man die Masse der
Feder vernachlaessigt, ‘

Bs zeigte sich, dass die Unruhe kein linearer
Schwinger ist. Aus diesem Verhalten der Unruhe sollten
fuer das Einregulieren der Uhr, die Federeinspannung und
die Endkurve entsprechende Folgzrungen gezogen werden, Die
heutige Zinregulierung der Uhr bei der Fabrikation in der
weitwange sei nicht ganz richtig. Nach Ansicht des Redners
muessten heute bei der Einregulierung in der Zeitwaage
nach den ersten 12 Stunden noch weitere 12 Stunden folgen
und dann der Fehler in den ersten 12 Stunden mit dem der
zweiten 12 Stunden soweit angeglichen werden, dass kein

. fehler mehr auftritt.

A Um richtig einregulieren zu koennen muss das
Schwingungssystem genau b
festigung von Stiftchen
an der Unruhe (Siehe A
bildung) entstehen in
Wirklichkeit zwei Gchvwine
gungen und dadurch Ueber-
lagerungen. Es sollte
deshalb die Unruhe ein-
wandfrei im Ruecker
festgelegt werden, Dann
koennte durch stetige
Veraenderung des Ruecker
eine gute Einregulierun
vorgenommen werden.,

. Die ganze Dygnamik der Unruhe seli noch ausserordentlich
wenig durchforscht und wesentliche Verbesserungen des
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Schwingungsvorgangs der Uhr seien nur dann moeglich,
wenn es gelingt den dynamischen Ablauf der Schwingungs-
unruhe zu erfassen.

Diskussion:
?’rofegsor Dr, Ing. R, St r & uma n n, Schweiz.

Die Darstellungen des Redners sind zweifellos rich-
tig und sehr interessant. Aber dieser Vorgang ist uns
bekannt und wir arbeiteten gleich dagegen. Aus diesem
Crund gaben wir der Feder die Eigenschaft durch Lagerung
und Waermebechandlung diesen Fehler zu beeinflussen.

Professor Dr. K e i 1, Stuttgart.

Die Fehler an der Zuelle zu beseitigen ist der
Grund eines Preisausschreibens, welches die Gesellschaft
bereits stellte. Es wuerden hier allerdings sehr viele
praktische Vorgaenge hereinspielen die alle sehr schwierig
von den rein theoretischen zu trennen sind,

Dr., Ing. 0. Tschud in, Weil a. Rhein:
*Oelfreie Unruhlagerung durch Kugellager".

Die bekanntcn Kugellager seien alle geoelt, obwohl
wir heute durch Steillager mit grosser Stosssicherung dieses
Froblem beseitigen koennten. Der Einfluss des Oeles auf den
Vorgang der Uhr sei klar erkannt. Daher muesste das Haupt-
ziel, die Schaffung oelfreier lLagerung der Unruhe sein.

Das Relbungsproblem seil einesﬂgggéssten Probleme,
Es seien daher Untersuchungen an Gleitreibungen mit Gleit-
lager zur kntwicklung und mrforschung der Reibung heute
fuer die gangze Technik von grosscr Bedeutung.

' Die starke Abnuetzung an den Zapfen seien in einer
Schweizer Zeitung besonder gut demonstriert. Das Prinzip
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des Schweilzer Patentes
gei ein Zweipunktlager,
d.he die Kugel wird an
zwel Punkten gefuehrt,
am Zapfen und am Veg
des Lagers.
( siehe abbildung)
wie bekannt treten

’ starke Borbewegungen
auf. wenn die kugel
einmal rotiert, dann
verbort sie sich
2,7 mal, dennwy=2.7

Dies war der daupt-

. , grund einer anderen
Lagerkonstruktion, beil
der die Kugel in einer
"Vr-foermigen Bahn rollt
{ Siehe Abbildung).

Die Verhaeltnisse ver-
besserten sich ganz er-
heblich, Bei den Unter-
suchungen verwendete man
abgichtlich besonders
harte Xugeln und weiche
Lager. Nach 4 i.onaten
zeigten sich keine Ab- ﬂ b
nutzungserschelnungen, P

o
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Die kritische Xugel™g.~
stellung bei 3 Kugeln im
Lager tritt ein, wenn das
gegenseitige Kugelspiel
zu gering wird und fuehrt
bekanntlich zu Verklem-
mungen, Gangfehlern und
otehenbleiben der Uhr.

( Ssiehe Abbildung).

Liese stoerenden Fakto-

ren sind beil der neuen
Konestruktion ausgeschlos-
sen. Aine einwandfreie
otosssicherheit ist ge-~ - /
geben. Fuer den Einbau ; o
der Xkugellager bestehen AP oy
keine Schwierigkeiten. Der‘ﬂgﬁgfehler betraegt weniéﬁgw
als 1/10 sekunde., ‘ :

Professor Ur, w. X o 1 1, Stuttgart:

ijeber Versuche zum Ausgleich des Abfalls der
Federzugkraft™,

Der normaelerweise unvermeidliche Abfall der Zug-
kraft einer Ffeder mit zunehmender Entspannung macht sich
fuer den Gang einer Uhr sehr stoerend bemerkbar und ist
bisher mit einfachen Mitteln nur schwierig auszugleichen
gewesen. ns sind daher eine ganze Reihe zum Tell umstaend-
liche Linrichtungen vorgeschlagen worden, die sich aber
aus bestimmten Gruenden fuer die Kleinuhr nicht eignen.

Durch neuere Versuche wurde festgestellt, dass auf
Grund einfacher Ueberlegungen es moeglich ist, den Abfall
der Federzugkraft auf ganz einfachem Wege ohne in's Gewicht
fallende konstruktive Aenderungem sehr weitgehend auszu-
gleichen.

An Hand graphischer Darstellungen ueber theoretische
Drehmomente wurde disse Tatsache eroertert, Der Vortragende
glaubt, dass bel laengeren duenneren Federn rit Joullery~-
Aufhaengung keine wesentlichen Amplitudenschwankungen, die
den Isochronismus hervorrufen und damit die Uhr gefeehrden,
auftreten.

Abschliessend bemerkte der Redner: "Die Theorie die-
ser iAngelegenheit ist zweifellos sehr kompliriert, aber
jch machte hier den Versuch nicht ueber das Theoretische

3 91
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Dipl.-Phys, O. St e in e r, Hanstedt:
"Ueber Uhrenpruefverfahren' .

Die einzelnen Pruefverfahren sind sehr unter-
schiedlich aufgebaut, wenn sie sich auch im allgemeinen
an das Schweizerische anlehnen. Sie alle haben merk=
liche Uebel. Um einen lueckenlosen Verlauf der Prue-~
fung zu garantieren muss zur Erfassung aller wesent-
lichen Uhrenfehler systematisch vorgegangen werden,

Ueberblick ueber

. A  Lystematische Fehler _
1) Durchschnittlicher taeglicher Gangfehler
2) Komponenten des Lagerfehlers
3) Glieder des Temperaturfehlers
4) Isochronismusfehler
5) Zifferblattfehler
6) Alterungsfehler

B Stetistische Fehler
7) Mittlerer tasglicher Zufallsfehler
8) Gelegentlich grosse Gangspruenge,

Der Redner ging dann ausfuehrlicher an Hand wvon
Diagrammen in die einzelnen Fehler ein, Es seien hier
nur einige wieder gegeben, '

‘ Durch Angabe von.¥ = Neigungswinkel und? =Stunden-
winkel ist die Lage der Unr eindeutig bestimmt .—memm
"Bei den Temperaturfehlern besteht eine UnterschTedlich-
keit bei allen Pruefverfahren, Besonders gross sind
diese unterhalb von 5° C, von Temperaturen die z.B5. fuer
die Seefahrt eine grosse Rolle spielen, In der ochweiz
und in Deutschland beschaeftige man sich von 15 Messtagen
nur an 3 Tagen mit Temperaturfehlern, Es waere deshalb
zu wuenschen gerade den Temperaturfehler etwas staerker
zu beruecksichtigen,

Die erreichte Pruefgenauigkeit laesst sich mit Hilfe
der Ausgleichsrechnung nach der ilethode der kleinsten
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keit der Pruefergebnisse wesentlich erhoeht werden kann.

Die Gebrauchsguete einer Uhr kann folgendermassen
ausgedrueckt werden:
G=t3m+boo+§2(L) x L (£) % Al +I max.+ A
G= t3
m= mittlerer taeglicher Zufallsfehler
boo=durchschnittlicher taeglicher Gangfehler
§2 (£) x L (£) x df=Integral der Kugeloberflaeche,
entsprechend dem Lagenfehler
I= Isochronismusfehler
A= Alterungsfehler
Gaenzlich unerforscht ist hier nur das Lagenpro-
gramm § 2 (L) .

Abschliessend betonte der Vortragende, dass wir
auf Grund theoretischer Vorstellungen nun auch zu prak-
tischen Versuchen uebergehen muessen um Pruefverfzhren zu
entwickeln die besser als die bisher bekannten fundiert
£ind, ‘

Professor Dre Ho K1 en l e:
"hie Zeit vom otandpunkt der Astronomie”,

Der Redner betonte eingangs ausdruecklich, dass
er sich in den letzten Jahren nicht mit der Zeit beschaef-
tigte und, dass ihm dieses Thema die Gesellschaft nur
stellte weil er im Jahre 1918 in Muenchen zu selner
Disgertation ein aehnliches Thema ~ "ueber luftdichte
Pendel” - waehlte.

Inzwischen vergingen mehr als 30 Jahre und es ist
in dieser zeit allerlei geschehen, sodass es immerhin
wertvoll erscheint, dieses Thema wiedsr zu stellen.

was ist die Zeit? Wir koennen sie zunaechst nur
subjektiv erleben und nach Newton els etwas Absolutes
definieren, Die absolute, wahre und mathematische Zeit
verfliesst gleichfoermig und ohne Beziehung eines aeusse-
ren Gegenstandes. Sie wurde mit dem Namen Dauer belegt
und erscheint als vierte Koordinate in der allgemeinen
Reletivitaetstheorie,

Masse mal Beschleunigung = wirkende Kraft.,
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In der Beschlennigung steckt diese variable Kraft.
Diese Variable ist nach Newton die absolute, gleichfoermi-
ge zeit. Bel Experimenten muessen wir diese Zeit messen
d.he wir muessen uns eine Uhr machen die uns gestattet
die Zeit ia Abschnitte unterzuteilen, Wir schaffen eine
Einheit in einer periodisch ablaufenden Zinheit. Denken
wir an die Sanduhr, bei der eine bestimmte Menge Sand ab-
laeuft und die Zeit des Ablaufs gemessen wird. Wir er-
leben nun diese Uhr auf der Erde im taeglichen Wechsel
von Tag und Nacht, gegeben durch dle Rotation der Zrde.

v was 1st die mittlere Zeitsekunde? Physikalisch defi-

. niert,der 86 400, Teil des mittleren Sonnentages. Mittlerer
connentag deswegen, weil die Tage keineswegs gleich lang
sind., Es ist bekannt, dass die Sonnenuhr nicht mit der
Zeituhr vebereinstimmt, sondern csie geht etwas nach. Die
mittlere Sonne ist wicder eine Abstraktion zum Gegensatz
zur wahren Sonne., DLiese laeuft mit gleichfoermiger Geschwin-
digkeit um den Aecquator.,

Die aufgabe der aAstronomie ist es nun die Differenz
zwischen der mittleren Zeit und der wahren Zeit anzugeben,
Die Zeit des aAstronomen ist eine Abstrsktion, die die ge=-
samten Lrgebnisse der Himmelsmechanik enthaelt. Die Erde
ist eine Uhr. Der #gtronom entnimmt ihr die Zeit, Nach der
zelt stellen wir die Beobachtungsuhr, die Chronometer etc.
Mit dieser Uhr beobachten wir die verschiedenen Phaenonmen.

‘ Nun erhebt sich die Frage, gibt uns denn der astronom
die richtige zeit? KEs ist ihm noch nicht ganz gelungen, denn

die heutigen Astronomen auf den Sternwarten machen ja nicht
die Zeit, sondern sie stellen sie nur ein. Die 5ignale der
4eit werden lediglich aufgenommen, weitergegeben und die
Uhren danach gerichtet. £s ist daher auch nicht notwendig
diese astronomische Zeit unbedingt von der Sternwarte zu
erfahren., lkan kann allerdings die Menschen nur schwer davon
ueberzeugen.

Ist nun diese astronomische Zeit die richtige, abso-
lute Zeit, im Sinne Newtons? Vor einem halben Jahrhundert
haetten die Astronomen diese Frage bejaht. Aber inzwischen
stellte man mit dieser Zeit eine ganze Reihe von Beobach-
tungen an, Man verglich den Umlauf der Planeten um die Sonne,
den Umlauf des Jupiters um den Mond und stellte gewisse Un-
stimmigkeiten fest. Am anfang des 19, Jahrhunderts beobach-
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tete man, dass die Monduhr gegenueber der nrduhr etwas
nachging, dann wieder vorging und umgekehrt. Dieselben
Beobachtungen fand man beil der Jupiter~ und der Merkur-
uhr, Wan kam zur Ueberzeugung, dass in diesen Bewegungen
ein zZeitfehler steckt und konnte aus den Abweichungen
nworrekturen auf die wrduhr ableiten., Die Hypothese lau-
tete: wenn wir die richtige “Zeit haben, dann muessen alle
Bewegungen des rlanetensystems durch das Newton'sche Gra-
vitationsgesetz festgelegt sein. Diese krkenntnisse sind
heute 30 Jahre alt, bie wurden inzwischen verbessert und
damit beginnt endlich die eigentliche Feriode der Kontrolle
der Uhr.

Frueher kannte man nur die Pendeluhr. Damals schon
zeigte sich die ochwierigkeit, denn die astronomische
Ze@itbestimmung reichte nicht aus um die irdischen Uhren
zu kontrollieren., Auch heute noch ist die Genauigkeit eine
2/100 Gekunde, wir koennen die Zeit mit der wir die Thren
kontrollieren nur bestimmen durch eine grosse Anzshl von
Beobachtungen und ittelbildung ueber grosse Zei traeume
hinaus. Die Zeitinstitute in Greenwdchund washington be-
stimmen die Jeit tnd versuchen den Zeitfehler weitgehendst
herabzudruecken,

wine Verbesserung brachte die Einfuehrung der {uarz=-
uhr. Sie beruht auf Schwingungen eines uarzkristalls.,
Diese ochwingungen sind sehr viel konstanter als dieselben
eines wekundenpendels und damit ergibt sich die Moeglich-
keit die astronomische Zeit genau zu kontrolliefen, Aller-
dings nur in sehr kurzen Intervallen, man weiss noch nicht
wie genau man die uarzuhr auf 50 Jahre genau halten kann.
Doch es ist wenigstens moeglich die Zeit auf Jahre hinaus
sehr gut zu kontrollieren, Lies ist der grosse Vorteil, die
der Physiker dem astronomen gegenueber hat., ke gibt unbe-
grenzt viele  uarzuhren; Erduhr haben wir dagegen nur eine.
wan kann heute die Yageslaenge mit einer Genauigkeit von
10/1000 Sekunde pro Tag bestimmen, ks wurde festgestellt,
dass unsere mrduhr im Prinzip sehr schlecht geht. Diese Ur-
sache liegt wohl in der steten aAenderung der Traegheltsmo-
mente, geologische Veraenderungen, Massenablagerungen uswe
Den Theoretikern bleibt es vorbehalten die Schwankungsur-
sachen weiterhin zu ergruenden,

Der Astronom rechnet mit kosmischen Zeiten und Altern
der Welt. lan spricht von astronomischer Chronologie und
meint damit die Datierung historischer und praehistorischer

Approved For Release 2003/10/16 : CIA-RDP80-00926A004100070001-0




Approved For Release 2003/10/16 : CIA-RDP80-00926A004100070001-0

- 18 -

wreignisse durch finsternisse und ZLonstellationen. Zin
noch tieferes Eindringen in die Vergangenheit verschafft
uns die Astrophysik durch die Xenntnisse des radioaktiven
Zerfalls, Diese Zerfallszeit stellt ebenfalls eine Uhr dar.
o0 kann man aus spuren radioaktiven Zerfalls aus Meteorit-
stuecken auf einige Milliarden Jahre zurueckschaetzen, Die
Sonne selbst ist ein grosser Atomofen. In ihr wird Wasser-
stoff zu Helium verbrannt unter Entwicklung der gesamten
wonnenenergie, Dieser gleichmaegsig ablaufende Atomprozess
und diese gleichmaessige susstrahlung der Znergie stellt
wiederum eine Uhr dar. an kann damit das Alter der Sonne
auf einige illiarden Jahre abschaetzen.

Noch weitere Beobachtungen mit grossen Spiegelteles-
kopen haben unseren Raum in den letzten Jahrzehnten in
einem ungeheueren liasse erweitert, lMan entdeckte am fernen
Milchstrassensystem ein neues Naturgesetz welches sich mit
dem Newton'schen Cravitationsgesetz in Einklang bringen
laesst. lian entdeckte die bekannte Nebelflucht, ein schein-
bares wntfernen von der wrde mit einer Gesclwindigkeit pro-
portional ihrer Entfernung. Die Erde ist offenbar in Ex-
pansion begriffen, aAlco zeigt sich wieder eine Bestaetigung
zur Zelitfrage und es ergibt sich das Gesetz: Geschwindigkeit
ist proportional der kntfernung. Wenn wir zurueckrechnen
so kommen wir zum Anfang der absoluten Zeit, zum Anfang der
zelitrechnung. Lieser ist vor etwa 2 - 3 HMilliarden JahreR.
Damals hat die vielt den Anfang genommen.

was war vorher? Das wissen wir nicht. So wie sich die
{elt uns heute zeigt, mit der Verteilung der ilemente so
begann sie vor einigen Milliarden Jahre.

Ing. Hans G r e n d a, Schwenningen/Guetenbach:

"kvolventenverzahnung in Kleinuhren?"

Das Referat befasste sich eingehend mit den kinfluessen
von Zahnform und Schwankungen der Achsenabstaende als Einfluss

auf die XKraftuebertragung an Zykloiden und ivolventenverzah-
nungen, Diese finfluesse nehmen bei der Evolventenverzahnung
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einen weit guenstigeren Verlauf, Im Jahre 1935 erschien
vom Vortragenden in der "Uhrmacherkunst” ein Artikel ueber
Nachteile der “ykloidenverzahnung. Der gegenwaertige Stand
der woeglichkeiten der Anwendung der Evolventenverzahnung
in der Technik sel in Deutschland noch nicht ueber den
Vorschlag hinausgediehen, Sie zeigt jedoch in der Schweiz
recht gute Fortschritte., Der Redner gab seiner Ueberzeu-
gung Ausdruck, dass hierueber die Schweiz einen wertvollen
Aufschluss geben koennte, Zine Zusammenarbelt mit Deutsch-
land waere sehr zu wuenschen und fuer die Zukunft der Evol-
venten voun grosser Bedeutung.

' ' Abschliessend umriss der Redner noch die Vorteile
der vorgeschlagenen Zahnform.

l.) Geringe Lagerhaltung an Fraesern
2.) Erfuellung der theoretischen Evolventenver=
zahnung C S S—— .
3.) Gleichblei~- | :
bende Druck-
richtung und
Groesse durch
die Kraftue-
bertragung
4,) esentlich
groessere Un~
empfindlich=-
_ keit der ach-
‘ senabstand s-
vergroesse~ .
rung . S |
5.,) Neue sich an- ‘
bahnende ioeglichkeiten in der Herstellung
der Ritzel alsc der Triebe
6.) otandfaehigkeit der Raeder.

Man kam zur Ueberzeugung, dass dieser neue Vorschlag
durchaus zu der Annahme einer Hinfuehrung dieser Verzah-
nung in die Kleinuhrentechnik berechtigt.
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Lipl.~Ing. L. M ey d in g, Stuttgart:
"Worgeenge beim Ablauf des Hemmungsspieles®,

Das Referat berichtete ueber Versuche am Institut
fuer Chronometrie der 'echnischen Hochschule stuttgart.
ver Schweizer Ankergang lag diesen Versuchen zu Grunde,

Waehrend des Hemmungsspieles mit Uhren gelangen
Unruhe, Anker und mkerrad unter wechselnden Verhaelt-
nissen miteinander in Eingriff. Infolge elastischer Zi-
genschaften der drei Teile treten dabei Prellschwingungen
auf, die unter gewissen Bedingungen den Ablauf des Hem-
mungsspieles beeintreechtigen. Es gelingt, diese Prell-
schwingungen nachzuweisen und den Ablauf des Hemmungge
spieles zu rekonstruieren.

Gand .Phys. £. Wil de rmut h, Stuttgart:
"Eine neue Leitlupe zur Uhrenuntersuchung®.

Die Arbeiten wurden am Institut fuer Chronometrie
der lechnischen Hochschule Stuttgart durchgefuehrt,
ws wurde ein Geraet beschrieben, das es ermoeglicht, von
kurzzeitigen Vorgaengen stroboskopische und Zeitlnpen-
Bildserien herzustellen, pas Frinzip: Eine Blitzlampe
gibt sehr kurze Blitze. Diese treffen auf die liodelluhr
und weiter rueckwaerts auf die Kamera,

Von dem sufzunehmenden Vorgang wird das Stroboskop
aus gesteuert., iin ganz duenner Lichtstrahl trifft auf
das Nodell=-Uhrwerk. Ler Lichtstreifen liegt in der Ebene
der Unruhe, auf welcher eine weitere, verschiebbare Blende
sitzt. Bin ganz dusnner Lichtstreifen von etwa 0.1 mm Dicke
faellt auf einen Sekundaer-Elektronenvielfacher,. Dieser
loest einen Funken auc, welcher sich der Blitzlampe mitteilt
(siehe Abbildung).
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Diese Apparatur kann sowohl fuer sehr genaue Kurzzeit-

messungen (2000 pro Sekunde) als auch fuer beliebig lange

Zeitmessungen verwendet werden. Der Anfang und das inde
. der Bildserie werdsn automatisch gesteuert,

Vorteile dieser gesteuerten Zeitlupe sind:
1) Verwendung handelsgebraeuchlicher Filme

2) Niedrige Herstellungskosten
3) sinfache Bedienung.
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Architekt 4, Z 1 e g 1 e r, Schramberg:
"Plflege des (ualitaets~ und Formempfindens",

ber Cedanke einer Pflece des Qualitaets- und Form-
empfindens war frueheren Zeiten wohl fremd, weil er da-
mals etwas Selbstverstaendliches war. Er wird heute akut
durch das infolge der veraecnderten wirtschaftlichen, tech-
nischen und geistigen Entwicklung, gegenueber der mittel-
alterlichen Geschlossenheit und Glaeubigkeit, auf Menge,
Masse und Zweckmaessigkelt gerichtete Denken, Wir sollten
neben dem Beweisbaren wieder das Unbeweisbare, neben dem
Mechanischen wieder das Lebendige, neben dem Zweckvollen
wieder das [thische sehen,

Es ist zu begruessen, dass die Deutsche Gesellschaft
fuer Chronometrie neben ihren wissenschaftlich-technischen
4dufgaben auch die Foerderung gestaltender Qualitaetsarbeit
als einen Teil ihres sufgabenbereiches betrachtet,
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schin, sondern auch in absoluter Prizi-
sion gebaut. Generationen von Uhr-
machern aus den gleichen Familien
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Werk. Dieser Tradition verdanken die Juba-Uhren die hiohe Zuverlassigkeit.
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UHREN

Verantwortlich fiir die Redaktion: Professor Dr. Wilhelm Keil, Stuttgart JOURNA[

Der Umkreis der uhrentechnischen ,Fors.ch'ung

von W, Keil, Stuttgart

Zur Forderung der uhrentechnischen Forschung wurde Ende
1949 dic Deutsche Gesellschaft fiir Chronometric gegriindet.
Diese Tatsache hatte zur Folge, daf3 die Frage, worin die Eigen-
art der uhrentechnischen Forschung besteht, wieder stirker er-
ortert wurde. Verbreitet war die Ansicht, es handele sich bei ihr
um ausgesprochene ,,Zweckforschung®, wobei man aus diesem
‘Wort eine gewisse Geringschitzung heraushdren konnte, um
ein sehr schmales Gebiet aus dem weiten Bereich der technischen
Forschung. Jedenfalls konnte man feststellen, daB die Vor-
stellungen von diesem Zweig der Forschung deren Eigenart
weder erfaf3ten noch vielfach deren Ziele erkannt hatten. Das
wiegt um so schwerer, als infolge davon die notwendigen An-
strengungen unterblieben, die erforderlich sind, durch For-
schung dieser Art die Wettbewerbsfihigkeit der produzieren-
den Uhrentechnik zu steigern. Das benachbarte Ausland kennt
Erdrterungen iiber Charakter und Umfang uhrentechnischer
Forschung ebensowenig wie Zweifel daran, daB sie eine zeit~
gemiBe Notwendigkeit ist. Es ist dort selbstverstindlich, daf3
die Uhrentechnik um ihrer selbst willen das gréBte Interesse an
wissenschaftlicher Untermauerung ihres Faches durch For-
schung hat, ein Interesse, das seine Pflege in den dortigen
 Schwestergesellschaften der erwihnten deutschen Gesellschaft
findet.

Die Diskussion tiber die im Sinne eines Gegensatzes gebrauchten
Begriffe ,,reine oder Grundlagen-Forschung® und ,,Zweck-
forschung, die nach 1945 zeitweise recht leidenschaftlich ge-
fiithre wurde, ist inzwischen merklich abgeklungen, die manch-
mal fast wie ein Streit um Dogmen anmutete. Die eingetretene
Beruhigung scheint sich angebahnt zu haben aws der Erkennt-
nis heraus, daB zwischen beiden Bereichen der Forschung grund-
sitzlich ein das Wesen der Forschung beriithrender Gegensatz
nicht besteht. -

Man kann aus historischer Sicht zu der Anschauung gelangen,

daB jede Forschung Merkmale der ,,Zweckforschung trigt.
Dies insofern, -als sie dem urspriinglichen Bestreben des Men-
schen entspricht, aus Erkenntnissen, die er aus Vorgingen und
Erscheinungen in seiner Umwelt gewinnt, fiir scine eigene Er-
haltung Nutzen zu ziehen. Die Gleichsetzung: Forschungs-
streben = AuBecrung des menschlichen Selbsterhaltungstriebes
mutet heute vielleicht zu materiell und zu allgemein an. Es ist
jedoch kaum anzunehmen, daBl der Mensch, als er zu denken
begann, aus mehr als Neugier zu dem getrieben wurde, was
man heute als Beginii der Forschung bezeichnen wiirde.

Es erscheint demnach wenig sinnvoll zu sein, zu kliren, ob
uhrentechnische Forschung ,,reine Forschung oder ,,Zweck-
forschung'‘ ist. Eine Frage, die fehl am Platze erscheint, die der
Abgrenzung von ,,Kompetenzen® steht ganz auBBerhalb der Er-
orterung. Es geht auch nicht-um die Einordnung eines Be-
griffes in ein Ordnungsschema und darum, daraus ein Urteil
iiber den Wert oder Rang der uhrentechnischen Forschung als
Forschung zu gewinnen. Es geht vielmehr darum, etwas iiber

Probleme, Aufgabenstellung, Reichweite und Eindringtiefe der
uhrentechnischen Forschung darzulegen und deren Bereich zu
umreifien. Es geht darum, einen Uberblick iiber das zu ge-
winnen, was ein bestimmtes Gebiet menschlicher Betitigung
im Bereich der produzierenden Technik an Hilfen durch For-
schung bedarf. Uhrentechnische Forschung ist Forschung in
einem bestimmten Horizont oder anders ausgedriickt unter
einem bestimmten Aspekt. Sie nimimt wie jede Forschung fiir
sich in Anspruch die Freiheit, Erkenntnisse aus anderen Be-
reichen heranzuziehen, solche zu kombinieren und zu ver-
ketten ohne Behinderung durch Grenzen, die man versuchen
konnte, durch Abgrenzen von Kompetenzbereichen zu setzen.
Diese Darlegungen sind zu allgemein gehalten, als daB sie einen
anschaulichen Inhalt erkennen lassen. Daher soll versucht wer-
den, die Tiefe und Weite des Blickfeldes der uhrentechnischen -
Forschung genauer aufzuzeichnen. Es handelt sich anders aus-
gedriickt, darum, dic Orte.und Art der Hindernisse, Engpisse,
der weilen Flecke im Kartenbild dieses Horizontes zu bestim-
men, ihre wechselseitige Beeinflussung aufzuhellen und zu
untersuchen, warum sie die Wegsamkeit in diesem Horizont
beeintrichtigen. Die Vorstellung dessen, was unter uhren-
technischer Forschung zu verstehen ist, gewinnt an Anschau-
lichkeit, wenn man Aufgabenbeispiele heranzieht und ihre Eigen-
art erlautert.

Die Reibung von uhrentechnischem Standpunkt aus gesehen:
Sie ist in der Uhr ebenso unérwiinscht wie anderswo in der
Technik. Sie zwingt dazu, dem zeitmessenden Organ, Pendel -
oder Unruhe, wenn dessen Funktion gleichmiBig ohne Unter-
brechung aufrecht erhalten werden soll, dauernd und mdglichst
genau bemessen Energic nachzuschieben. Sie bedingt Ver-
schleiB an den mechanisch in Beriihrung kemmenden Bauteilen
der Uhr. Dieser beeintrichtigt die Leistungen der Uhr. Ihr, der
Reibung, durch S¢hmierung auf die Dauer befriedigend gleich-
miBig zu begegnen, erscheint mit den in Betracht kommenden
Schmiermitteln bei der Eigenart der Betricbsbedingungen fast
als unmdoglich. } . :

Die steigende Giite der Uhrenfertigung 148t die Schmierung in
der Uhr sogar zunehmend unbefriedigender erscheinen. Die
kleinen Abmessungen, die in der Uhr vorliegen und die lang-
samen Bewegungen ihres Getriebes komplizieren demnach das
Reibungsproblem zunehmend. Im Aspekt der Uhrentechnik
dringt das Problem.immer mehr nach Beriicksichtigung von
Erkenntnissen der Grenzflichenphysik. Keineswegs ist es in ihm
nur ein makroskopisch-mechanisches oder ein nur geometrisch-
topographisches der reibenden Flichen. Liegen die Dinges so,
dann reichen seine Wurzeln aber bis in die Molekularphysik,
die gewisse Meinungen, denen die Fragestellungen der Uhren-
technik und der Forschung die ihr Hilfe leisten wollen, nicht
geliufig sind, anderen Forschungszweigen vorbehalten wollen.
Sollte man bei dieser, den gegenwirtigen Stand kennzeichnen-
den Sachlage von dem bisherigen Brauch, der Reibung in der
Uhr durch Schmierung der Lager und Fiihrungen zu Leibe zu
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gchen, abweichend nicht unbefangen auch nach anderen
Wegen, sie herabzusetzen, Ausschau halten?

Die geeignetsten bisher bekannten Schmiermittel fiir die Lager
der Unruhe in der Kleinuhr bewirken, daB die Schwingungs-
weite um 209, herabgesetzt wird gegeniiber der bei nicht-
geschmierten mechanisch bestens beschaffenen Lagern. Man
konnte diese Erscheinung als Folge einer durch das Schmier-
mittel bedingten zusitzlichen Reibung deuten. Andererseits ist
eine groBe Schwingungsweite erwiinscht, weil sie die Uhr gegen
Erschiitterungseinfliisse unanfilliger macht. Legt nicht dieser
Sachverhalt nahe, zu versuchen, von der Schmierung als Gegen-
mafBnahme gegen den VerschleiBl abzugehen und andere Wege
der VerschleiBminderung zu erkunden: Das wiirde bedeuten,
den Zusammenhang zwischen Reibung und Verschlei$ fiir die
Bedingungen in der Uhr zu untersuchen, um Wege zu finden,
das eine zu vermeiden ohne das andere zu steigern. Wiederum
treten grenzflichenphysikalische Fragen in den Vordergrund.
Mag dieses Beispiel auch als betont physikalisches erscheinen,
es legt aber dar, wie tief die Wurzeln uhrentechnischer Pro-
bleme reichen, wie tief demnach die uhrentechnische Forschung
schiirfen muB. Es lassén sich andere Aufgaben derselben Art
anfiihren; mit denen aber keineswegs der Bereich allein schon
erfat wird. ;

Aufgaben ganz anderer Art und schr vielfiltiger Natur stelle
die Uhren-Fertigung. Eines der dringendsten Anliegen der
Fertigung ist es, die von der Konstruktion im Interesse einer
guten Getricbefunktion in der Uhrvorgeschriebenen sehr engen
Lagerabstinde, einen Engpall ersten Ranges, zu umgehen oder
zu beseitigen. Fiir die Mengenfertigung isind Lagerabstinde
von wenigen Millimetern und Toleranzen von #+ 0,01 mm
schwere Hindernisse. Ihre Beseitigung wiirde betrichtliche
Kosten an MeBgeriten und Werkzeugen und Vorrichtungen
aber auch fiir die Genauigkeitskontrollen:sparen helfen. Bei
Beibehaltung der bisherigen Verzahnung, der Zykloidenver-
zahnung, und mit Riicksicht darauf, daB der verfiigbare Raum
und andere Baubedingungen hohe Ubersetzungen im Getriebe
der Uhr unvermeidbar erscheinen lassen, sieht diese Aufgabe
unlosbar aus. Formuliert man sie anders, so kann man die
Frage stellen: Lassen sich Mittel und Wege finden, mit denen
es moglich wird, ohne Beeintrichtigung der Getriebefunktion
die engen Toleranzen der Lagerabstinde des Getriebes aufzu-
weitén ? In einem Zeitalter, das in engen Toleranzen schwelgt,
klingt diese Frage entweder riickschrittlich oder ketzerisch,
d. h. revolutiondr. Trotzdem kann ihr di¢ Berechtigung, ge-
stellt zu wetden, nicht abgesprochen werden.

Uberall erweisen sich enge Toleranzen fiir die Fertigung als
Hindernisse und der Verdacht erscheint nicht ungerechtfertigt,
mit ihrer Forderung habe sich manchmal der Konstrukteur der
Verpflichtung entzogen, neue Wege zu suchen, die sie vermei-
den. Fiir die Begrenzung von Toleranzen und die durch sie
festlegende Arbeitsgenauigkeit kann aber allein die angestrebte
Leistung des Enderzeugnisses bestimmend sein. Das setzt aller-
dings voraus, daB vorher Untersuchungen iiber die Auswir-
kung niedriger oder hoher Andorderungen an -die Arbeits-
genauigkeit angestellt werden. Fiir das vorliegende Problem
kann es nur darum gehen, nach Formen kinematischer Glieder,

-
|

_d. h. Verzahnungen zu suchen, die ohne LeistungseinbuBe der

Uhr weitere Toleranzen der Lagerabstinde erlauben. Man
kann der produzierenden Uhrentechnik den Vorwurf nicht
ersparen, daf sie sich nicht schon lingst bemiiht hat, die durch
Tradition geheiligte Zykloidenverzahnung durch eine bessere,
von der Evolventenverzahnung- ausgehende zu ersetzen, der

" Abstandsunempfindlichkeit besonders eigen ist.

Die uhrentechnische Fertigung hat viele sehr kleine Bauteile
fur die Uhr mit hoher Genauigkeit herzustellen. Die hohe
Arbeitsgenauigkeit ist aber nur durch zuverlissige MaBkon-
trollen zu gewihrleisten, unerliBlich aber, wenn bestimmute
Leistungen mit der Uhr erreicht werden sollen. Bei der Auf-
teilung der Arbeitsginge und der Benutzung zweckmifig kon-
struierter Sondermaschinen betragen die Kosten der Bear-
beitung eines Bauteiles zusammen mit dem verarbeiteten
‘Werkstoff hiufig weniger als 0,01 DM. Dasindividuelle Nach-
priifen am einzelnen Bauteil wiirde bei Benutzung der iiblichen
bekannten MeBgerite ein Vielfaches der Erzeugungskosten des
Bauteiles erfordern. Dieses MiBverhiltnis ist der Grund dafiir,
dal3 der Austauschbau in der Uhrentechnik beurteilt nach der
Breite des Bereiches, in dem die Leistungen des Enderzeugnisses
streuen, nicht befriedigen kann. Denn das Kontrollieren auf
MaBhaltigkeit von Hand mit den iiblichen MeBgeriten erlaubt
nur Stichprobenpriifungen. Eine groBe Zahl Aufgaben der
uhrentechnischen Forschung betreffen- daher die Entwicklung
geeigneter MeBverfahren und MeBgerite, die die liickenlose
Priifung der. wichtigen Bauteile auf MaBhaltigkeit kosten-
sparend, was zugleich zeitsparend bedeutet, zulassen. Andere
Aufgaben stellt die Fertigung, wenn sie fragt, lassen sich span-
abhebende Bearbeitungsverfahren durch spanlose ohne Einbufle
an Arbeitsgenauigkeit ersetzen und lassen sich Arbeitsginge, die
bisher individuelles Bearbeiten eines Einzelwerkstiickes er-
forderten, ersetzen durch Verfahren, die gleichzeitiges Bear-
beiten einer Vielzahl gleicher Werkstiicke zulassen. Auch solche
Arbeitsginge erweisen sich mehr und mehr als Engpisse. Unter
diesem Gesichtswinkel erscheint es an der Zeit zu sein, den in-
dividuellen - Arbeitsgang des Triebpolierens schirfstens unter
die Lupe zu nehmen.

Es kann nicht Aufgabe dieser Ausfithrungen sein, eine voll-
stindige Topographie des uhrentechnischen Forschungsfeldes
zu geben. Forschung in seinem Bereich verlangt oder setzt
voraus zweckentsprechende Aufgabenstellung, setzt aber auch
voraus, die sinnvolle Zusammentassung der grundlegenden Er-
kenntnisse, iiber die das Wissen einer Zeit verfiigt. Forschung
solcher Art setzt den Blick fiir Synthese voraus. Mit Spezial-
kenntnissen allein ist es nicht getan, denn sie dringen den Blick
in eine Linie. Die Probleme offenbaren sich aber meist als
komplex, miissen daher zweckmiBig von verschiedenen Stand-
punkten aus angeschnitten und auf mehreren Wegen ange-
gangen werden. Die Methodik solcher Forschung erfordert
mehr Uberblick und Kombinationsgabe, viel Intuition und Be-
weglichkeit, als der Spezialist bedarf. Auch fiir die uhren-
technische Forschung gilt, daB8 der, der die Eigenart ihrer
Problemstellung intuitiv nicht erfaBt, vergeblich auf Einfille
warten wird, die wie iiberall, wesentlich fiir erfolgver-
sprechende Forschertitigkeit sind.
“~ .

Evolventenverzahnungen in der Uhrentechnik

von Ingenieur Hans Grenda

Nachdem eine bei der Friihjahrstagung der Deutschen Gesell-
schaft fiir Chronometrie aufgetauchte Frage nach dem Fiir und
Wider der verschiedensten Verzahnungsarten und ihrer
ZweckmiBigkeit in der Fein- und Uhrentechnik hat erkennen
. lassgn, daB eine fortschrittliche Entwicklurigsarbeit auf diesem
Gebiet einer dringenden Notwendigkeit entspricht und auf ein
allgemeines Interesse in Fachkreisen st68t, habe ich mich kurzer
_ Hand dazu entschlossen, hierzu an dieser Stelle {iber eine von
mir neu entwickelte Evolventenverzahnung im Rahmen eines
Aufsatzes zu berichten und damit zugleich dieses Thema unter
den deutschen Fachtheoretikern zur Diskussion zu stellen. 1Ich

Fachwissenschaftliche Beilage zum ren-Journa
hwi haftliche Beilag Uh J 1

glaube damit der deutschen Uhrentechnik zu dienen, wenn
durch diese Ausfithrungen dié Verzahnungsfachleute angeregt
werden, um vielleicht schon bei einer nichsten Tagung der
Deutschen Gesellschaft fiir Chronometrie hierzu eingehend Stel-
lung nehmen zu konnen.

Gleichzeitig wende ich mich aber auch an die maBgebenden
auslindischen Experten der Uhrentechnik, damit auch ihre
Auffassungen hierzu gehort werden, um so eine weitgehendste
Ubereinstimmung zum Zwecke einer eventuellen spiteren
Normung zu erzielen. . )

Fiir die nachfolgenden Ausfiihrungen werden die Grundlagen
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" der Zykloiden- und Evolventen-Verzahnungskonstruktionen
als bekannt vorausgesetzt.

Vor sechzehn Jahren habe ich mit einem ausfiihrlichen Aufsatz
die Frage: ,,Zykloiden- oder Evolventen-Verzahnung in
Uhren ?** in der Uhrmacherkunst 1934, Nr. 5, 6, 8 und 9 in
Bewegungs- und Kraftiibertragungsuntersuchungen und in
Betrachtungen iiber Achsenabstandsverinderungen ausfiihrlich
behandelt. Ich habe damals dabei aufgezeigt, daf 1. die Zykloi-
denverzahnung auBerordentlich achsenabstandsempfindlich ist,
2. mit jedem Zahneingriff die Drucknormale und auch die
Druckrichtung stindig schwanken und 3. ein einwandfreier
Eingriff nur dann moglich ist, wenn Rad und Trieb neben ge-
nauen Durchmessern auch die zyklischen Kopfkurven auf-
weisen. Meine Ausfilhrungen lieBen durch "Darstellungen
erkennen, daB sowohl geringe Abweichungen in der Zahnform
wie auch des Achsenabstandes schon ein erhebliches Nach-
gleiten oder StoBen zur Folge hatte. Danach ist es also auch
erforderlich, daf3 sich jeweils der Radzahnfriser entsprechend
der Zihnezahl des zugehédrigen Triebes dndert. Demzufolge
wird es nicht moglich, dic Zahnform eines 60zihnigen Rades
fiir den Eingriff in ein 6er und ein 10er Trieb gleich zu machen,
weil die theoretischen Zahnk&pfe verschieden hoch sind.
Dieses ist immer der maBgebendste Fehler der Zykloidenver-
zahnung gewesen, und leider wird ‘dieses zu wenig in der
Fertigung und ganz besonders beim Nachwilzen der Rider
beachtet.

In der hier angefiihrten Betrachtung ist dann noch weiter auf
die Méglichkeit der Anwendung der Evolventenverzahnung.
in Uhren eingegangen. Meine damaligen Versuche reichten

auf die Jahre 1930 und 1931 zuriick und ich glaubte damals fiir *

feinmechanische Verzahnungen eine ausreichende Lésung bei
einem Flankenwinkel « = 20° sehen zu koénnen, wobei ich
zugleich eine Hochverzahnung anwandte. Diese Verzahnungen
haben sich jedoch bereits bei nachfolgenden Versuchen durch
neue Erkenntnisse tiberholt, so daf3 sie heute nur noch der Ver-
stindlichkeit des Aufsatzes selbst dienen. Damals war ein
Modul mit 0,25 die unterste Grenze in der Abwilzfriserher-
stellung. Heute dagegen zahnt man mit sehr guten Erfolg
Zahnrider eines Moduls mit 0,1. .

Ich fithre hier aus den Ausfithrungen nochmals zusammenfas-
send nachfolgende Erkenntnisse an:

1. Die Evolventenverzahnung erméglicht die Herstellung eines
theoretisch einwandfreien Zahnes durch Abwilzen;

2. Die Verzahnung ist weniger achsenabstandsempfindlich,

3. Die Drucknormale bleibt bei dem Abrollen der Zihne in

- einer Richtung, wodurch weder eine Lagerdruckschwankung
noch eine Kraft- oder Bewegungsiibertragungsschwankung
auftritt.
4. Ein unrundes Rad wirkt sich nur als eine geringe Verinde-
rung der Richtung der Drucknormale im Verlaufe einer ganzen
Radumdrehung aus.
Ferner will ich hier auf die Vorschlige des Prof. Gittinger zur
Einfiihrung einer Evolventenverzahnung in der Uhrmacherei
hinweisen. Diese Vorschlige sind in der Schriftenreihe der
Gesellschaft fiir ZeitmeBkunde und Uhrentechnik 1935, Band6,
Seite 5 verdffentlicht. Gittinger stellt ebenfalls die Vorziige der
Verwendung einer Evolventenverzahnung in der Uhrentechnik
und ihre Satzridereigenschaften besonders heraus. Zugleich
weist er auch auf die Unempfindlichkeit der Eingriffsentfernung
und die Stanzfihigkeit der Rider hin.
Ginzlich unzureichend sind jedoch seine Vorschlige fiir eine
zu normende Evolventenverzahnung fiir die Uhrentechnik.
Er hat dabei allerdings die Erfiillung der Satzridereigenschaften
auBer acht gelassen, so daB seine Vorschlige fiir eine Normung
niemals aktuell gewesen -sind. Alle spiteren Versuche, diese
Vorschlige fiir eine Normung in der Vordergrund zu bringen,
sind nicht auf das Interesse in der Uhrenindustrie gestoBen.
Die seinerzeitigen Gittingerschen Vorschlige wiesen als groBten
Mangel die Anwendung von verschiedenen Eingriffswinkeln o
auf. Danach wiirden Rad-Rad-Eingriffe einen Flankenwinkel
o = 20° bekommen. :
Fiir Rad-Trieb-Eingriffe mit Trieben 11—20 Zihnen

ist ein Flankenwinkel

Rad-Trieb-Eingriffe mit Trieben 8—10 Zihnen
ist ein Flankenwinkel
Rad-Trieb-Eingriffe mit Trieben 6—7 Zihnen

ist ein Flankenwinkel
vorgesehen. AuBerdem erhalten nach diesem Vorschlag jeweils
diehTriebe nach den Zahnzahlen verschiedene Kopf- und FuB-
héhen.
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Nach diesen Vorschligen mu8 man also fiir jeden Modul vier
verschiedene Radzahnfriser vorritig halten, je nachdem ob
das Rad in ein 6—7-, 8—10-, 11-~20zihniges Trieb oder in ein
anderes Rad eingreift. Lo
Es ist wohl verstindlich, daB dieses System strenges Ausein-
anderhalten der verschiedenen Friser nach den Flankenwinkeln
erfordert. Wenn nun auch der Eingriffswinkel mit 28° als
durchaus anwendbar anzusehen ist, so wird man doch vor
einem Eingriffswinkel ‘mit o = 32°30’ zuriickschrecken,
wenngleich hierzu auch weniger Grund vorhanden ist, weil
die Richtung der Drucknormale bei der Zykloidenverzahnung
cines 7er Triebes von 0° bis etwa 429, iiber die senkrecht zur
Verbindung der beiden Achsen stehende Wagrechte hinausgeht.
Nicht unerwihnt méchte ich hier die Vorschlige des Direktors
Annen von der Uhrmacherschule in St. Imier lassen, die ihnlich
den Gittingerschen Vorschligen sind. Annen schligt fiir Triebe
mit 6—8 Zihnen einen Eingriffswinkel o = 309, fiir 10—21
Zihne einen Eingriffswinkel e = 25° und dariiber hinaus einen
Eingriffswinkel o = 20° vor. Aber auch seine Verzahnung hat
" verschiedene KopfhShen an den Ridern wie auch an den
Trieben. L .
Ich sah also aus diesen Betrachtungen meine Aufgabe darin,
eine Evolventenverzahnung zu schaffen, die méglichst nur
einen Eingriffswinkel fiir alle Zahnzahlen hat und der zudem
méglichst klein bleiben sollte. AuBerdem muBte von vorn-
herein eine Profilverschiebung ausscheiden.
Nach einer beachtlichen Reihe verschiedenster Abwilzversuche
kam ich zu einer Evolventenverzahnung mit einem Eingriffs-
winkel « = 259, bei der man alle Triebe von 7—15 Zihnen mit
einem Triebzahnabwilzfriser und alle Triebe und Rider von
16 Zihnen aufwirts mit einem Radzahnfriser zahnen kann,
so daB sich fiir ein Modulwert (z. B. 0,2) nur ein T- und ein
R-Friser ergibt. Man hat also so entsprechend einer genormten
Modulreihe nur jeweils einen T- und einen R-Friser vorritig
zu halten. Das wiirde in Kiirze dazu fiihren, das die Friser-
fabriken diese Modulfriser an Lager halten kdnnten und der
Friserbedarf raschestens gedeckt werden kénnte.

226 .
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Abb. 1

Stimmt nach diesem Verzahnungsvorschlag fiir zwei beliebige
Rider oder Triebe der Modul iiberein, so miissen beide Teile
einen guten Eingriff ergeben, wobei s ganz gleichgiiltig bleibt,
ob der Antrieb ins Schnelle oder ins Langsame erfolgt. Hierin
liegt die Erfiillung der Satzridereigenschaften als der besondere
Vorteil der Evolventenverzahnung.

Ich habe wohl bewuBt den 6er Trieb bei dieser entwickelten
Verzahnung ausgeschlossen, weil der 6er Trieb aus der Uhren-
technik infolge der immer weiter voranschreitenden Verbesse-
rung der Fertigungstechnik und Verfeinerung der Maschinen
in Bilde ausscheiden wird. Die Qualititsuhr sowohl in der
GroB- wie auch in der Kleinuhrerzeugung hat auf ihn bereits
Verzicht genommen. :

In der Abbildung 1 wird das R-Abwilzfriserprofil (Rad) fiir
“die Erzeugung aller Triebe und Rider von 16 bis « Zihneén ge-
.zeigt. Der Flankenwinkel betrigt 2 « = 50°, was einem Ein-
griffswinkel von 25° entspricht. Die Kopfhéhe betrigt 1,05 - m
und die FuBhohe betrigt 1,2 - m, so daB sich bei einem Rad-
Rad-Eingriff ein Zahnspitzenspiel zur Aufnahme der Ver-
schmutzung von 0,15 - m ergibt. Die Teilung betrigt 3,14 - m.
Bei einer Zahnliicke mit 1,65 - m und einer Zahnbreite von
1,49 - m auf dem Teilkreis' gemessen, ergeben sich fiir diese
beiden Breiten 52% % und 47% % der Teilung. Daraus ergibt
sich ein Zahnspiel von 59, der Teilung. VergroBert man dieses

Zahnspiel in einem Rad-Rad-Eingrift auf 7%, der Teilung, so - -

wird die Zahnliicke 1,69 - m und die Zahnbreite 1,45 - m. Ob

3

Fachwissenschaftliche Beilage zum Uhren-Journal

2003/10/16 : CIA-RDP80-00926A004100070001-0




Approved For Release 2003/10/16 : CIA-RDP80-00926A004100070001-0 -,

und . wieweit dieser Schritt als gerechtfertigt anzusehen ist,
soll an dieser Stelle dahingestellt bleiben. Erfolgt diese Ande-
rung an den eingetragenen Werten der Abbildung 1, so indern
sich nachfolgende Werte:

0,385 - m in 0,425 - m

2,755 -m in 2,795 - m

0,32 -m in 0,28 -

0,355 - m in 0,335 - m
In diesem Zusammenhange wird zugleich noch angefiihrt, daB
ein Rad-Trieb-Eingriff bei der Verwendung des Rades mit
R-Friserprofil nach der ‘Abbildung 1 in Zusammenwirken mit
einem nach Abbildung 3 erzeugten Ritzels ein Zahnspiel von
1214 % aufweist. Diec vorstehend angefiihrte Zahnspielver-
groferung des Rades ergibt dann bei einem Rad-Trieb-Ein-
griff eine ZahnspielvergroBerung von 12% % auf 13% %.
Betrachtet man zum Vergleich das Zahnspiel der Zykloiden-
verzahnung, so zeigt sich dort ein unterschiedliches Zahnspiel
von 109 und 16 2/;%, so daB hier ein Zahnspiel mit 127, bis
13 Y% % durchaus richtig ist.
Ein mit einem R-Friserprofil durch Abwilzung erzeugtes Rad
mit 40 Zihnen ist in Abbildung 2 dargestellt. Durch die leichte
Verrundung der Ecken an den Friserzihnen werden auch die
Zahnspitzen und der Zahngrund des zu' erzeugenden Rades
leicht verrundet. Sowohl hierdurch wie auch durch- die

Abb. 2

* kriftige FuBausfilhrung des Zahnes eignet sich diese Evolven-
tenzahnform fiir gestanzte Rider fiir GroBuhren und RoB-
kopfwerke, wie auch fiir Zeigerwerke. Unter Benutzung des
R-Abwilzfrisers lassen sich die Stempel:der Stanzwerkzeuge
sehr einfach durch Abwilzen frisen. :

Die Abbildung 3 zeigt ein T-Friserprofil (Trieb) fiir abzu-
wilzende Triebe mit 7 bis 15 Zihnen. DerFriserzahn weist eine
sich aus drei Kreisbdgen zusammensetzende Spitzenverrundung

Fraserprofil
S5 atgevdizfe Tiebe 7-7525kme

Abb. 3

auf, durch die bewirke wird, daB das wenigzihnige Tricb am
ZahnfuB bei der Abwilzung nicht geschwicht wird. Bekannt-
lich haben alle bisherigen Versuche zur. Herstellung niedrig-
zihniger Triebe mit « = 25° einen stark’ geschwichten Zahn-
fuB aufzuweisen. :

Wie sich nun dieses T-Friserprofil in dem Triebkorper abwilze, -

zeigt die Abbildung 4 bei einem 7 zihnigen Trieb und die Ab-
bildung 5 bei einem 10zihnigen Trieb. Vergleicht man beide
Zahnformen der Triebe nach Abbildung:4 und 5 miteinander,

4 Fachwissenschaftliche Beilage zum Uhren-Journal
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. 25"

so wird man erkennen, daB der Zahnfuf} des 10er Tricbes etwas
kriftiger bleibt. Ebenso wird auch die Zahnspitzenverrundung
beim 10er Trieb etwas groBer. Dieses letztere spielt aber
durchaus keine Rolle, weil ja der Eingriffsiiberdeckungsgrad
bei einem 10er Trieb ohnehin wesentlich giinstiger ist. Auf
Einzelheiten zum Uberdeckungsrad wird noch im Weiteren
niher eingegangen werden.

Bringt man nun das in der Abbildung 2 dargestellte Rad mit
40 Zihnen mit dem 7er Trieb nach der Abb. 4 in Eingriff, so
erhilt man den in der Abbildung 6 dargestellten Eingriff. Wie
schon eingangs erwihnt, bleibt es sich bei diesem Eingriff voll-
stindig gleich, ob das GroBrad oder der Trieb fiihrt.

Die Berithrung ‘der jeweils'im Eingriff befindlichen Zahn-

- fanken verliufe auf der Eingriffslinirc zwischen A und B. Bei

fithrendem Rade beginnt der Eingriff im Punkte A und im
Punkte B 18sen sich die Zahnflanken wiede voneinander. Bei
fiilhrendem Trieb verliuft der Vorgang gerade umgekehrt.
Bei dem hier zur Anwendung kommenden Eingriffswinkel
« — 25 bildet die Richtung der Drucknormale im Beriihrungs-
punkt der Teilkreise E mit der auf der Verbindungslinie der
beiden Achsenpunkte stehenden senkrechten C —D einen
Winkel von 25°.
Die Abbildung 6 138t nun weiter erkennen, daB3, wenn im
Punkte A die Berithrung zwischen Rad- und Triebzihnen
beginnt, der Punkt P, mit der Mittelsenkrechten M,EM,
cinen Winkel ¢; von 25° 45" bildet. Dieses ist zugleich auch
der Fithrungswinkel vor der Mittellinie. Beim Uberschreiten
der Mittellinie durch den Punkt P, fallt dieser mit dem PunktE
susammen. Wenn sich im Punkte B beide Zahnflanken wieder
voneinander 16sen, ist der Punkt P, im Punkte P, angelangt.
Dieser Punkt liegt jetzt e, = 30° 30" hinter der Mittellinie,
so daB der gesamte Fiihrungswinkel e = 65° 15’ aus der Zeich-
nung zu entnehmen ist. )
Da die Teilung des 7er Tricbes = 51° 26 betrigt, 4Bt sich der
Uberdeckungsgrad des Eingriffs mit:
. 65° 15
e =smae 7

ermitteln.

4
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Dieses hier durch die Zeichnung erhaltene Untersuchungser-

gebnis wird auch bei einer exakten rechnerischen Untersuchung

vollauf bestitigt. Es ergibt sich ein nachfolgender Rechnungs—-
gang unter Hinweis auf die Abbildung 7.

Abb, 7

Es bedeuten in dieser Abbildung:
R, , R, die Zahnspitzenkreise von Rad und Trieb
I, T die Teilkreisdurchmesser von Rad und Trieb
re,» fe, die Erzeugerkreise

L—K ist die Drucknormale, auf der zwischen den Punkten
A und B die Beriihrung der Zahnflanken von Rad und Trieb
erfolgt. Wie die- Abbildung 6 bereits sichtbar macht, sind die
Zahnspitzen an Rad und Trieb leicht verrundet, so daf die
Punkte A und B nicht unmittelbar auf den Zahnspltzenkrelsen
‘mit den Radien R, und R, liegen. Die Kopfhthedes Radzahnes
ist 1,05 - m, wird aber hier in die Berechnung wegen der Ver-
rundung nur mit 1,0 - m eingesetzt. Die Kopfhohe des Trieb-
zahnes ist 0,9 - m und wird in die Berechnung mit 0,85. m
eingesetzt. i )

Durch die Abrollung der Geraden auf dem Erzeugerkre
ist nun:

I('_E':KF:rel-tgoc

und ferner
Te. - tg o
<FMK=-"2°"_1,
e
Das heiBt: die Eingriffslinge ist proportional der Winkel-
drehung des Rades, so daf} sich daraus fiir die Eingriffsdauer
Eingriﬁ'sstrecke )
~ Eingriffsteilung
hiltnis der durchlaufenden Winkel.
Es ergibt sich nach Abbildung 7 fiir den Eingriff nach der
Mittellinie vonE nach B fiir das Rad eine Winkelbewegung
pa = 1 — tg &, wenn K bis B einer Winkeldrehung o, und
K bis E einer Winkeldrehung tg « entspricht.
Nach dem zuvor Gesagten ist aber auch fiir den Winkel GM, K

. BK=GK=rq .

Es ist nun Ry = (r, - 1, 05 m) (Modul).
Nach dem Vorstehenden soll jedoch fiir 1,05 -

gesetzt werden. Fiir (r, + 1,0 - m) kann dann auch (rl + :i—l)

1

ergibt. Das ist aber auch zugleich das Ver-

mnur 1,0 4

L 2r.
fiir 1,0 . m = = gesetzt werden.
z1
Es ist nun weiter:

2 2. 2 2
R =rp 4 r1e on

was auch zugleich ist:

[Rerip
n? (1 + ;l)z
(+2)
Tcosta

r? - cosa + re® - costa - o

12 (cos? a + cos? oc-gpf)

=1+ ¢

Ve
NS Y
cos? q

P =

In vorliegendem Falle ergibt sich also:

v 1+40 ‘/1,11'

70,9063 0,827 1=059

]
Es ist nun weiter:

@2 = g1 —tg o = 0,59 — 0,467 = 0,1235

Driickt man nun diese Eingriffsdauer nach der Mittellinie in
der Teilung aus, so erhilt man:

sz 0,1235.40
2 6,28

Der Eingriff des fithrenden Rades vor der Mittellinie ist gleich

dem Eingriff des fiihrenden Triebes nach der Mittellinie, so daf3

sich fiir die kael an der Achse des Triebes folgende Werte
ergeben:

= 0,795

€1 =

¢y = @3 —tga und ferner ist g, = eg-

Die Kopfhohe der Ritzelzihne ist 0,9 . m. In die Berechnung
soll hier durch die zur Anwendung kommenden Rundung
0,85 . m eingesetzt werden, so daB sich fiir die Formel nach-

folgender Ausdruck ergibt: -
2-0,85)? ( 1,9)2
+— ) ]/ 142

—1=" So0e3 1

=¥ 0,7092 = 0,89

cos® o

1 1,271%
0,9063
Es ergibt sich fiir:

04 = @3 — tg o = 0,89 — 0,467 — 0,423
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Abb. 8

Nach dem Vorausgegangenen ist: i
_ @4-zs _ 0,423.7
T 2m 6,28
Die in Tejlung ausgedriickte Eingriffsdauer ist also:

e =g + e = 0,795 + 0,475 = 1,27
was einem Winkel von 51°26’ . 1,27 = 65° 20’ entsprechen
wiirde.
Die aus den Werten 0,795 und 0,475 errechneten Fiihrungs-
winkel ¢, und e; decken sich mit ausreichender Genauigkeit
mit den aus der Abbildung 6 ausgemessenen Winkein fiir
g = 39°30" und e; = 25° 45’, wobeil einmal fiir den Eingriff
vor der Mittellinie der Punkt P, nach Eiund zum Zweiten
fiir den Eingriff nach der Mittellinie von E nach P, gewandert
ist. i
Es kann also gesagt werden, daB dieser Eingriff eines 40er
Rades in einen 7er Trieb mit einem Eingriffsiiberdeckungsgrad

= 0,475

€2 = g3

e = 1,27 durchaus in Ordnung ist. Ich kann daher an dieser-

Stelle auf eine weitere Ermittlung der Uberdeckungsgrade bei
zunehmenden Rad- und Triebzahnzahlen verzichten.

Die Abbildung 8 zeigt eine zeichnerische Darstellung des
Triebes mit ciner tabellarischen Auffiihrung aller Werte fiir
7- bis 12 zihnige Triebe,die die zeichnerischen Nachbildung der
durch Abwilzen erzeugten Triebprofile ermoglicht. —Alle
MaBe dieser Tabelle sind hierbei in Modul ausgedriickt. Zu-
gleich dient die Tabelle auch der genauen Berechnung der
Triebverzahnungen. Zur Klarlegung allér Rubriken dieser
Tabelle wird angefiihrt, daB mit Wachsen' des Winkels AMEF
von Null bis zum jeweiligen Tabellenwert auch der Radius
v von A nach B wichst. ;

Es wiirde weit {iber den Rahmen dieser Betrachtung hinaus-
fithren, wenn ich an dieser Stelle auf die Reibungs- und Gleit-
verhiltnisse im Vergleich mit der Zykloidenverzahnung ein-
gehen wiirde. Dies soll gegebenenfalls einer spiteren ausfiihr-
lichen Betrachtung dieser Verzahnung vorbehalten bleiben.
Ich bin nun der Uberzeugung, daf sich sicher jemand finden
wird, um sich mit der Abwilzung diesér Verzahnung mit
Interesse zu beschiftigen. Hierfiir will ich einige Hinweise
geben. . -

Zunichst zeichnet man méglichst groB auf transparentem
Zeichenpapier die Friserprofile sorgfiltig: auf und unterteilt
auf der Bezugslinie die cinzelnen Zahnteilungen in jeweils
8 Teile. Diese Punkte werden genau angezeichnet und mit
einem Stechzirkel eingestochen.

Danach wird das transparente Zeichenpapier auf der Riickseite
mit Kohlepapier unter Verwendung von ein wenig UHU so
beklebt, daB nur iiber und unter der Bezugslinie je ¢in schmaler
Streifen von etwa3 mm unbedeckt und . daher durchsichtig
bleibt. Alsdann werden beide Teilkreise gezeichnet. Soll diese

6 Fachwissenschaftliche Beilage zum Uhren-Journal

Abwilzung nur einer zeichnerischen Darstellung dienen, so
werden die beiden Teilkreise sich im Punkte E beriihren. Will
man dagegen aus einem kriftigen Karton ein Verzahnungs-
modell fiir Eingriffsuntersuchungen anfertigen, so wird man
zweckmiBig die Teilkreise einzeln aufzeichnen. Nun trigt
man auf diesen Teilkreisen sorgfiltigst die Teilungen auf und
unterteilt sie gleichfalls wie oben in 8 gleiche Teile. Diese Teil-
abschnitte miissen in ihren Lingen mit den Teilabschnitten
der Friserprofile genau iibereinstimmen. Versicht man danach
die einzelnen Punkte auf den Friserprofilen und auf den Teil-
kreisen mit fortlaufenden Ziffern, dann kann man unter sorg-
faltigster Beachtung der Ubereinstimmung der Ziffern die
Bezugslinie der Friserprofile auf den Teilkreisen ohne Gleiten
abrollen lassen. Man wird dann in jedem zusammenfallenden
Punkte des Friserprofil mittels des Pauspapieres auf den da-
runter liegenden Zeichnungsbogen durchpausen und muB nur
darauf achten, da8 die in dem jeweiligen Beriihrungspunkt
auf der Bezugslinie errichtete Senkrechte durch den Achsen-
mittelpunkt M des Rades oder Triebes geht.

Hat man auf die Weise zwei oder gar drei Teilungen mit 16 bis
24 durchgepausten Friserprofilen aufgezeichnet, so wird auf
dem Zeichenbogen eine Schar von Linien die gewiinschten
Zahnprofile einhiillen. Sie werden nun sorgfiltigst nachge-
zeichnet und dann mit einem Kurvenlinial vervollstindigt,
um danach bei einem Verzahnungsmodell ausgeschnitten zu
werden. Die Aufwendung einer gewissen Sorgfalt lohnt sich.
Ungleichmissige Teilungen und Teilabschnitte wie unsorg-
filtiges Abwilzen und Zeichnen beeintrichtigen schr die klare
Herausschilung der Zahnprofile und verwischen vor allén
Dingen die aus den Modellen sichtbar werdenden Eingriffs-
abwilzungen mit dem-Verlauf der Eingriffslinie und der Druck-
richtung .

AbschlieBend méchte ich aus den Moglichkeiten dieser neuen
Verzahnung einen kleinen -Vorausblick fiir eine eventuelle
weitere Entwicklung der Verzahnungstechnik geben.

. Die moderne Fertigungstechnik kennt das Abwilzen von

Riderpaketen und daneben das sogenannte Tauchverfahren
(Federhauszahnungen) auf den Abwilzmaschinen. Nach einer
durchaus méglichen Einfithrung in den Apparatebau, die Fein-
mechanik und GroBuhrentechnik wird die hier aufgezeichnete
Verzahnung eines Tages bestimmt auch in der Klein- und
Kleinstuhr — der - Armbanduhr - auftauchen. GroBuhrrider
wiirde man unmittelbar sofort mit vorstehenden Zahnformen
stanzen konnen, und in Bilde wiirde es der Prizisionsmaschi-
nenbau ermdglichen, die Kleinuhr iiber Zeigerwerke, und Auf-
ziige im Laufwerk darmit auszustatten. Uberdies hat das Trieb
einen so stabilen ZahnfuB, daB man die Zahnkicken durchaus
in einem Zuge stofen kénnte. Infolge des starken ZahnfuBles
braucht die Triebstocklinge nicht iiber die doppelte Radzahn-
stirke hinauszugehen.
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Mit der dann einsetzenden Trieberzeugung durch Abwilzen
_wiirde auch die Triebfertigung neue Fertigungsverfahren
durchlauferi, die Genauigkeitssteigerungen aber auch Verein-
fachungen mit sich bringen wiirde.
Es liegt durchaus im Bereich der Moglichkeit, eine Zusatz-
einrichtung zum Langdrehautomaten zu schaffen, mit der man
einen Triebrohling wihrend des Drehens — also noch vor dem
Abstechen — gleich durch sein seitliches Heranfiihren einer auf
einem Seitenwerkzeugtriger angeordneten Abwilzeinrichtung
nach Art des Tauchverfahrens zahnt oder zumindest vorzahnt.
Und ist diese erste Entwicklungsstufe einmal erreicht, so ist
auch der zweite Schritt hierfiir nicht mehr weit; dann wiirde es
auch méglich werden, mit Hartmetallschnecken, deren Ginge
den genauen Friserprofilen entsprechen, ein Glitten bis zur
Hochglanzpolitur der vorgefristen Triebzihne im Abwilz-
verfahren zu erzielen, so daB ein in den Zahnflanken fertig-

Alle Werte sind in Modul angegeben.

poliertes Trieb mit hochster Genauigkeit gratfrei vom Dreh-
automaten fillt. DaB hier die Triebstocklinge nur kurz zu
sein braucht, ist wohl bei der Kriftigkeit des ZahnfuBles ein-
leuchtend. Es wird durchaus zugegeben, daB bis zur Erreichung
dieses Zieles viele fast uniiberwindliche Hindernisse auftauchen
werden. |

DaB man natiirlich auch fertig angestellte, zuvor in den Zahnun-
gen gestanzte Rider durch ein Abwilzen mit einer solchen
Hartmetallschnecke wird korrigieren und bis zu einer tech-
nischen Vollkommenheit glitten kénnen, diirfte wohl ohne
jeden Zweifel sein.

Warum sollte es nicht mit den zweifellos noch schlummernden
Méglichkeiten der Verzahnungstechnik dhnlich wie bei vielen
andern Zweigen der Fertigungstechnik sein, daB neue und fort-
schrittliche Wege sich aus manchmal fast unverwirklichungs-
fihigen Gedanken herausschilen.

Bezeichnung fiir die Berechnung

Triebzihnezahl
9 10

rvu-(z+1,8):D....

Voller Durchmesser =
Teilkreis @ = m -z
Grundkreis @ = m (z —2,7) = dg
Teilung = m - 3,14 = ¢
Zahnbreite = m - 1,25 = n
Liickenbreite = m - 1,89 = [
Kopfhthe = - 0,9 = a

FuBhthe = m - 1,35 = f

Kurvenform = r,

1,06 -
0,50 -
0,12
6,24 -
5,30 -
8,56 -
6,34 -
0 >»54°

Kurvenform = r,
Spitzenmdius =1,
Kreisdurchmesser zu r; =
Kreisdurchmesser zu ry = dp
Kreisdurchmesser zu r; = dc
Erzeugerkreisdurchmesser = d,
Wachsender Erzeuger <C = B
Wachsender Radius = Qu

Einsatzpunktabstand = h 0,66 - m

0>3,02:m

10,8 - m

9 .m

6,3 -m
3,14 -
0,4t=1,25.
0.6t =1,89-
0,9 -
1,35 -

m

11,8 .- m
10 -m
7,3

m

m

m
m
m
m
1,32
0,42 -
0,20 -
9,56 -
8,14 -
11,4
9,07 -
0> 46030’
0>3,68-m
1,14 - m

1,34 .
0,40 -
0,18 .
11,60 -
10,10 -
13,44 .
10,88 -
0 > 43°30°
09»4,12-m
1,20 . m

m n

1,33 -
0,41 -
0,18 -
10,58 -
9,12 -
12,44 .
9,97 -
0»45°
093,90-m
1,17 - m

1,26 -
0,46 -
0,16 -
"7.5
6,22 -
9,48 -
7,25 -
050030’
093,24 m
1,01 -m

1,30 -
0,44 .
0,18 -
8,54 -
7,18 -

10,44 -
8,16 - m

0 ->48°30°

0>3,46-m
1,08 - m

m

iy m

. m m

- H 1y

m m m

1 mn - iy

"

Einsatzabstand bei Zahnspitze fiir r; = K (erst iiber 10 Zihne auftretend)

0,04 -m 0,08 - m

Die Zugfeder als Antriebsmotor fiir Uhren, ihre Méngel

und Vorschlage zu ihrer,Verbesseruhg

von

Die vermutlich schon im 14. Jahrhundert gemachte Erfindung
der spiralférmig aufgewundenen Zugfeder als Antriebsmotor
ermdglichte erst den Bau tragbarer, mechanischer Uhren fiir
die Zeitmessung.

Schon frithzeitig erkannte man die der Zugfeder anhaftenden
zahlreichen Mingel und Nachteile und versuchte, diese auf ver-
schiedene Art zu beheben. Um die Ungleichheit in der Wir-
kung dér Zugfeder zu beseitigen, wurde von den Uhrmachern
unter anderem auch die sogenannte Schnecke konstruiert.
Diese hat sich bis heute bewihrt. ‘Sie besteht aus einem kegel~
formigen Korper von annihernd parabolischem Querschnitt, in
dessen Oberfliche eine Schraubenlinie eingeschnitten ist.

'

* %

Heute wird die Schnecke aber infolge der bedeutenden Mehr-
kosten, ihrer Kompliziertheit und ihres groBen Raumbedarfes
_wegen fast nur noch im Seechronometer angewandt. Die be-
deutenden Erfolge, welche man im Laufe der Zeit mit den
immer mehr verbesserten Hemmungen und Laufwerken er-
zielte, fithrten dann zur Weglassung der Schnecke in fast simt-
- lichen tragbaren Uhren fiir den_ biirgerlichen Gebrauch.
In neuerer Zeit wurde man auf die mit kleinen Armbanduhren
. erzielten iiberraschend guten Gangleistungen aufmerksam, be-
sonders der Schweizer mit Selbstaufzug (Automatik) als Folge
ihrer fast dauernd gleichmiBigen Zugfederspannung. Dies gab
den: AnlaB, der Zugfeder und ihrer grofien Bedeutung fiir die
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Regulierung wieder mehr Beachtung zu schenken und weitere
Versuche anzustellen. ?

Jedem erfahrenen Regleur von Prizisionsuhren ist bekannt,
daB die erste Vorbedingung fiir eine gute Regulierung die
Innehaltung dauernd gleichgroffer Unruhschwingungen ist.
Diese wiederum sind unter anderem hauptsichlich von der
gleichmiBigen Kraftzufuhr durch die Zugfeder abhingig, denn
der mit Hilfe der Spiralfeder herbeigefiihrte Isochronismus der
Unruhschwingungen kann erfahrungsgemiB mit Erfolg nur
in verhiltnismiBig engen Grenzen verwirklicht werden. Es
besteht aber die Moglichkeit, die Gangleistingen aller mit Zug-
feder angetriebenen Uhren durch Anwendung der giinstigsten
Zugfederverhiltnisse bedeutend zu steigern. Mankann z. B. den
Kraftunterschied zwischen voll aufgezogener und abgelaufener
Zugfeder bei Anwendung einer Stellung und eines geeigneten
sogenannten Federzaumes auf ein geringstes MaB beschrinken,
etwa 25 bis 30%,. Die Art der Befestigung des duBeren Feder-
endes im Federhaus ist dabei fiir die Regulierung ebenso
wichtig wie die Endkurve an der Spiralfeder. Die schlechteste
Befestigungsart bestcht im einfachen Einhingen des gelochten
Federendes am Haken der inneren Federhauswand. (Abb. 1) Be-
deutend besser fiir die Entwicklung der Zugfeder ist das umge-
kehrte, alte englische Verfahren, den Haken in einem be-
stimmten Abstande vom Federende fest einzunieten und in
einer entsprechenden Aussparung der Federhauswand einzu-
hingen. Unterstiitzt wird diese Befestigung noch durch einen
im Abstande von 45 bis 60° dem Haken vorgelagerten soge-
nannten Steg (Bride 4a). Ferner wurden, um eine konzen-
trischere Entwicklung herbeizufiihren und ‘hierdurch die Rei-
bung zwischen den Federwindungen zu verringern, auch*Ver-
suche mit der, leider schwer herzustellenden; peitschenférmigen
Zugfeder gemacht, aber bald wieder aufgegeben, weil sie sich
nicht fiir die Massenfabrikation eignet und ihre Herstellung
recht kostspielig ist. i

& Loy 'g%ar,ma/
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Steg (Bride)

Abb. 4a - Abb. 4

Es gibt auBerdem noch eine ganze Anzahl verschiedener mehr
oder weniger brauchbarer Anordnungen, von denen uns hier
nur zwei bewihrte und leicht herstellbare interessieren sollen.
1. Der aus der Schweiz stammende, mit »»Coullery** bezeich-
nete Federzaum (Abb. 2 und 3.) ]

2. Eine wahrscheinlich ebenfalls aus der Schweiz stammende
Vorrichtung, welche ich vor vielen Jahren in Uhren einer mir
leider unbekannt gebliebenen Firma vorfand (Abb. 4).

Die Anwendung der beiden Federziume beansprucht im
Federhaus etwas zusitzlichen Raum und kann deshalb mit
Erfolg nur in gutgebauten Werken mit den besten Zugfeder-
verhiltnissen angewendet werden. Bei schlechten lohnt die
Miihe nicht.

o Federhaus und Zugfeder

Ublicherweise beésteht die Zugfeder aus einem zur Speicherung
der Antriebskraft benutzten, gleich starken Stahlband von
rechtwinkligem Querschnitt ,aus Federwerkstoff mit einem
Elastizititskoeffizienten von etwa 1,8-107—2.107 {g/mm?2).
Diese Bandfeder wird beim Aufziehen durch das Aufwinden
auf einen Federkern verbogen und dadurch elastisch gespannt.
Vermoge dieser Spannung ist sie bestrebt, sich wieder abzu-
winden und ihre urspriingliche Form anzunehmen. Dies gelingt
aber selbst in den praktisch angewendeten giinstigsten Fillen
nur unvollkommen, und zwar je nach der Giite des verwendeten
Federmaterials und dem Stirkeverhiltnis'der Federklinge zum
Durchmesser des dazugehédrigen Federkernes mehr oder
weniger gut. Als Faustregel wurde durch langwierige Versuche
und umstindliche Berechnungen gefunden, daB der Federkern
mindestens cinen Durchmesser aufweisen soll, der gleich der
32fachen Dicke der Federklinge ist. Auch fiir jede GroBuhr
gilt diese Regel. Beim Aufwinden der Zugfeder auf den Kern
findet auBer der Zugwirkung noch eine zweifache Bean-
spruchung des Federbandes statt, und zwar werden die dem
Federkern zugewandten inneren Fasern zusammengestaucht,
verkiirzt und die ihm abgewandt liegenden 4uBeren gestreckt.
Die Wirkung dieser beiden entgegengesetzten Krifte .ist so
stark, dafB bei jeder Feder, ohne Ausnahme, eine dauernde, die
Federklinge versteifende, mehr oder weniger ausgesprochene
Profilinderung eintritt. Am stirksten werden die dem Feder-
kern zunichst liegenden Umginge deformiert. Mit Zunahme
der Umginge des: auf den Kern aufgewickelten Federbandes -
vermindert sich die stauchende und streckende Wirkung so,
daB3 die entstandene Verformung nach dem Federende hin
immer flacher wird.

Aus dem urspriinglich rechtwinkeligen Querschnitt wird ein
gewdlbter, dessen konvexe Seite dem Federkern zugekehrt ist.
‘Wie schon erwihat, sind die dem Federkern anliegenden Um-~
ginge stets am stirksten deformiert und damit versteift. Sie |
verhindern hierdurch die konzentrische Entfaltung des Feder-

- bandes beim Aufziehen. Richtig wire das Gegenteil, nimlich

cin allmihliches Schwicherwerden der Klinge bis zu ihrem
Befestigungspunkt am Kern. Es ist aber mdglich, die un-
giinstige Entwicklung der gebriuchlichen Zugfeder betricht-
lich zu verbessern, indem man dasFederband auf eine bestimmte
Linge, etwa die ersten drei dem Kern zunichst liegenden Um-
ginge, der Linge nach schlitzt. (Abb 5) Begitinend im Federloch

.oder kurz dahinter, Die Wirkung der unvermeidlichen Verstei-
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Abb. 5

fung der inneren Federwindungen kann dadurch, wenn auch
nicht ganz aufgehoben, so doch erheblich verringert werden.
Ein weiterer groBer Nachteil der bis heute gebriuchlichen Zug-
federn liegt in dem betrichtlichen Einflu, welchen Tem-
peraturinderungen auf die Elastizitit der Feder ausiiben. Be-
kanntlich ruft jeder Grad Temperaturinderung bei der Stahl-
spiralfeder eine Elastizititsinderung ‘hervor, welche, in Zeit
ausgedriickt, den hohen Betrag von 9 Sekunden je Grad und
Tag erreicht. Bei der erheblichen kompakten Masse, die eine
im Federhaus eingeschlossene Zugfeder darstellt, wird es ver-
stindlich, daB sie nur duBerst langsam den immerwihrenden
Temperaturinderungen folgen kann, was sich recht nachteilig
auf die Gangleistung auswirkt. Auch ihre Empfinglichkeit fiir
Rost und Magnetismus sind recht beachtliche Nachteile, auch
wenn letzterer, infolge des stindigen Polwechsels wihrend der
Entwicklung und dem Aufziehen der Feder, zum groBten Teil
wieder vernichtet wird. Um die zuletzt genannten Mingel der

’Zugfeder zu beseitigen, sch age ich vor, an Stelle von Stah!

eine der schon lingere Zeit fiir Spiralfedern mit gutem Erfolg
gebrauchten Nivarox- oder Berrydur-Contracid-Legicrungen
zu benutzen, selbst wenn die innere Reibung etwas groBer sein
sollte als bei guterit Stahl. )

Von einer Beschreibung der vielen mehr oder weniger kom-
plizierten Vorrichtungen, welche durch Zwischenschaltung
zwischen Zugfeder und Laufwerk den Antrieb konstant halten
sollen, wurde abgesehen, weil sie teuer und fiir Kleinuhren
nicht anwendbar sind. Ebenso ist eine Aufzihlung der vor-
kommenden, durch nachlissige und sorglose Arbeit entstehen-
den groben Fehler am Federhaus und Zugfeder in dieser Ab-
handlung nicht vorgeschen.

Zum AbschluB und der Vollstindigkeit halber sei noch darauf
hingewiesen, daB das seither iibliche Verfahren, Zugfedern nur -

nach ihrer Dimensionierung, Linge, Breite und Dicke zu be-,

“‘stimmen und zu verwenden, unvollstindig und ungeniigend

ist, weil es iiber die KraftiuBerung der Feder, auf die es ja
hauptsichlich ankommt, keinen AufschluBl gibt. Wer sich ein-
mal etwas eingehender mit der leider oft als nebensichlich be-
trachteten Materie der Zugfedern beschiftigt hat, weiB, daB

- diese selbst bei sonst gleichen Dimensionen oft ganz erhebliche

Unterschiede in ihrer Wirkung zeigen. Deshalb sollte jede
Zugfeder fiir Chronometer und gute Uhren, ohne Ausnahme,
vor dem Einsetzen mittels Dynamometer (Federwaage) auf
ihre Kraftabgabe gepriift werden. Das Diagramm der alten
Feder zu keénnen, ist besonders wichtig, wenn in éiner ge-
priiften, hochwertigen Uhr oder Seechronometer die Zug-
feder ersetzt werden muB. Deshalb wire anzustreben, daB
mindestens den mit Gangzeugnissen versehenen Uhren auch
stets ein Federdiagramm beigefiigt sein muB. Dem Sach-
kundigeén sagt es sehr viel. 90% der so gefiirchteten Gang-
schwankungen sind hier und in den Eingriffen zu suchen. Dem
Fedetlieferanten eingesandt, bietet es diesem die einzige Mog-
lichkeit, gleichwertigen Ersatz zu liefern, womit die Regulier-
grundlage erhalten bleibt und das Gangzeugnis seine Giiltigkeit
behalten wiirde. Vorstehende, fiir den Praktiker bestimmte
Abhandlung soll nur in Stichworten darauf hinweisen, wie
durch erprobte, einfache MaBnahmen an der Zugfeder die
Gangleistung der Uhr erheblich gesteigert werden kann, ohne
deren Preis erhshen zu miissen. Dem berufenen Wissenschaftler
miissen wir es {iberlassen, die empirisch gefundene Abhilfe

‘theoretisch zu begriinden.. -

Mitteilung aus dem Institut fir Uhrentechnik und ZeitmeBkunde der Technischen Hochschule Stuttgart

Uber den Ausgleich der Zugfed-erkraft in Uhren

von Kurt Hédnsel -

" Dem Antrieb von Uhren und Laufwerken mittels einer Zug-
feder haftet von jeher der Nachteil an, daff die Kraftabgabe an
das zu treibende Werk nicht konstant ist. Die Kraftinderung
steht im direkten Verhiltnis zum Spannungsgustand der An-
triebsfeder, d. h. sie ist abhingig vom Aufzugszustand derselben.
Bekanntlich verliuft das Kraft-Weg-Diagramm einer reibungs-
losen gewundenen Biegefeder, wie sie die Zugfeder darstellt,
gradlinig, d. h. es entspricht dem Hookschen Gesetz (Abb. 1).
Die Zugfeder in der Uhr arbeitet jedoch keineswegs reibungs-
los, und das theoretische Diagramm erfihrt eine Verformung in
der Art, wie sie die Abb. 2 darstellt. Klingenreibung infolge des
Aufeinanderpressens der einzelnen Windungen, Reibung der
Feder im Federhaus und nicht zuletzt die innere Reibung des
Federbandes bedingen den mehr oder weniger unregelmiBigen
Verlauf der Spannungskurve.

Im ursichlichen Zusammenhang mit dem Kraftabfall der Zug-
feder wihrend des Ablaufens der Uhr stehen Verinderungen
der Schwingungsweite des Gangreglers (Unruhe oder Pendel).
Diese Amplitudeninderungen haben wiederum nicht unbe-
deutende Ganginderungen wihrend der Ablaufperiode zur
Folge, denn jeder Gangregler ist mit einem mehr oder weniger
groBen Isochronismusfehler behaftet. Wie schwierig und kost-

-Verdrehurngswinkel = Federweg
| $ i \ L 4
5 6 7 8 9 WX2m

Abb. 1 Theoretische Kennlinie einer freien Feder
spiclig es ist, den Isochronismusfehler méglichst klein zu
machen, ist jedem Uhrmacher und Ubrenfabrikanten bekannt.
Fin konstanter Federantrieb bedeutet also einc wesentliche Ver-
besserung der Federzuguhr.

9
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Verdrehungswinkel . Federweg
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Abb. 2 Durch Messung erhaltene Kennlinie derselben,
in ein Federhaus eingewundenen Feder

(Ablaufkurve) ;

Der Wunsch, die von einer Zugfeder gelieferte Antriebskraft
gleichbleibend zu machen, ist fast so alt wic die Verwendung
der Zugfeder in der Uhr es ist. Bereits Peter Henlein soll eine
Bremseinrichtung zur Vernichtung eines Teiles der Zugfeder-
kraft verwendet haben, mit dem Ziel, einen konstantbleibenden
Rest der Kraft dem Gangregler zuzufithren. Abb. 3 zeigt die
ilteste bekannte Taschenuhr, vermutlich eine Arbeit Henleins,
die mit einer solchen Bremseinrichtung ausgestattet ist. So
sinnvoll dieses Prinzip im ersten Augenblick erscheint, es ist
doch, wegen der Verinderlichkeit der Reibungszahl und damit
der Bremsreibung, ein sehr unvollkommener Behelf. Trotzdem

Abb. 3

Taschénuhr aut dem
16. Jahrhundert mit
Bremsenausgleich

ist bis in die jlingste Zeit hinein versucht worden, nach diesem
Prinzip einen gleichmiBigen Antrieb zu erzielen. Jedoch ist
allen Versuchen der Erfolg versagt geblieben und er wird es aus
dem vorstehend aufgefiihrten Grunde stets; bleiben.

Eine andere Art von Kraftausgleich stellt die Schnecke im
Chronometer dar. Das Prinzip ist hier, den Hebelarm, an dem
die Federkraft zur Wirkung kommt, jeweils so zu verindern,
daB8 das Drehmoment P.r stets das gleiche bleibt. Hier ist
der Ausgleich der Zugfederkraft ein vollkommener, wenn die
Schnecke fiir jede Feder entsprechend der zugehdrigen Feder-
kraftkurve individuell berechnet und angefertigt wird. Kurz~
fristige Kraftschwankungen, die, unvorher bestimmbar, durch
Rutschen oder Kleben von Federwindungen aufeinander auf-
treten, sowie Anderungen der Federkennlinie, die mit der Zeit
vorkommen kénnen, werden jedoch von der Schnecke nicht
ausgeglichen. Abb. 4 zeigt die Anordnung der Schnecke im
Chronometer und 148t sehr deutlich den groBen Platzbedarf
derselben erkennen. Letzteres fithrt im Verein mit der erforder-
lichen Prizision bei der Herstellung dazu, daB dieser Feder-
kraftausgleich heute nur noch in Chronometern Anwendung
findet.

Als nichstes wiren in diesem Zusammenhang die Nachspann-
werke zu nennen. Hier wird eine vorgespannte Hilfsfeder
(Nachspannfeder) in regelmiBigen Intervallen von der Haupt-
feder jeweils um den abgelaufenen Betrag wieder aufgezogen,
d. h. nachgespannt. Die tiberschiissige Kraft der Hauptantriebs-
feder stiitzt sich im Idealfall restlos auf der ‘Werkplatte ab. Bei
den vielerlei Vorrichtungen dieser Art die erfunden wurden,
ist diese Abstiitzung mehr oder weniger gliicklich gelungen,
je nachdem, wie viel dadurch die an sich gleichmifBige Kraft
der Hilfsfeder storend beeinfluBt wird. Die Regelung der
Nachspannung muB nimlich in allen Fillen durch die Hilfs-
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Abb. 4

Schnecke mit
Kette im
Chronometer

feder, die den eigentlichen Antrieb fiir das Uhrwerk darstellt,
vorgenommen werden. Eins der vollkommensten Nachspann-
werke diirfte bis jetzt das Jaccardsche geblieben. sein. Da aber
auch dieses sich nicht in breiter Front in der Uhrentechnik ein-
gefiihrt hat, diirfte damit der Beweis erbracht sein, daB es
ebensowenig wie alle andern Konstruktionen, die nach diesem
Prinzip arbeiten, den an Nachspannwerke fiir Uhren zu stellen-
den Anforderungen gerecht wird. Kompliziertheit der An-
ordnung, groBer Raumbedarf, zusitzliche Geriusche und er-
hebliche Verteuerung der damit ausgeriisteten Uhren sind in
erster Linie die Mingel, welche der Einfithrung der vorhandenen
Nachspannwerke summarisch entgegenstehen.

In einer bisher unverdffentlichten Arbeit von L. Meyding sind
die tiberhaupt méglichen Wege zur Schaffung eines Feder-

‘kraftausgleiches in’ folgende Kategorien eingeordnet.

1. Umformung des Drehmomentes, wobei immer zwei von-
einander getrennte Drehachsen erforderlich sind. Ein Beispiel
dafiir ist die Chronometerschnecke.

2. Summation von zwei Drehmomenten verschiedener Kenn-
linie, und zwar eine positive Kennlinie gepaart mit einer nega-
tiven Kennlinie. Es st dabei zu beacliten, daB jede Feder eine
positive, und jede Bremse eine negative Kennlinie hat. Kom-
binationen von zwei Federn fithren deshalb zu keinem Erfolg.
Die im Sinne der Summation als minus zihlende Kennlinie
kann im GetriebefluB auch als NebenschluB aufgefaBt werden,
wobei der Nebenschluf das iiberschiissige Drehmoment an
das Gestell abstiitzt. Dieses System 148t sich in zwei Unter-
gruppen aufteilen, und zwar

a) kontinuierlich, mit NebenschluB3 arbeitend, wie dies in der
Jaccardschen Anordnung vorbildlich, und in der Henleinschen
Bremse unvollkommen verwirklicht wurde, und

b) periodisch, mit NebenschluB arbeitend, wie die meisten mit
Nebengeriusch verbundenen Nachspannwerke und auch Ab-
spannwerke es sind.

Die Abbildungen 5, 6 und 7 zeigen ‘in schematischer Dar-
stellungsweise die vorstehenden Moglichkeiten

Dieser kurze Uberblick iiber bereits bestehende Federkraftaus-
gleiche diirfte zu der SchluBfolgerung berechtigen, daB auf
diesem Gebiet noch nichts Brauchbares vorhanden ist. Noch
immer ist der Ruf nach geeigneten Mechanismen dieser Art
laut. Gerade in der létzten Zeit wird der Wunsch nach eiem
ausgeglichenen Zugfederantrieb immer wieder geiuBert. Die
Deutsche Gesellschaft fiir Chronometrie hat sich in besonderem
MaBe dieser Sache angenommen, wie dies aus der Themen-
stellung zum ersten und auch zum zweiten Preisausschreiben
der Gesellschaft zu erkennen ist.

Angeregt durch die Ausschreibung des zweiten Preisaus-
schreibens wurde ein, im Folgenden kurz beschriebenes ge-
rduschloses Nachspannwerk entwickelt und als Versuchsmuster
ausgefiihrt. Das Nachspannwerk, welches in der Erprobung
ein voll zufriedenstellendes Ergebnis zeigte, zeichnet sich vor
allem durch seine Einfachheit und Funktionssicherheit aus.
Die Voraussetzung fiir seine Anwendung bei 8- und 14-Tag-
GroBuhren aller Art erscheint durchaus gegeben und es war
geplant, zu untersuchen, ob dieses Nachspannwerk auch fiir
Taschenuhren und vielleicht auch fiir Armbanduhren anwend-
bar zu machen sei.

Der Anordnung liegt das Prinzip der Reibung bei Um-
schlingung zugrunde. Es handelt sich um ein Nachspannwerk
mit Hilfsfeder. Letztere ist als gewundene Schraubenfeder aus-
gebildet, welche lose ‘auf einem gestellfesten zylindrischen
Dorn sitzt, so daB sie im Bereich eines Winkelweges ¢ = 30
bis 40° als Nachspannfeder wirksam werden kann (siche
Abb. 8). Betrigt die Verdrehung der gesamten Schrauben-
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feder 30 bis 40°, so legen sich alle Windungen der Feder fest an
den Dorn an und es entsteht nach dem Satz der Umschlingung
zwischen Feder und Dorn eine Reibungskraft P.

P =38, (cP*—1).

Niheres hieriiber siehe ,,Hiitte 1.

Werden die Abmessungen der Hilfsfeder so gewihlt, daB am
Federende [ bei Verdrehung um den Winkel ¢ in der Stellung I’
ein Gegenmoment M entsteht, welches dem erforderlichen
Antriebsmoment fiir das Uhrwerk gleich ist, und daB das Rei-
bungsmoment M, = P -r ein Mehrfaches des Momentes M

Abb. 8

Gewundene Schrauhenfeder

als Drehfeder arbeitend |

S, und S, — Spannkrifte

I e —= Grundzahl der nat.

Logarithmen

o — Reibungszahl

p = Umschlingungswinkel
— 2 T mal Windungs-

SZ zahl

betrigt, so sind die Voraussetzungen fiir eine sichere Funktion
erfiillt. Die Wirkungsweise ist dann folgende: Das von der
Hauptantriebsfeder gelieferte Drehmoment Mj, welches grofer
als M ist, greift am Federende [ an und bewirkt die Verdrehung
der Hilfsfeder um den Winkel ¢. Die iiberschiissige Kraft wird
durch das zwischen Dorn und Hilfsfeder entstehende Reibungs-
moment M, sicher auf das Gestell abgestiitzt. Die Hilfsfeder

kann sich nur am Federende II entspannen und treibt dabei das.

Uhrwerk an. Bereits bei der geringsten Entspannung der Feder
16st sich die Umschlingung auf dem Dorn, so dafl « gleich Null
wird, und damit wird auch die Reibungskraft P zwischen

‘Feder und Dorn gleich Null. Im gleichen Augenblick wird das

Ende [ der Feder um denselbenWinkel, um den die Entspannung
erfolgte, wieder nachgespannt, so da3 P wieder auf seinen ur-
spriinglichen Klemmwert ansteigt und die iiberschiissige An-~
triebskraft wieder restlos abgestiitzt wird.

Die Anordnung wird zweckmiBigerweise moglichst erst nach
dem Minutenrade eingebaut, um auch Kraftschwankungen, die
durch fehlerhafte Verzahnung im zugfederseitigen Teil des
Getriebes entstehen konnen, mit auszugleichen. Zwischenrad
(Kleinbodenrad) oder Sekundenrad eignen sich am besten dazu.
Die Abb. 9 zeigt den Versuchseinbau des Nachspannwerkes in
ein normales Weckerwerk. Abb. 10 veranschaulicht den Auf-
bau und die Wirkungsweise der Einrichtung.

Abb. 9
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Die Nachspannfeder (Hilfsfeder) ist am Sekundenrad, und zwar
zwischen Trieb und Rad angebracht worden. Sekundenrad
und -Trieb sind voneinander getrennt. Ersteres ist drehbar auf

" dem gestellfesten Dorn D gelagert, wihrend das gekiirzte

Sekundentrieb zwischen Dorn D und der Gegenplatine, mit
dem Zwischenrad im Eingriff stehend, ebenfalls drehbar ge-
lagert ist. Die Kupplung zwischen Sekundenrad und -Trieb
erfolgt durch die Hilfsfeder (Schraubenfeder) F, welcher die
Kraftgleichhaltung obliegt. ' Eine auf der Sekundentriebachse
festsitzendé Scheibe S trigt den Stift T, der die Hilfsfeder an
ihrem Ende I in der Ablaufrichtung des Sekundentriebes ver-
dreht, bis alle Windungen fest an dem Dorn D anliegen. Bis
zum volligen Anliegen der Windungen erfihrt die Feder eine
Spannung, die am Ende II als Antriebsmoment M wirksam
wird und das Sekundenrad ebenfalls in Ablaufrichtung an-
treibt. (Uber die Errechnung der Federdimensionen siehe
Nizheres in ,,Schlee, Feinmechanische Bauteile.*)
Durchgefiihrte langdauernde Beobachtungen der Unruh-
schwingungsweite des Versuchswerkes ergaben eine gleich-
bleibende Amplitude iiber mehr als 24stiindigen Ablauf bei
vollkommen geriuschlosem Arbeiten der Einrichtung.

Bevor nun die Entwicklung weitergefiihrt wurde, erschien es
ratsam, beim Patentamt nachziforschen, was auf diesem Ge-
biete bereits existiert. Dabei stellte sich heraus, da3 unter der
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Nummer 681257 bereits am 29. 8. 1937 ein Patent auf eine An-
ordnung erteilt worden ist, die der hier beschriebenen auBer-
ordentlich dhnlich ist.,

Dies mitzuteilen, ist allerdings nicht der Zweck dieser Zeilen.
Die Veroffentlichung soll vielmehr neben der eingangs ge-
gebenen kurzen Ubersicht {iber Zugfederkraftausgleiche zeigen,
wie wichtig es ist, sich bei der Verwirklichung eigener neuer
Gedanken friihzeitig GewiBheit iiber den Neuheitswert der-
selben zu verschaffen. Und zum andern soll sie die Frage auf-
werfen, weshalb das bereits 1937 patentierte Nachspannwerk
in der Uhrentechnik bisher keine Anwendung gefunden hat.
Es wire wirklich interessant, den Grund dafiir zu erfahren,
denn das Bediirfnis nach einem konstanten Federkraftantrieb

ist doch nach wie vor vorhanden. Einfacher als durch Ein-
schaltung eines einzigen Zwischengliedes zwischen Trieb und
Rad, nimlich einer einfachen Schraubenfeder, diirfte wohl
kaum ein gerduschloser Kraftausgleich zu erreichen sein.
Sofern einleuchtende Argumente gegen die Anwendung der
im Vorstehenden beschriebenen Anordnung hervorgebracht
werden komnen, wire die Angelegenheit unbedingt lehrreich
und vielleicht richtungweisend fiir weiteres Suchen nach einem -
Federkraftausgleich. Andernfalls konnte man leicht zu der An-
nahme kommen; daf3 auch in Zukunft aus noch unbekannten
Griinden allen Mechanismen, die der Gleichhaltung der Zug-
federkraft  dienen sollen, in der Praxis der Erfolg versagt
bleiben wird.

B

Mitteilung aus dem Institut fiirj:Uhrenfe:hnik und ZeitmeBkunde der Technischen Hochschule Stuitgart

Uber ein neues Wechselgetriebe fiir das Zeigerwerk
in GroBuhren

von L. Meyding

Die Uhr ist eines der iltesten feinmechanischen Gerite und
kann daher auf eine lange Entwicklungsgeschichte zuriick-
blicken. Es wundert daher nicht, daB sich die Uhrenkon-
struktionen zu immer hoherer’ Reife entwickelt haben und
sich, technisch gesehen, scheinbar asymptotisch einer Ideal-
konstruktion nihern. Einzelne Baugruppen erreichen dabei
schon friiher eine solche Vervollkommnung, daB man glaubt,
an ihnen nichts mehr indern zu miissen. Eine solche Baugruppe
in der Uhr stellt zum Beispiel die Zeigerwerksiibersetzung dar.
Sie hat sich im Laufe von Jahrhunderten zu einer solchen Reife
entwickelt, ja, man mochte fast sagen, festgefahren, dafl heute
alle Uhren durchweg vier Zahnrider mit kleineren Ab-
weichungen in Zihnezahl und Einzeliibersetzung dafiir be-
nutzen. . '

Bei der systematischen Durcharbeit einer konstruktiven Auf-
gabe mit Hilfe der Getriebelehre wird man immer zu ver-
schiedenen gangbaren L&sungen gelangen. Aus den ver-
schiedenen Losungen wird sich dann unter Beriicksichtigung
nichtgetrieblicher Gesichtspunkte, wie Fertigung, Materiallage,
Maschinenpark, Schmierung usw. eine optimale Lésung her-
ausschilen lassen. Die systematische Durcharbeit allein fithrt
allerdings noch nicht zu einem Erfolg, sondern erst gepaart

Fachwissenschaftliche Beilage zum Uhren-Journal

mit dem schopferischen’ Einfall wird eine Losung geschaffen .
die sich durchsetzen wird. Die wenigsten werden vermuten
daB auch bei der Zeigerwerksiibersetzung noch andere Aus-
fiihrungsformen mdoglich sind und sogar zu Ldsungen fiihren,
die fertigungstechnisch sehr einfach-und daher wirtschaftlich
sind.

Im Folgenden soll eine von Herrn Ing. Joachim Uhing ausge-
fiihrte Konstruktion eines Kiichenuhrwerkes gezeigt werden,
béi der neben anderen konstruktiven Neuerungen eine von der
iiblichen Konstruktion grundsitzlich abweichende Zeigerwerks-
iibersetzung mit Erfolg verwendet wurde.

Der Antrieb erfolgt durch Gewicht und Kette auf ein ferti-
gungstechpisch gut durchgebildetes Kettenrad, das iiber ein
als Schraubenfeder ausgebildetes Klemmgesperr die Minuten-
radwelle antreibt. Der KraftfluB geht tiber eine Zwischenwelle
auf das groBe Ankerrad. Die Weiterschaltung erfolgt mittels
Stiftenhemmung und Pendel. Bemerkenswert ist, daB durch
passende Abgleichung von Pendellinge und Rideriibersetzung
die beiden Rider sowie samtliche drei Triebe einheitlich ge-
staltet werden konnten. Dies bedeutet fiir die Fertigung eine
wesentliche Vereinfachung. :

Die Zeigerwerksiibersetzung ist als Schaltwerk ausgebildet. Sie
besteht aus dem auf dem Stundenrohr aufgenieteten zwolf-
zihnigen Schaltrad, zwei um nicht ganz 180° versetzten
Zapfen, bzw. hochgebogenen Lappen im Werkgestell, sowie

- der leicht gekropften Minutenradwelle.. Die Zeiger sind an

ihrer Einspannstelle geschlitzt und sitzen stramm aber doch
federnd in Eindrehungen der Minutenradwelle und dem
Sturidenrohr. Abb. 1 gibt eine seitliche Ansicht des Werkes.
Den Vorgang bei der kontinuierlichen Weiterbewegung des
Stundenzeigers zeigt Abb. 2. Das Schaltrad S mit Stundenrohr
sitzt lose auf dem gekropften Teil der Minutenradwelle. Der
Mittelpunkt M, des Schaltrades fithrt also in einer Stunde eine
volle Kreisbewegung um den Mittelpunkt M;, d. h. um die
Drehachse der Minutenradwelle im Werkgestell aus. Das
Schaltrad besitzt zwdlf Einschnitte, in die je einer der beiden
Zapfen Z, oder Z, eingreift und das Schaltrad an einer Dreh-
bewegung. um seinen Mittelpunkt M, hindert. Aus der ge-
zeichneten Stellung bewegt sich die Mitte M, des Schaltrades,
gemiBl der Weiterdrehung des Minutenzeigers, nach unten
und weiterhin nach oben links. Dabei schiebt sich das Schalt-
rad mit einer Nute iiber den Zapfen Z,. Im Verlauf einer
Stunde wird also das Schaltrad, und damit der groBe Zeiger, um
eine Zahnteilung, d. h. ein Zwdlftel des Umfanges, wie ge-
fordert, weitergedreht.

Die Nachstellung der Zeiger, die normalerweise nur am grofen
Zeiger vorgenommen wird, muB} in der vorliegenden Aus-
filhrung des Werkes an beiden Zeigern getrennt erfolgen.
Durch Einbau einer Reibkupplung: zwischen Minutenradwelle
und Minutenrad lieBe sich auch die bisher tibliche Nach-
stellung an einem Zeiger durchfiihren. Schaltrad und Stunden-
zeiger werden durch den davorsitzenden Minutenzeiger am
Herausfallen gehindert.

Durch die Ungunst der Verhiltnisse wird das beschriebene
Werk, das vor der Wihrungsreform in Serie gefertigt wurde,
trotz seiner guten fertigungstechnischen Durchbildung nicht
mehr gefertigt.
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Uhrenfabrik NUMA JEANNIN S. A, FLEURIER (Schweiz)

Generalverireter: Josef Bernhardt .
M.-Gladbach, Humboldtstr. 47

Lieférung nur durch den Fach-GroBhandel -

Ausgabe 1951
erscheint

inKirze
im 16. Jahrgang

Der [_hu' Einkaufsfuhrer

DER DEUTSCHEN UHREN-, SCHMUCKWAREN- U. METALLWAREN-INDUSTRIE

ist in seiner Art das einzige Représentations- und Nachschiagewerk der gesamten
Das USM Ehron-, Schmuckwaren- und Metallwaren-Industrie und des GroBhandeis in der
d publik D hland g

Das erscheint auch im 16. Jahrgang mit iber 800 Seiten im traditionellen handlichen
Taschenbuchformat, reich illustriert und mit vielen redaktionellen Neuerungen.

Das enthélt wieder den beliebten und in dieser Ausgabe erweiterten Fabrik- v, Waren-
zeichenteil, sowie das Wortmarken-Verzeichnis.

Dn; @ Inl':rdg;‘-“a.: ik : der USM-Ind: ie. Es kostet, wenn Sie es sofort vorbestellen,

VERLAG: SUDD, ADRESS- UND ANZEIGENBUCH-G-M.B.H.. MANNHEIM . RY, 4.6
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Romane, die blj‘eibm
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GEORG BERNANOS
Die Sonne Satans

Deutsch von Friedrich Burschell ﬁlld Jakob Hegrier.
In Leinen DM 15,80. Paul Claudel: »Die gleiche
Meisterschaft finde ich nur noch bei Dostojewskij«.

Tagebudy eines Landpfareers

|

Deutsch von Jakob Hegner. In Leinen DM 15,80.

Karl Pfleger im »Hochland«: »Es Ist ein wirklicher

Gipfelpunkt, man kann sich kaum vorstellen, daB

er von Bernanos selber jemals inoch iibertroffen
werden konnte.«

Die tote Gemeinde

. \
Deutsch von Eckart Peterich. In Leinen DM 15,80.
Kélnische Rundschau: »Keiner kann sagen, er kenne
Bernanos, wenn er dieses Werk Jnicht gelesen hat.«

BRUCE MARSHALL
Das Punder des Maladyias

Deutsch von Jakob Hegner. In Léinen DM 15,80. —
Die Zeit: »Aus der Unvereinbarkeit von Geschwiitz
und Gottes Majestit schligt dieser faszinierend
erzihlte Roman das pure Gold leiner alle geistige
Falschmiinzerei aufdeckenden Komik.«
|

EDZARD SCHAPER
Die Sreibeit des Gefangenen
i
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In Leinen DM 16,80. Das Schicksal unzihliger |J}
Menschen von heute ist in diesem Buch einge- (U]
schlossen. Sie alle, die FuBere Freiheit verloren und 0
sich innere gewonnen haben, werden sich in dem by
Helden wiedererkennen. B
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Die Mradyt der Ok)nrﬁﬁdytigm

In Leinen etwa DM 16,80. In kaum einem anderen
modernen Roman ist das Verhiltnis von staatlicher
Macht und personlicher Freiheit so lebenswirklich
dargestellt wie in diesem Werk.
|

Die (tecbende Rirdje

In Leinen DM 13,80. Die Kuppel der einstiirzenden

Kirche begrub auch jene unter sich, die im Gottes-

haus nicht anwesend waren. Dasist der tiefere Sinn
dieses hintergriindigen ,;Romans.

Der lﬁen{’zé

In Leinen DM 15,80. Die Weltwoche, Ziirich:
»Ein Roman im besten Sinne der; Tradition, gestaltet
mit Sstlicher Erzihlerkunst.«

Der letzte Dldvent

In Leinen DM 9,80. Der Tagesspiegel, Berlin: »In

dieser Dichtung geht es weder um die heldische Pose

noch um Sentimentalititen. Sie zeigt die Wahrheit
) des Lebens auf.«

Durch jede Buchhz%ndlrmg
JAKOB HEGNER VERLAG IN KOLN
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‘ Teue
[gannende Jugendbiidier
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BERTA HOLST

. ‘ Syireevip
Aus dem Dinischen iibertragen von Marie Morgenstern.

Mlustriert von Felicitas Unterberg. 144 Seiten. Halbleinen
‘ DM 6,80.

Schmal und schmichtig und nicht besonders klug, eben ein
yunscheinbares Midchens, geht Spirrevip beinahe ailes
schief. In der Schule ist sie sogar sitzen geblicben. Trotz-
dem ist Spirrevip-ein ganzer Kerl, und das zeigt sich, als die
Familie infolge geschiftlicher Riickschlige in Schwierig-
keiten gerit: Diese gemiitvolle lebensechte Erzihlung hat
die bekannte dinische Jugendschriftstellerin aus dem unro-
mantischen Alltag gegriffen. Eines der wenigen wirklich
dichterisch empfundenen Midchenbiicher.

CHR. A. MEIJER
@ie Fagd auf den Rormoran

Aus dem Hollindischen iibertragen von Irma Silzer.
Niustriert von Klaus Gelbhaar. 160 Seiten. Halbleinen
DM 6,80.

Ingenieur Poorter hatte guten Grund, seiner bedeutenden
Erfindung den Namen des Schwimmvogels Kormoran zu
geben, der ein vorziiglicher Taucher ist, aber er konnte nicht
verhindern, 'daB8 die Blauzeichnungen gestohlen wurden.
Sein Sohn Tom schafft sie nach einer abenteuerlichen Jagd
herbei, wobei er — obgleich der Zufall ihm zu Hilfe kam —
Mut und Geschick bewies. Ein aufregendes Buch, das kein
echter Junge aus der Hand legen wird, ehe es zu Ende
| gelesen 1st. .

J. M. VELTER
~ Sludst duedy die Bobi

160 Seiten, illustriert von Karl Stratil. Halbleinen DM 6,80.

Die Reiseerlebnisse cines Deutschen und eines Englinders,
die auf einer Forschungsfahrt die »heilige Stadt Urga« er-
reichen, unfreiwillig in die Auseinandersetzungen zwischen
russischen Bolschewisten und mongolischen Nationalisten
geraten und schlieBlich, um ihren Hischern zu entgehen,
den abenteuerlichen und gefihrlichen Ritt durch die
Wiiste Gobi wagen miissen. Man hat Velter den »deutschen
Jack London« genannt. Dieses prachtvolle Buch rechtfertigt
‘ den Ehrentitel.

|
CLIFFORD WITTING
Ronig Acthurs Runde

Aus dem Englischen iibertragen von Agnes Peth-Steimel,
illustriert von Marianne Richter, 160 Seiten Halbleinen
DM 6,80.

Dic Vorlicbe der Englinder fiir Detektivromane hat
Clifford Witting veranlaBt, dieses Motiv in einer Erzih-
lung fiir die Jugend zu verwenden und es mit der Sagenfigur
Konig Arthurs zu verbinden. Was dabei herauskommt, ist
eine ungemein reizvolle Erzihlung, die sich ebenso ent-

fernt hilt von cinem verstaubten Kostiimstiick wie von.
einem peinlichen und fiir junge Menschen ungeeigneten.

KriminalreiBer.

‘ Durch jede Buchhandlung
VOLKER-VERLAG IN KOLN
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AUS DEM INHALT

Der deutsche Uhrmachertag 1951 ‘
Der Blick in die Messehallen .

Anker 15 Steine N
von Dipl.-Ing. Giinther Paschke

Das Bundeskﬁndigungsschutzgesetz .
von Rechtsanwalt Dr. Hohn, K&ln

Wichtige Steuertermine .

Kartellrechtliche Pikanterien .
Preiskrieg in New York - Sein juristischer Hintergrund
von Dr. jur. Alfred Glei, Stuttgart

Unser Verkaufs- und Werbeberater .
Wenn die Blitter fallen
von Eugen Rautenberg, Wiesbaden

Zu den Zollverhandlungen in Torquay (SchluB)
von Oberregierungsrat Dr. Ing. H. Girtner

Das technische Riistzeug des Uhrenverkiufers
Werkarten und WerkgroBen fiir Kleinuhren

Die Steuererklirungen fiir 1950 .
von R. Apelt, Hameln

Buchbesprechungen
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Vetranensvolle Zusammenarbeit ialler Berufssparten

DER DEUTSCHE UHRMACHERTAG 19)’4

‘ rfolgreicher Verlauf der Tagungen

Bedeutungsvolle Leistungsschau der Uhrenfachmesse

In Anwesenheit von Vertretern der Hessischen Staatsregierung,
des Oberbiirgermsietrs von Frankfurt, Dr. Kolb, der auch die
Schirmherrschaft iiber diese Ausstellung iibernommen hatte,
sowie zahlreicher in- und auslindischer Reprisentanten des
Uhren-GroB und Einzelhandels wurde am Donnerstag, den
16. August, der diesjihrige Uhrmachertag durch den 1. Vor-
sitzenden des Zentralverbandes dcutschcr Uhrmacher, Ferdi-
nand Kaiser, Miinchen, erdffnet. In seiner Erdffnungsansprache
" wies Kaiser darauf hin, daf die diesjiihrige Uhrenfachmesse
und der deutsche Uhrmachertag im chchcn des 75jihrigen
Bestchens des Zentralverbandes stinden’. Er gab seiner beson-
deren Genugtuung dariiber Ausdruck, daB so viele Giste aus
der Uhrenwirtschaft durch ihr Erscheinen ihre enge Verbun-
denheit mit der Uhrmacherschaft bcl::undet hitten. Unter
lebhaftem Beifall der Tagungsteilnehmer konnte der Redner
einen Uhrmachermeister aus der Ostzonc begriifien, wobei er
der Hoffnung Ausdruck gab, daB3 die' Kollegen hinter dem
eisernen Vorhang bald wieder mit den Berufskameraden im
Westen unseres Vaterlandes verbundcn, sein mochten. Herz-
liche Worte der BegriiBung fand Ferdmand Kaiser auch fiir die
zahlreichen Vertreter unserer Nachbarlander und der Skandi-
navischen Staaten, die iiber die Grcnzcn hinaus den guten
Willen zur Zusammenarbeit mit der deutschen Uhrmacher-
schaft durch ihren Besuch erneut bekundet hitten, um hier-
durch zu jhrem Teil am Bau eines vcrcinten Europas mitzu-
wirken.

Nach einem kurzen Riickblick iiber die Gesch]chtc des Zentral-
verbandes ging der Redner auf clmgc “wichtige Tagesfragen
des Uhrenfachhandels ein. In erster Linic verwies er auf die
ernsthafte Gefahr des Hausierhandels, dcr nach wie vor minder-
wertige ,,Auchuhren” an der Tiire verkaufe. Dabei habe der
Kiufer den grdBten Schaden, da das ohnehm knapp gewordene
Geld durch solche Kiufe Vcrschlcudqrt werde. Die Uhr-
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macherschaft erhebe warnend ihre Stimme und hoffe, daf die
Allgemeinheit sich besinne und sich beim Einkauf einer Uhr
nur noch vom Uhrenfachmann beraten lasse. Der Uhrmacher
aber miisse dem Kunden gegeniiber.mehr denn je Vertrauens-
person sein, déren Rat mehr vom Qualititsgedanken als von

dem Gedanken an den Gewinn beeinfluBt werde.

{DIREKTOR VICTOR LUSCHEKA,
der erste Vorsitzende des Verbandes der Deutschen Uhren-
industrie, iiberbrachte die Griile der Industrie. In seiner An-
sprache - unterstrich er die umfassende Bedeutung der Zeit-
messung auf allen Gebieten des modernen Lebens und beleuch-
tete anschlieBend die wirtschaftliche Entwicklung der deutschen
Uhrenindustric. Zur erfolgreichen Weiterentwicklung ihrer
weltweiten Funktionen sei trotz Kreditrestriktionen die Zur-
vcrfﬁgungste]hi‘mg notwendigen Betriebskapitals in ausreichen-
dem MaBe, ferner eine zweckmiBige Handels- und Zollpolitik
zur restlosen Wiedergewinnung der Auslandmirkte erforderlich.
Der erste Vorsitzende des GroBhandelsverbandes Uhren und
Uhrenbestandteile im Bundesgebiet e. V.
ALBERT BERNHARDT,

fithrte in seinér - Festrede folgendes aus:

,,Uhrmachertagq entsprechen einer Tradition Ihrer Organisation.
Zu cinem imposanten Festtag der Uhrmacherschaft, zu einer Lei-
stungsschau der Industrie, des Handels und Handwerks sind sie aber
erst in den letzten Jahren geworden — dank der wirklich glinzenden
Vorbereitungsarbeit  Ihres Verbandes. Der deutsche Uhrengrofi-
handel dankt Ihnen, meine Herren vom Zentralverband des Uhr-
macherhandwerks, herzlich fiir die Miihe, Sorgfalt und den Fleiff,
dic Sie fiir das Gehngeu dieser Fest-, Messe- und Arbeitstage auf-
gewandt haben. Die gute Bcrexlxgung unserer Firmen an der Messe
mag Ihnen Beweis dafiir sein, daff wir in ihr die Manifestation des
guten Willens einer engen Zusammenarbeit zwischen Grofhandel

und Uhrmacherschaft erblicken.

X
Blick in die festlich geschmiickte
nieue KongreBhalle

wihrend der Erdffnungsfeier

Aufn.: W. Klar

September 1951
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Gestatten Sie mir, daff ich im Rahmen dieser Feierstunde 3" Punkte
kurz behandle:

1. Der Uhrmacher ist nach unserer Auffassung nach wie vor das
wesentliche Bindeglied in der Familie der Uhrenwirtschaft; er arbeitet
als Facharbeiter in der Uhrenfabrik; er ist der gute Furniturist in
der Uhrenbestandteile-Grofthandlung. Die meisten Uhrengrofkauf-
leute haben saure Lehrjahre am Uhrmacher-Werktisch zugebracht,
ohne es je in ihrem Leben bereut zu haben; und Tausende von Ge-
schaften in Stadt und Land bieten unter dem Zeichen des Uhrenfach-
geschiftes Uhren an; wirkliche Fachleute leiten diese Unternehmen
mit Fachkonnen und gesundem Unternehmungsgeist. Dies hat sich
bei uns so im Laufe der Jahrzehnte entwickelt. Darin liegt ein guter
Sinn. Was frither einmal das Meisterwerk eines Handwerkers war,
was heute die Komposition industrieller Serienfertigung und hand-
werklicher Reglagearbeit ist, dessen Verkauf gehort in die Héinde
eines Mannes, der immerhin einige Jahre das Problem der Zeit-
tessung studiert und das Prizisionswerk der Uhr genau kennenge-
lernt hat. Wir vom Grofhandel wollen damit nicht etwa zugunsten
unserer Geschéftsfreunde die Fahne des Ziinftlerismus schwingen,
aber wir wehren uns dagegen anzuerkennen, daf8 alle Geschifts-
prinzipien, die uns Amerika in den letzten Jahren offeriert hat, gut
sind; wir in Deutschland - und ich glaube, daf8 es in Holland, Belgien
und Frankreich genau so ist —, sind daran gewdhnt, daff der Import
von Uhren in die Hande des Fachimporteurs und der Verkauf von
Uhren an den Letztverbraucher in die Hinde des Uhren-Fach-
mannes gehort. Wir sind mit diesem Fachprinzip gut gefahren und
sollten auch kiinftig daran festhalten.

2. Immer wieder und immer noch begegnen wir der Auffassung, daff
die Uhr ein luxuridser Gegenstand sei; bei uns in Deutschland
hiren wir dieses Lied seit einiger Zeit von ministerieller, fiskalischer
Seite. Diese Auffassung mag vor 75 Jahren berechtigt gewesen sein,
als sich nur jeder hundertste Erwachsene riihmen konnte, eine
Taschenuhr sein eigen zu nennen.Seit dieser Zeit ist vieles anders
geworden. In einer Zeit der Arbeitszeit-Studien und der Fahrpline,
der Blitzziige und Diisenflugzeuge, in einer Zeit, wo es iiblich ist,
in Deutschland die Stimme Amerikas einzuschalten oder die Salz-
burger Festspiele anzuhdren, in einer Zeit, wo die ,,gemiitliche Zeit'
vorbei ist, ist die Uhr ein unentbehrliches Gut geworden. Heute
mochte jeder technisch begabte Junge mit 10 Jahren bereits eine Uhr
haben; heute ist eine Dublee~-Damen-Armbandubr nicht etwa ein
Gegenstand, mit dem sich nur reiche Frauen kleiden konnen; dank
des Fortschritts der Technik sind die Uhren heute so preiswert, daf$
selbst ein kleiner Arbeiter und kleiner Angestellter seiner Frau ein
solches Schmuckstiick schenken kann und ein solches Geschenk soll
dieser einfache Mann seiner Frau auch machen konnen, ohne daf ein
Finanzminister von Luxus sprechen darf. An dieser Entwicklung
kann selbst ein Finanzministerium nicht vorbeigehen. Wenn man
schon auf die Luxussteuer nicht verzichten kann, dann kime sie in
unserem Bereich nur fiir schwere Goldkariter mit dicken Edelsteinen
in Betracht; Objekte, die nur derjenige kauft, der heute nicht weif,
wo er mit seinem Geld hin soll; ich glaube, davon gibt es in der
Bundesrepublik nicht allzuviele.

3. Zu diesem Festtag sind Fachleute aus ganz Europa zusammenge-
kommen. Noch immer kann man von einer europdischen Wirtschaft

nicht sprechen; immer noch bestehen Zollschranken; immer noch .

verzeichnet man in den verschiedenen Lindern Bestrebungen, die
Entfaltung des freien Wetthewerbs zu verhindern. Wir vom Handel
sind an einer bliihenden heimischen Indusirie auf das lebhafteste
interessiert. Wir wiinschen aber auch, den Bedsirfnissen des heimischen
Marktes Rechnung zu tragen und unseren Uhrenfachgeschiften
auslindische Erzeugnisse anzubieten, die der Kunde gern erwerben
mochte. Wenn man den Importhandel in allen Lindern Europas
dem bewdhrten Fachgrofhandel anvertraut, so wiirde nach meiner
Uberzeugung die beste Garantie gegeben, dap inldndische und aus-
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Albert Bernhardt,
der 1. Vorsitzende des UhrengroBhandelsverbandes bei seiner
BegriiBungsansprache. Foto: W. Klar

landische Konkurrenz sich aufeinander einspielen und sich mit ihren
Erzeugnissen zum Nutzen des anderen erginzen. Moge die Zeit
nicht mehr fern sein, wo die Wirtschaften der européischen Linder
sich zu einer friedlichen Wettbewerbseinheit zusammenfinden.

So méchte ich abschliefend sagen:

diese Messe wird in wirklich iiberzeugender Weise die Leistungs~
fihigkeit der fachlich ausgerichteten Uhrenwirtschaft unter
Beweis stellen;

sie wird technisch hochwertige Zeitmesser zur Schau stellen, die
heute zwar geschmacklich vollkommen und sogar luxuriés aussehen
kénnen, dennoch aber ein fiir jedermann erschwingliches unent-
behrliches Gebrauchsgut sind;

und sie wird die Erzeugnisse des In- und Auslandes in friedlichem
Wetthewerl miteinander zeigen.

Ich habe die Ehre, anliflich dieses Uhrmachterages dem jubilierenden
Zentralverband der Uhrmacher, der in diesem Jahr seinen 75. Ge-
burtstag feiert, eine kleine Erinnerungsgabe des Uhrengrofhandels zu
iiberreichen und zwar in Form einer Mappe, enthaltend eine Urkunde
mit folgendem Wortlaut:

Dem Zentralverband der Uhrmacher
dem Hiiter handwerklicher Tradition
dem Férderer des Fachgedankens im
Uhrenhandel dem wertvollen Partner
im Kampf um die Erhaltung einer ge-
sunden mittelstindischen Wirtschaftsform
aus Anlaf} seines 75jihrigen Geburtstages
Frankfurt/M. :
Uhrenfachmesse 1951.
GroBhandelsverband Uhren und Uhrenbestandteile
im Bundesgebiet e. V.
Albert Bernhardt -
1. Vorsitzender
" Dr. Hans Miinster
Ernst Westphal

Hermann Melter
Joseph Unger

Der Redner schlof mit dem Wupschc, daB der Uhr-
machertag und die Uhrenfachmesse den den_kba'r besten
Verlauf nehmen mégen.

‘
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Der Vorsitzende des Emzelha.ndclsverbgmdes
FRITZ PLETZSC}:{
unterstrich in groBen Ziigen die Ausfiihrungen des Vorredners
und wandte sich im besonderen gegen die unbegrenzte Ge-
werbefreiheit, durch die die Stellung des Fachmannes gefihrdet
werde.
Als Vertreter der auslindischen Verbande iiberbrachten Gliick-
wiinsche: fiir die Schweiz Dr. Staehlm Ziirich, fiir Ita-
“lien Cavaller, Trlest fir Ostereich Krauter Wien, fiic die
Nicderlande Dr. den Bor, Amsterdam und fiir Belgien der
Generalsekretir der FIH Dr. de Vroede, Brussel In ihren GruB3-
- worten betonten dic auslindischen Redner die Notwendlgkelt
einer engeren internationalen Zusammenarbelt
Die Referate des zweiten Tages erdffnete Direktor Brinkmann,
Hamburg, mit Fragen der Berufsausblldung

Er betonte, ein Berufsstand sei soviel wert wie er bereit sei, fiir die

Heranbildung seines Nachwuchses zu tun. Die Jugend von heute
suche nach der fiihrenden Hand. Sie erkenne echte Autoritdt und das
wirkliche Kénnen an, sehe aber am Lehrmetster auch die Eigen-
schaften, ,.die giitige Ehefraven zu verhezmltchen pflegen”. Brink-
mann trat dafiir ein, daff in der Probezeit ungeeignete Lehrlinge
ausgeschieden wiirden, die nicht bereits durch die Berufsberatung
zuriickgehalten werden konnten. !

»Ein Programm des Uhrmacherstandes® nannte Brinkmann die
Vorbereitung auf die Meisterpriifung. Nicht nur die handwerklichen,
die technischen und kaufindnnischen Fihigkeiten und Kenntnisse
sollten. geweckt und gefordert, sondern auch eine gediegene betriebs-
wirtschaftliche Ausbildung vermittelt werden. Dadurch werde der
spdtere Meister in die Lage versetzt, den ¢igenen Betrieb vorbildlich
2u fiihren und den Kunden richtig anzufasséﬂ und zu beraten.

Alfred Brandel, Hamburg-Bergedorf, wies auf die Bedeutung des
Uhrendls ﬁ:r die Qualitditsuhr hin, das {in der Kostenkalkulation
noch nicht einen Pfennig pro Uhr ausmache. Voraussetzung fiir die
Wirksamkeit der Schmierung sei die griindliche Reinxgung. Brindel
warnte vor dem ,,Nacholen*. Die Praxis habe in den letzten 14 Mo-
naten bestitigt, was die Laboratoriumsversuche versprachen ‘namlich
die Hochwertigkeit der newen Rinderklauenile und auch der synthese-
freien und klauendlfreien Uhrenschm:ermztgel.

CARL RIVOIR, PFORZHEIM,

i der 1. Vorsitzénde des Fachverbandes
der deutschen Taschen-und Armbanduhrenindustrie, behandelte
in seiner groB angelegten Rede die Quahtat der deutschen
Armbanduhr. Er skizzierte in kurzen Zugcn die Entwicklung
der deutschen Uhrenindustrie in den hinter uns liegenden
Kriegs- und Nachkriegsjahren. Die erste Etappe des Wieder-
aufbaues der deutschen Industrie nach der Zerstdrung des
Industriezentrums Pforzheim, den a]lgememen Demontagen,
der zwangsmiBigen Vernachlissigung der Nachwuchsaus-.

bildung und anderer schier uniiberwindlicher Schwierigkeiten -

kénne nunmehr nach Jahren harter und verbissener Arbeit als

abgeschlossen betrachtet werden. {
Heute konne mit Recht gesagt werden, daj)’ die deutsche Uhrenin-
dustrie ihre Vorkriegskapazitir anndhernd und auch den seinerzeitigen
Qualititsstand wieder erreicht habe. Darsiber hinaus seien gerade
in den letzten Monaten einige markante Neukonstruktionen auf den
Markt gekommen, die auslindischen Fabnkaten gleicher Preislage
absolut ebenbiirtig sind. Die Bemuhungen der Weiterentwicklung
seinen damit jedoch nicht abgeschlossen. Auch geschmacklich sei
Vorbildliches geleistet worden, einige Hundert Modelle verschiedenster

- Art stinden heute wieder zur Wahl. Besonders der qualitativ hoch-
stehenden Erzeugnisse unserer Double—Gehausefabnken sei gedacht,
welche bei der Mehrzahl guter Uhren Verwendung finden und die
inzwischen wieder internationalen Ruf geme]f’en

Die Voraussetzungen fiir die Herstellung guter Armbanduhren sei

-

in Deutschland' in den verschiedensten Preisklassen ohne weiteres
wieder gegeben, das beweise eine ganze Reihe anerkannter Fabrikate.
Hier die richtige Auswahl zu treffen, sei nun Sache des Fachmannes,
sie sei aber auch eine Preisfrage.
Carl Rivoir wies weiter darauf hin, daff durch die Koreakrise
i, vergangeneri Sormmer auf dem Konsumgiitermarkt Verhdltnisse
eingetreten seien, die cine starke V(’rknappung an Waren aller Art,
atich in Uhren, eintreten liefen. Dieser Mehrbedarf war beim besten
Willen nicht von heute auf morgen zu decken, weil eine solch rapide
Steigerung der Produktion nicht méglich war. Dies hatte zur Folge,
daps praktisch jedes Erzeugnis aufgenommen wurde, was bei normaler
Marktentwickling wohl nicht ohne weiteres der Fall gewesen
wdre.Die Auswirkung sei nun die, daff Mingelriigen verstirkt
aufreten, eine logische Erscheinung, mit der zu rechnen war.
Hiergegen gebe” es nur ein Mittel, sich als Fachmann die Ware
genau anzusehen und die Sprew vom Weizen zu scheiden. Das sei
gleichzeitig dze\be:te Erziehungsmethode fiir die Lieferanten, die es
angehe. Mit verallgemememder Kritik dagegen sei nicht viel anzu-
fangen. ,
Eine sehr wichﬁlge Voraussetzung fiir eine gleichbleibend gute Quali-
tit sei die Sicherung der gleichmdpigen Beschiftigung der Industrie-
Facharbeiterschaft. Die volle Konzentrationsfahigkeit fiir difficile
Arbeiten sei ehier gewdhrleistet, wenn der Verdienst ein gleichblei-
bender sei. Etwaige Sorge um die Existenz bei evtl. zu erwartender
Kurzarbeit oder Arbeitslosigkeit fordere si¢ bestimmt nicht. Die Tat-
sache, daff der Bedarf z. B. fiir Weihnachten nicht in den wenigen
Herbstmonaten hergestellt werden kinne, sei bekannt, selbst nicht bei
verldngerter Arbeitszeit. Hier sollte ein verstindnisvolles Zusammen-
wirken aller Sparten unseres Wirtschaftszweiges angestrebt werden
durch rechtzeitige Disposition von Grofi- und Einzelhandel. Im
gemeinsamen Interesse solle dies mehr als bisher beachtet werden, um
dem Fachhandel die gesamte Produktion zu sichern. Fachtreue beruhe
auf Gegenseitigkeit.
Carl Rivoir schlof mit dem Wunsch auf enge vertrauensvolle
Zusammenarbeit aller Sparten der Uhrenwirtschaft zum Wohl und
zur Forderung des Faches in seiner Gesamtheit.
Dr. Ing. Reinhard Straumann, Waldenburg (Schweiz), fiihrte
den Mikro-Dynagraf vor, ein Priifgerit, mit dem der Fachmann
jeder Uhr in und durch die Eingeweide schauen kann.. Er sprach von
den Forschungsergebnissen fiir eine neuartige Zugfeder, die schon
dem ewigen Traum der Mechaniker vom ,,Perpetuum mobile”
nahekomme. Straumann berichtete diber seine in 15jihriger Ent-
wicklung aus ,,Nivarox-Material (nicht variabel, oxydfest) her-
gestellte Spiralfeder, bei der es fast keine Wirmefehler gebe.
Die Schaffenskraft dieses Forschers und Praktikers, der sich aus-
schlieflich der Technik der Uhrenfabrikation widmet, scheint durchaus
noch nicht ,,verbraucht‘.
Am Freitagabend war in der KongreBhalle Gelegenheit
zu einem interessanten Reparaturkursus fiir Automatic
Chronographen und Kalenderuhren, verbunden mit

einem Liclitbildervortrag, geboten, der von der

- Ebauches S. A. gemeinsam mit der Firma Schild & Co.

veranstaltet wurde und auf den wir in der nichsten Aus-
gabe noch eingehend zuriickkommen werden.

P

In Diisseldorf ansissige Goldwarengrofhandlung sucht zum sofortigen
Eintritt einen tiichtigen

+ REISENDEN

der schon bei Juwelieren und Uhrmachern in Rheinland-Westfalen auf
der Reise titig war gegen gutes Gehalt, Spesen und Provision in aus-
sichtsreicher Stellung. Ausfiihrliche -Offerten mit Zeugnisabschriften,
Lebenslauf und Angabe der bisherigen Titigkeit unter Nr. 334 an das
Uhren-Journal, Kéln, Bachemhaus.

I
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Die Reihe der GroBreferate des Samstags begann mit
einer bedeutsamen Rede von

DIREKTOR ARTHUR JUNGHANS,

Schramberg, iiber das Thema ,, Warum ist die deutsche
Markenuhrindustrie fachgeschiftstreu . Direktor Jung-
hans wies u. a. darauf hin, daB in der GuBerst schwierigen,
mit starken wirtschaftlichen Haussen und’ Baissen ange-
filllten Zeit der vergangenen Jahre, in der auch die
Industrie vielen Schwankungen unterworfen war, das
Verstindnis und die Zusammenarbeit der einzelnen
Gruppen der Uhrenwirtschaft im Prinzip so gut ge-
wesen sei, daB alle weitgreifenden Probleme befriedi-
gend hatten gelsst werden kénnen. Dies gelte besonders
fiir die letzten drei Jahre, in denen daran gedacht werden
mubBte, im Rahmen der so freien Marktwirtschaft alles
auf eine neue, der Lage angepaBte Basis zu stellen. Der
Redner sagte dann weiter:

,, Trotzdem in diesen letzten Jahren wichtige Dinge erledigt
und bearbeitet wurden, werden neue, schwerere Probleme auch
in unserer Branche in den kommenden Jahren auftauchen.
Gerade in Deutschland waren diese vergangenen Jahre
duferst entscheidend durch den wmwilzenden Ubergang von
der Plan- zur Marktwirtschaft, und da der gemeinsame Auf-
bau der Uhrenwirtschaft fiir alle drei Sparten Industrie,
Grofhandel und Detailhandel erfolgreich war, darf deshalb,
wenn in verstandnisvoller Weise weiterhin gut zusammenge-
arbeitet wird, mit Optimismus in dieser Beziehung in die
Zukunft gesehen werden; ich michte meinen Dank den Ver-
binden des Detailhandels und des Grofthandels an dieser
Stelle aussprechen und dem tiefempfundenen Wunsche Aus-
drick geben,
daf} der kommende steinige Weg Arm
in Arm gegangen wird
so wie der zuriickgelegte gemeinsam gegangen wurde®‘.
Im weiteren Verlauf seiner Rede kam Direktor Jung-
hans auf die zeitgemiBe Fithrung des Fachgeschiftes zu
sprechen, von dem man heute cine aufgeschlossene Be-
trachtungsweise und moderne Einstellung des Geschifts-
inhabers erwarten diirfe, der seine Zukunftsaufgabe
handwerklich und kaufminnisch erkenne und es dem
auf seine Kenntnisse vertrauenden Letztverbraucher zur
- Freude mache, sein Ladengeschift zu betreten. Hier sei
kein Luxus im Laden notwendig, sondern eine
klare, offene und vertrauenerweckende
Atmosphéire

CHARLES

CUhren-& Schimuck -QtOﬁha/zdlmgz
INH.: GOTTLOB BRITSCH - PFORZHEIM - RUDOLFSTR. 27
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in der sich das Publikum angesprochen fiihle, che vom
Verkiufer das Verkaufsgesprich begonnen wird. Die
Industrie wisse genau, daB ein solcher Fachhandel nie von
groBen Verkaufshiuserni oder fachfremden Uhrenver-
kiufern iiberrundet werden kdnne.

,, Wenn der Gedanke der Lieferung iiber Fachgeschifte auf-
rechterhalten und verstirkt werden soll, getragen durch das
absolute Gefiihl des Zusammengehirens innerhalb der fach-
treven  Uhrenwirtschaft und deren Geschiiftsinhaber, der
Fachhéndler aber nicht mit jeweiliger modernster Einstellung
zum kaufenden Publikum mitzieht, dann wiirde diese Treue
der Industrie und des Grofhandels auf die Dauer nur dazu
fishren, daf3 das die bedingt notwendige Richtung vernach-
lassigende Fachgeschift zugrunde gehen wiirde und alle,
die bis jetzt an die Fachtreue geglaubt haben, vor schwer
lasbare Aufgaben gestellt wiren. Damit diese Gefahr nicht
akut wird, ist es nitig, daf§ der Fachgeschiiftsinhaber sich
seiner enormen Verantwortung den anderen beiden fachtreuen
Partnern gegeniiber innerhalb der Uhrenwirtschaft bewufit
ist und bewuft wird. Kann der Fachhandel das fiir ihn not-
wendige Niveau halten, dann besteht fiir ihn und fiir die
beiden anderen Partner, den Grofthandel und die Industrie,
nicht die geringste Gefahr. Die Industrie aber, die davon
iiberzeugt ist, daf das Fachgeschift im Markt bleiben wird,
hat die Pflicht, solche Waren zu produzieren, die sich be-
sonders fiir das Fachgeschiift eignen. Ich meine damit gute,
iibersichtliche und reparierfihig konstruierte Werke, solide,
dem  Fachgeschift entsprechende Ausfiihrung des Auferen
der Uhr. Die auf diesem Standpunkt stehende Industrie muf}
aber dfters zu ihrem Leidwesen feststellen, daf8 beim Fachge-
schift keine geﬁﬁgend scharfe Auswahl getroffen wird. Oft
unterstiitzt der Fachhandel, bewuft oder unbewuft, durch den
Kauf von Uhren Produzenten, die die sogenannten fachfrem-
den Firmen beliefern. Ich mochte damit in keiner Weise ein
Werturteil iiber diese Fitmen aussprechen, da es immer
Industriefirmen gegeben hat und geben wird, die fachfremde
Geschifte zu ihrer Kundschaft zihlen. Aber das verant-
wortungsbewufite Fachgeschift muf} sich dariiber klar sein,
daf es nicht mit derselben Ware, wie sie eine fachfremde
Firma fiihrt, gegen dieselbe mit Erfolg antreten kann. Da es.
eine Tatsache ist, daff das breite Publikum heute noch prin-
zipiell . '

am liebsten im Fachgeschift kaufen

will, so mufl es aber noch mehr davon iiberzeugt werden, nur
dort eine wirklich gepflegte, fachminnisch behandelte Ware
kaufer zu kinnen. Es muf} mit der Zeit ein noch stirkerer

.
NOAKES /g%
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Unterschied zwischen der fachfremden und der’ fachtreuen
Ware fiir das kaufende Publikum sichtbar werden. Das ist
aber nicht allein Sache der fachtreuen Industrie, sondern be-
sonders auch Sache der Stelle, dte} den Letztverbraucher
anspricht, namlich des Fachgeschaftes.” 11
Im weiteren legte Dircktor ]unghans die Schwierig-
keiten dar, die die Industrie in den nichsten Jahren zu
iiberwinden hat, und die vor allcm in der Beschaffung
der wichtigen Rohmaterialien auf dem Eisen-, Stahl-
und Messingsektor sowie der Kohle liegen. Hierzu sagte
der Redner: :

,,Eine gewisse Konzentration in den Produktzonsprogmmmen
sowie eine miglichst rationelle Herstellung wiissen und werden
uns iiber diese Probleme hinweghelfen. Wenn dann noch der
verantwortungsbewufte Fachhandel :Verstindnis fiir diese
Notwendigkeiten aufbringt und damtt dazu beitrigt, die jetzt
erst mit aller Deutlichkeit in Erschemung tretenden Folgen
des zweiten Weltkrieges zu iiberwinden, werden wir alle in
einigen Jahren wirtschaftlich gestirkt die dann noch kommen-
den Schwierigkeiten meistern kinnen. Eine enge Zusammen-
arbeit Schulter an Schulter mit den anderen Organisationen
der Uhrenwirtschaft, ein Zusammenstehen aller Fachge-
schiifte in den entscheidenden Fragen,lwzrd uns die Maglich-
keit geben, den beschrittenen Weg weiter zu verfolgen, der
notwendig ist, um unsere Branche einem lebenswerten Ziel
entgegenzufiihren. Das fortschrittlich gefiihrte Fachgeschift
wird wesentlich dazu beitragen konnen. Ergreifen wir ge-
meinsam jede sich bietende Gelegenhett um unsere sich immer
wehr vervollkomnenden Produkte dem Letztverbraucher so
gut, so preiswert, geschmackvoll und daverhaft wie moglich
anzubieten. Stehen wir alle mit aller uns zur Verfiigung
stehenden Kraft zusammen, um das unis ans Herz gewachsene
Fach so am Leben zu erhalten, daﬁ unsere Nachkommen
einmal werden sagen kinnen: i
Es lohnt sich, das vom Vater ererbte Gut
fbrtzusetzen! ‘
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Nach der mit groBem Beifall aufgenommenen Rede von
Direktor Arthur]unghans nahm der Vertreter des GroB-
handels
, FRANZ ABELER

Inhaber der Firma Carl Engelkemper G.m.b.H.,
Miinster, zu'dem Thema ,,Der Uhrenfachgroflhandel -
seine Aufgabe und Verpflichtung® Stellung. Er fiihrte
u. a. aus, daB dic besondere Stellung des GroBhandels
im Rahmen der gesamten Uhrenwirtschaft durch die ihr
zugewiesene! Mittlerrolle gekennzeichnet sei, die darin
bestche, als zl'\bnehmer der deutschen und auslindischen

Uhrenfabrikation deren Erzeugnisse in guter Sortierung
den Uhrenfachgeschaften zu liefern. '

,In dem Drexklang Fabrikation — Grofhandel — Einzel-
handel nimmt unser Wirtschaftszweig eine wichtige Stellung
ein. Der Uhrenﬁchgroﬁhandel kann aus der Uhrenwirtschaft
nicht mehr weggedacht werden', sagte Franz Abeler. ,,Sein
Fehlen wiirde St\b'mngen groften Ausmafes hervorrufen. Die
Zusammenarbeit mit der Fabrikation und dem Einzelhandel
ist diberaus rege und erfolgt in vielen Fallen auf der Basis
bester freundschaftltcher Beziehungen.
Wenn wir die Titigkeit des deutschen Uhrenfachgrofhandels
einer niheren Betrachtung unterziehen, so wird uns zundchst
seine wichtigste Aufgabe ins Auge fallen, nimlich die Tétig-
keit, die darauf gerichtet ist, ein grofes, alle wichtigen Marken
und Muster sowie alle Preislagen umfassendes Sortiment an
giinstig erreithbaren Orten zu angemessenen Preisen zur
Verfiigung zu halten.”
Er fithrte aus, daB die Kollektion einer GroBhandlung
umfangreich sein und entsprechend den Erfahrungen zu-
sammengestellt werden miisse, wobei den Modestrs-
mungen und allen sonstigen Tendenzen Rechnung zu
tragen sei und in- und auslindische Erzeugnisse beriick-
sichtigt werden miiBten. Der GroBhandel miisse Lager-
halter fiir den Einzelbandel sein und an zentraler Stelle
seine Auswahl bereithalten. Aber nicht nur in seinem im

Frankfurts Oberbiirgermeister

Dr. h. c. Walter Kolb,

der Schirmherr der Uhrenfachmesse 1951
bei einem Rundgang

durch die Ausstellungshallen.

Von links: Dr. Witthoft, Dr. Kolb

und Philipp Weber, Pforzheim.

Foro: Wili Klag
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Standort gelegenen Lager halte der GroBhandel seine
reiche Auswahl zur Verfiigung seiner Abnehmer, son-
dern durch regelmiBige Reisetouren bringe er seine
Kollektion in das Haus seines Kunden, der damit Ge-
legenheit finde, in Ruhe die Ware auszusuchen, die er
tiir sein Fachgeschift bendtigt. Durch seine Warenlager
ermdgliche der GroBhandel seinen Kunden, Geschifte
in den Warensorten zu titigen, die bei einer Lagerhaltun g
im Einzethandel nicht lohnend seien, wie er auch seinen
Abnehmern jederzeit mit Auswahlsendungen hilfsbereit
zur Seite stehe.

Sodann referierte Franz Abeler {iber die so viel umstrittene
Gewinnspanne des GroBhandels. Er fiihrte dazu aus,
daB nur der GroBhindler als Sortimenter in der Lage sei,
dem Uhrmacher aus einer Hand das zu bringen, was er
fiir sein Unternechmen brauche. DaB die entstehenden
Unkosten in diesem Falle viel geringer seien, als wenn
jede Fabrik ihre Reisenden iiber groBe Entfernungen
schicke und dann nur ein kleines Sortiment entsprechend
der eigenen Fabrikation vorzulegen vermoge, diirfe fiir
jeden einleuchtend sein. Wollte jede Fabrik jedes Fach-
. geschift einzeln besuchen und beliefern, so wiirden sich
die Reise- und Vertriebskosten derartig erhéhen, daB sie
die GroBhandelsspanne nicht nur erreichen, sondern
sogar tibersteigen wiirden. Der GroBhandel habe seine
Existenzberechtigung und erfiille eine w1rtschafthch

auBerordentlich wichtige Aufgabe.

,»Der Fachgroflhandel sieht es als eine seiner vornehmsten
Aufgaben an, Thnen einen Teil des Einkaufswagnisses abzu-
nehmen und an Ihrer Stelle selbst zu tragen® sagte Herr
Abeler. ,,Sie wissen, dafy der Warenbezug vom Grofhandel
Ihr eigenes Risiko dadurch ganz erheblich vermindert,” daff
Sie dort ab Lager bedient werden und lange Lieferfristen in
der Regel nicht in Kauf nehmen miissen.”

Franz
Abeler

Foto: W. Klar

Aber nicht nur der reine UhrengroBhandel sei leistungs-
stark, auch der Furnituren- und WerkzeuggroBhandel
sei in der Versorgung mit Ersatzteilen trotz der éngc—
spannten Devisenlage fast friedensmiBig, wenn auch hin
und wieder die Tatsache Arger und Verdruf bereite, daf
die Beschaffung mancher Furnituren unmdglich ge-
worden sei, weil die Kaliber als Kriegsfolge nicht mehr
fabriziert wiirden. Da die Uhren, fiir die Ersatzteile
nicht mehr zu beschaffen seien, meist ein Alter von mehr
als 10 Jahren hitten, sollte es der Verkaufsfihigkeit des
Uhreneinzelhindlers nicht so schwer fallen, seinen Kun-
den davon zu iiberzeugen, dal nunmehr eine neue Uhr
beschafft werden miisse.

Der Redner ging dann auf eine weitere wichtige Aufgabe
des GroBhandels ein, die Einriumung angemessener
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Unter den zahlreichen austindischen Besuchern der Uhrenmesse sah
man auch Giste aus dem fernen Indien. Foto: W. Klar

Kredite. DaB diese Aufgabe bei’den heute auf dem
Kreditmarkt herrschenden Verhiltnissen eine besonders
schwere und verantwortungsvolle sei, werde niemand
bezweifeln. Trotz dieser Schw1€r1gkelten aber werde der
GroBhandel auch diese Aufgabe hach besten Kriften
weiterhin erfiillen, doch miisse es der Kundschaft ange-
legcn scin, in Erkenntnis der Lage auf dem Geldmarkt
ihren Verpflichtungen piinktlich . nachzukommen und
Verstindnis dafiir aufzubringen, daB sich die Wirtschaft
nur drehe, wenn alle Partner zu 1hrem Teil auch in bezug
auf die Zahlungsverpflichtungen: 'der wirtschaftlichen
Lage Rechnung triigen. Franz Abeler forderte zu gegen-

seitigem Vertrauen auf, da dies der beste Weg sei, even-

tuelle Schwierigkeiten im Intercsse der Gesamtbranche
zu iiberwinden.

Mit kurzen Worten ging er auf das Verhwltms des Uhren-
groBhandels zur Industrie ein. Er betonte, daB der
GroBhindler in engem Kontakt zu seinen Fabrikanten
stehe, mit denen ihn in vielen Fillen eine gute Freund-
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‘ -
schaft verbinde. In eincm stindigen Gedankenaustausch
wiirden die \‘ferkaufserfahrungen des GroBhandels zum
Besten der Qualitits— und Musterentwicklung ausge-
wertet. Durch seinen Einkauf im GroBen und langfri-
stige Vorausdlsp051tlonen werde es der Fabrikation
ermdglicht, das ganze Jahr hindurch gleichmiBig zu

fabrizieren. Den GroBhandel bezeichnete er als das
'STAUBECKEN IM UHRENSTROM

er nchme in stillen Zeiten viel mehr Ware auf als er ver-
kaufen kénne, wihrend er in der Saison mehr Ware
abgebe als ihm neu zuflieBe. Dieser Ausgleich sei eine
der chhtlgstcn Aufgaben, die der GroBhandel zu er-
fiillen habe. -

Abeler kam sodann auf die Fachtreue zu sprechen und
fithrte hierzu u. a. aus:

,Der fachtreue Grofhandel kann es nicht gutheiflen, wenn
anerkannte Fdchgeschiifte bei Firmen kaufen, die vollig fach-
fremd sind und neben ihnen unter Umstinden Versandge-
schiifte und Warenhduser beliefern. Sie schidigen sich damit
nur selbst und helfen ihrer grofiten Konkurrenz. Ich berichte
Ihnen wohl mchts Neues, wenn ich sage, daff leider im Rah-
men einer uns, aufgezwungenen Liberalisierung und in volliger
Verkennung des Begriffs der Gewerbefreiheit Firmen, die
cinmal Textilien, das nichste Mal Sidfriichte einfiihren,
wenn es ihnen paft, es auch einmal mit der Einfuhr von
Uhren versuchen und sich mit dem Uhrenhandel befassen.
Leider haben'solche Firmen auch Abnehmer in Uhrmacher-
kreisen gefunden.

Ich darf daher zum Schluf an Sie, meine Damen und Herren,
den Appell mhten Gewihren Sie Thren Geschiftspartnern
die gleiche Treue die Sie mit Recht von ihnen verlangen!

Wenn wir dleses Prinzip hochhalten, so bin ich von der
Sfesten Uberzeugung erfiillt, daff die an sich schon so gute Zu-
sammenarbeit, zwischen Groﬁhandel und Einzelhandel zu
unser aller Gewinn und auch zum Nutzen des Verbrauchers
sich noch inniger gestalten wird."

|
Die Reihe der GroBreferate am Samstag beschloB der
Hauptgeschaftsfuhrer des Zentralverbandes der Uhr-
macher, Herr

DR P. H. WITTHOFT, PRANKFURT/

der iiber den ,,Fachhandel im Kampf um seine Rechte”
sprach. ;

Die Uhrmacher konnten cine schrankcnlosc Gewerbe-

Uhrengrosshandiung

Miinchen 2
Bahnhofplatz 5, Tel: 51987

; Reisevertreter werden gesucht!
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freiheit, die den Fachmann zuriicksetze und den Unge-
lernten bevorzuge, nicht hinnehmen. Wenn der un-
qualifizierte Hindler den Sieg davontrage, miisse das
zur Qualititsverschlechterung fithren. Der Zentralver-
band habe jetzt Beweisce dafiir, daB vom Hausierhandel
auf StraBen und an Haustiiren unverantwortlich hohe
Preise fiir mindere Qualitit gefordert wiirden, die
durchweg um ein Drittel iiber den Preisen des Fach-

handels ligen.

Der Behdrdenhandel sei inzwischen in fast allen Lindern
des Bundesgebictes verboten worden. Der Werkhandel
werde vom Bundesfinanzminister schirfstens verurteilt
aber leider noch durch kurzsichtige Betriebsrite unter-
stiitzt, die noch nicht erkannt hitten, daB sie damit die
Arbeitnehmer schidigten.

Die im Hausier- und Werkhandel iiblichen ,,hemmungs-
losen Teilzahlungssysteme* seien nicht zu verantworten.
Dagegen habe auch der Fachhandel Teilzahlungsmog-

Foto: Roth-Smdio

lichkeiten, die, genau kalkuliert, den Kiufer nicht iiber

Gebiihr belasteten und fiir den Verkiufer ertriglich

seien.

Der Redner kiindigte verschirften Kampf ,,gegen seine

Majestit den Hindler Jedermann®® an und forderte
SOLIDARITAT DES FACHHANDELS

Dr. Witthift rief alle Zweige der Uhrenwirtschaft, Her-
steller, GroB- und Einzelhindler auf, sich an der Gemein-
schaftswerbung zu beteiligen.

Wie auch die Redner der Industrie sowic des GroB3- und
Einzelhandels betonte er, daBl der Uhrenhersteller, der
GroB- und Einzelhindler im Kampf um die Erhaltung
des Fachhandels und der Markenqualititsuhr zusammen-
stehen und Einzelinteressen — auch in der Werbung -
zuriickstellen miifiten. Den Nutzen davon werde letzten
Endes nicht nur die Uhrenwirtschaft, sondern auch der
Endverbraucher haben, der ja nicht hinter das Zifferblatt
schauen konne.

DAS HAUS DER GUTEN UHREN

DAD

SEIT MEHR ALS 85 JAHREN

D. A. DANCKWERTH

AM SCHIFFGRABEN 42 /

HANNOVER

FERNRUF 24150
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IN DIE

Eine Leistungsschau von internationaler Bedeutung
Der Erfolg der diesjihrigen erweiterten Frankfurter
Uhrenmesse ist neben der Leistung der Aussteller, der
vorbildlichen Organisation des Zentralverbandes der
Uhrmacher zu danken. In 4 Hallen/bewiesen 200 Firmen
auf einer Ausstellungsfliche von 4SQO gm den fortschritt-
lichen Geist der deutschen und schweizer Uhrenindu-
strie. Die duftigen, aparten Dekorationen, die symbo-
lische Verflechtung kostbarer Blumenarrangements mit
kiinstlerisch gestalteten Standen, di¢ supermodernen Kol-
lektionen begeisterten die 1nternatlonalen Besucher und
waren von ungewdhnlicher Werbekraft Neben den
iiberwiegenden deutschen Firmen  zeigte die schweizer
Abteilung die Produktion von 250: Unternehmern. Der
neuartige Dekorationsstil lenkte d1e Aufmerksamkeit
jeweils auf bestimmte Warengruppen Auch hier zeigte
sich ein eindrucksvoller Gleichklang von Ware und
Dekoration, dem wir ebenfalls an den 16 schweizer
Einzelstinden begegneten. Die 'Pavillons bekannter
deutscher Fabriken und Groﬁlsten hatten zum Teil
sidliches Geprige. Firmen des ‘Schwarzwaldes kre-
denzten den Besuchern durch freundliche Trachten-
midchen heimische Getrinke. Das farbige Bild der
Schwarzwaldtrachten schlug eine Briicke von der ein-
stigen Heimarbeit zur Prazision moderner Uhrentechnik.
Dem von der Fiille auch des relchhaltlgcn Schmuck- und
Werkzeugangebots tiberraschten Besucher war es mog-
lich, im Hinblick auf das Welhnaohtsgcechaft frithzeitig
zu disponieren. Das grofie Programm des Tages wurde

‘ J“u
l en waram WO NIVA

T My i

»

' llllillllli]|||!!!! s

‘
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essehallen

durch abwechslungsreiche Autobusfahrten und das fest-
liche Bild des Messegelindes aufgelockert.

Zu den Neuhelten der deutschen Fabrikation gehort die
Automatlc—Armbanduhr deren Form und Qualitit der
Schweiz glelphwertlg ist. Wir sahen in jeder Weise voll-
kommene, hochwertige Automatic-Armbanduhren mit
Kalender und Zentralsekunde, aparte, handgefertigte,
schnittige Gehause mit breiten kunstgewerblichen durch
lange schmale Rubine geschmiickte Binder, die neben
den neuartigen Brillantuhren eine Symphonie auser-
lesenen Geschmacks bildeten. Manchem Uhrmacher
wurde es aus angeborener Sympathie fiir das Schone
schwer, den;anders gelagerten Forderungen seines Ge-
schiftes zu entsprechen.

Das fiihlbare Qualititsstreben von Fabrikanten und
GroBisten alf die Kiuferschaft des Detailgeschiftes zu
tibertragen, \Wurde im Interesse des Umsatzes und der
Werkstatt als cine dringliche Aufgabe erkannt. Die Art
einer in dlcsem Sinne liegenden Werbung zeigten die
auch vom Ausland bewunderten neuen Dekorations-
stile, die raffiniert gestalteten farbigen Kataloge — ver-
bunden mit einer geschmacksférdernden, Laien ver-
stindlichen Aufklirung. Das elegante Mosaik dieser
Schriften gchorte zum gern genommenen Souvenir der
Besucher und wird den Glanz und die Lehre des Messe-
besuches erneut wachrufen.

Auf dem Gebiet der GroBuhren zeigte die Telefonbau
und Normallbau GmbH., Frankfurt, die Uhren- und
Personen—Sujchanlage TRIZETT. Hier ist jede elek

B BN Ve e :
!.ll_\‘ D4REER NP AR acv- -

Die Firma Lacher & Co
Inh. L. Hummel

zeigte in
geschmackvollen
Vitrinen ihre

neusten Modelle

1
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trische Betriebsuhr durch eine dreidrihtige Leitung mit
der Zentrale verbunden, von der aus mit Hilfe des am

Zifferblatt springenden roten Zeigers und eines Summer- -

tones 23 Personen gesucht werden kénnen. Die von
der gleichen Firma angebotene TuN-Batterieuhr besitzt
bei einer Gangdauer von einem Jahr eine 4,5 Volt
Taschenlampenbatterie und verfiigt iiber ein 15steiniges
Ankerwerk. Durch die Gold-Silber-Kontakte werden
vorzeitige Storungen vermieden. Die Firma Leimgruber
& Thor KG., Ravensburg, machte die Besucher mit
einem neuen Umlaufreguliergerit vertraut, durch das
eine gute Reglage gesichert wird. — Die Uhrmacher
waren erfreut, das von der vorigen Messe in guter Er-
innerung gebliebene Rolliergerit PIVOFIX in neuem
bedeutend - verbesserten Gewande zu sehen. Die dem
staunenden Uhrmacher vorgefiihrten Vorteile desnahezu
automatischen Rollierens sind auBerordentlich und ge-
wihrleisten eine wahrhaft rationelle Arbeitsleistung.
Innerhalb einer Minute wurden Zapfen von *#/1o mm
auf *[100 mm bei unwirklicher Linge rolliert.

Die im In- und Ausland patentierte Trauringgravier-
maschine der Fa. Geb. Niessing, Vreden (Westf.), stellt
Gravierungen von hoher Giite unter Beweis. Der kost-
spielige Apparat wird sich in groBen Geschiften durch-
aus rentieren. Er hat den Vorteil der schnellen und vor
allem gediegenen Kundenbedienung. — Eine Neuigkeit
fiir die Werkstatt bildet das ,,Astatische Nadelpaar“,
cin Glashiitter Spezialwerkzeug zur Untersuchung von
Uhren, feinstmechanischen Geriten und kleinsten Werk-

zeugen auf Magnetismus. Die hochempfindliche Mag- .

netnadel reagiert auf den geringsten Magnetismus. Eine
Etleichterung fiir das Abhdren von Uhren ist der auf der
Messe durch die Firma Kaden & Wolberg angebotene
Mikro-Tick, der das Hemmungsgeriusch der 51/,
Armbanduhr auf Taschenuhrlautstirke bringt und an
iibersehene Fehler erinnert. Die fast liickenlose Zusam-

menstellung der auf dem Markt befindlichen Uhren-

priifgeriite in Halle IV zeigte eine erstaunliche Vervoll-
kommnung auf diessm Gebiet. Besonders beachtet
wurde der von Dr. Straumann, Waldenburg, Schweiz,
konstruierte Mikro-Dynagraph, der bei seinem massiven
Aufbau 4 Funktionen erfiillt. Nach den Worten des
Erfinders ist er ein ,,elektrischer Linienschreiber .zur
kontinuierlichen Aufzeichnung der Kraftiibertragung im
Uhrwerk oder des Federdiagramms®. Ferner zeichnet
er den momentanen Gang auf die gleiche Diagramm-
karte. AuBerdem wird durch das Gerit der Funktions-
ablauf der Hemmung dargestellt. Interwallstérungen
machen sich bei langsamem Wandern des Bildesdeutlich.
SchlieBlich ist der Mikro-Dynagraph eine ,,quarzge-
steuerte Zeitwaage mit umschaltbarem, elektromecha-
nischem Frequenzgeber fiir alle gebriuchlichen Schlag-
frequenzen von Uhren”. Das Universalmikrofon zur
Lagenreglage ist bei diesem Gerit in einer schalldichten
Priifkammer untergebracht.

So vollkommen dieses Gerit ist, so unerschwinglich ist
es dem normalen Uhrengeschift. Der Industrie und dem
GroBhandel aber erméglicht es eine gewissenhafte Kon-
trolle des Werkes und wie alle Zeitwaagen eine schnelle
Lagenreglage.

Ebenfalls quarzgesteuert ist die Schweizer-Zeitwaage
CHRONOGRAFIC. Nach einem neuartigen Loch-
system, das selbst von Blinden abgetastet werden kann,
wird das Farbband eriibrigt. Bei einem Vor- oder
Nachgehen weicht die Aufzeichnung von der Mitte
des Papieres ab. Die farbige Skala zeigt unmittelbar das
Gangresultat von 24 Stunden. Bei Kopfhdreranschluf
konnen die erheblich verstirkten Fehlergeriusche auch
kleinster Uhren festgestellt werden.

Das Spiralabzihlgerit Spirorﬁzitic stellt ein elektrisches
Gerit zum Abwiegen der Unruhspiralen dar. Die Un-
ruhgeschwindigkeiten werden durch ein elektronisches
Stroboskop mit einer quarzgesteuerten Normalfrequenz
verglichen. Ein rotierender Leuchtzeiger weist auf die

QUALITAT UND

Qualitat vor allem hat den
Ruf der Markenfabriken ge-
schaffen, deren Erzeugnisse wir
in unserer Kollektion fihren. \

IWC-Schatfhausen, Revue, Arsa, Leonidas v. a.

ZUVERLASSIGKEIT

Qualitdt in schdnen Formen
aus umfassendem Lager schnell
zu liefern, das ist unser -
Beitrag zu |hrem Erfolg.

Mauthe, Laco, Arctos, Ormo, Para, Stowa v. a.
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GrsBe der Abweichung. ‘Dementsf)rechend wird die von
Rollen gefithrte Spiralfeder solange verstellt, bis der
Leuchtzeiger stillsteht. Die zur Ubertragung der Un-
ruhschwingungen erforderlichen elektrlschen Mittel blei-
ben ohne Wirkung auf die Splralfcder Das Gerit ist auf
rechts oder links gewundene Splralfedem einzurichten.
Eine beachtliche Referenzenliste nennt fithrende Firmen
und beweist, daB der Apparat gl;oBe Vorteile fiir die
Serienarbeit bictet. Bleibt zu erwihnen die Zcitwaage
unter dem Namen Wicoscope, die ein klares optisches
Diagramm auf einer Kathodenstrahlrohre zeigt und
feinste Geriusche sichtbar macht. — Der Time-O-Graf,
System Vibrograf, verfiigt iiber e;nen Quarz-Oszillator
als Vergleichsnormale und zeigt hochste Prizision. Durch
den laufenden Papierstreifen werden Differenzen und
Fehler nachgewiesen.

Das von einem Uhrenfachmann geschaﬁcnc Priif- und
Reguliergerit fiir Kleinuhren - UREGULA - iibertrigt
dic Storungen des Werkes nﬂttel§ eines empfindlichen
Mikrofons auf eine runde Skala mit springendem Zeiger.
Am Rhythmus des Zeigers ist bei einiger Ubung der
jeweilige Fehler zu erkennen. Die mit bestimmten
Fehlern versehenen Priifuhren be’izviesen die Méglich-
keiten dieses preiswerten Apparates

Unter dem Namen ,,Jema“ lernten die Messebesucher
~ einen neuen Frisapparat fiir Unruhschrauben kennen,

Der Messestand der Porta-Uhrenfabrik,
die mit ihrer Messeneuheit:

die kleinste Damenarmbanduhr

mit Mittelsekunde,

in formschdnen Gehiusen

von eleganter Ausfiihrung

fiir den Nachmittag und Abend

bis zur wasserdichten Sportuhr,

einen guten Verkaufserfolg erzielte.

der besonders fiir die Serienfertigung geeignet ist. Die
seitliche Skala miBt das Gewicht der abfallenden Spine,
die von einem eingebauten winzigen Staubsauger ange-
sogen werden. Somit ist es mdglich, die Unruhschrau-
ben ohne Demontage der Unruh zu verindern und das
bisher iibliche Abwiegen der Unruh zu ersparen. Das
aus Grenchen in der Schweiz stammende Gerit ist dem
normalen Fgchgeschéift kaum erschwinglich. Dennoch
wurde es von den interessierten Fachleuten als geniale
Erfindung stark beachtet. — Wie bei der vorigen Uhren-

" messe warben die verschiedenen StoBsicherungs-Systeme

in anschaulichen, farbigen Darstellungen um ihren Rang.
Der internationale Charakter der Uhrenmesse fand einen
lebhaften Ausdruck in dem Stand der internationalen
Uhrmacherfachzeitungen. Wir sahen die auch farblich
dem Charaktcr der jeweiligen Linder entsprechenden
Darstellungen und eine bemerkenswerte Inseration von
deutschen u:nd schweizer Firmen. Erwihnt sei die mit
einem phantasievollen Titelblatt versehene arabische
Uhrmacherz‘eitung die auch im Umschlag spanisch ge-
haltene ORO y HORA. In shnlicher Gestalt die portu-
giesiche Fachzeltschrlft und das Fachblatt Latein-Ameri-
kas. Beim Uberblick gewann man den Eindruck einer
farbigen Palette und spiirte die aus allem sichtbar ge-
wordene und von den internationalen Besuchern be-
stitigte iiber! die Grenzen reichende Berufsgemeinschaft.

K ADEN &'

FRANKFURT/ MAIN,

WOLBERG

Gegriindet 1910 |

IKAISERHOFSTRASSE 13

Groffhandel in Uhren
Werkzeugen

Uhrenbestandteilen

i
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a II " e I‘ 1Y steine

VON DIPL.

Vorziige des einen oder anderen Rohwerkes hchstens
der GroBhindler und der Uhrmacher als Einzelhindler
in den Fachzeitschriften oder durch Sonderdruck-
schriften aufgeklirt, da der Verkaufsweg ein anderer
ist als bei der ausschlieBlich mit Fabrikvertretungen
arbeitenden Autoindustrie. Der Kiufer selbst wihlt

“ING. GUNTHER PASCHEKE

ol

Eine Autoausstellung — man denke an die erste Nach-  heute immer mehr — besonders beim Kauf einer Damen-
kriegsausstellung in Frankfurt a. M.! — findet immer uhr! — diese nach den iuBeren und modischen Gesichts-
groBes Interesse in breiter Offentlichkeit und hat immer punkten aus. Das Technische an einer Uhr istoft weniger
hohe Besucherzahlen aufzuweisen. Eine Uhrenfach- entscheidend; er verliBt sich in dieser Bezichung auf den
messe dagegen wird — von der Fachwelt abgesehen —in  fachminnischen Rat des Uhrmachers, wenn — ja, wenn

der Offentlichkeit weniger beachtet. Dabei nennt wohl er im Fachgeschift kauft! _
jedermann eine mehr oder minder genau laufende Uhr  Fast immer wird nach der Anzahl der Steine als dem
sein eigen, wihrend der Besitzer eines Motorrades oder  vermeintlichen Qualitits-Kennzeichen einer Uhr allein
gar Autos bei den meisten Wunschtraum bleibt. gefragt. Geschickte Uhrenhindler haben sich dies in
Dic Jugend interessiert sich in hohem MaB fiir jede den U.S.A. zunutze gemacht und Uhren mit Steinen
' technische Einzelheit und Neuerung an Kraftwagen und  bis zu 23 der Zahl nach ausriisten lassen, was technisch
Motoren und erértert lebhaft jede Preisinderung auf jeden Sinn verlor. Zollkriege geradezu sind hierdurch
diesem Fachgebiet, wihrend nur selten jemand den heraufbeschworen worden. Die Fachleute unter den
Energieverlauf in ciner Uhr genau kennt und weiB, Lesern dieser Zeilen werden die Einzelheiten kennen!
warum eine Uhr genau oder nicht genau liuft. Als zweites Qualititszeichen ist in den letzten Jahren die
Diese erstaunliche Tatsache l4Bt sich nicht allein aus der Hemmungsart, der ,,Ankergang” unter dem kaufenden
Verschiedenartigkeit der Werbung dieser Branchen Publikum bekannt geworden, das nunmehr vermeint,
erkliren. Von der Autoindustrie werden fiir die Wer- in einer Uhr mit »Anker, 15 Steinen ein Qualitits-
bung wesentlich gréBere Mittel aufgebracht; sie wendet *erzeugnis der Uhrenindustrie zu erwerben. Man kénnte
sich zudem mit den Vorziigen und Neuerungen ihrer in Fachkreisen nur begriien, wenn der Kiufer sich
Fabrikate unmittelbar an das mehr oder minder sach- in der Uhrensparte mehr als bisher auch um die tech-
verstindige Publikum, das die Wagen nicht allein nach  nische Giite der Uhr kiimmert und versucht, etwas mehr

dem #uBeren Gesicht kauft, sondern StraBenlage, An- von der Technik in der Uhr zu verstehen.
zugsvermogen, Bergfreudigkeit, Kraftstoffverbrauch, Mit »Ankergang®* wird in der Uhrentechnik der ,,Kol-
. Leer- und Nutzgewicht wu. dgl. mehr der in Frage benzahn-Ankergang* bezeichnet, der auch als ,,Schwei-
. kommenden Typen schon vor dem Kauf eingechend  zer Gang® bekannt ist, ohne daf} diese Hemmungsart
eréreert hat. als Besonderheit eben dieses bestimmten Landes gilt. Der
. Anders dagegen beim Uhrenkauf, Hier wird iiber die Stiftanker hat zweifellos auch seine Daseinsberechtigung

und genugt als leicht herstellbare Hemmungsart durch-
aus fiir weniger ‘hohe Anspriiche an Ganggenauigkeit
und Lebensdauer. Es sollte in jedem Falle der Unterschied
klar herausgestellt und nicht etwa von gewissen hem-
mungslosen Uhrenhindlern bewufBt verwischt werden.
Zu allem Ungliick gilt heute der frither fast untriigliche

gaher ist ein

Sol'\l\eﬂ - ’ ——
) . er ‘e\d\\'\a\ © \o\\\'\e\'\d r A' ‘ =
inbeger VT Vorlage = : - iy =
Me\ . eS\l —\:?_,’\’: Fernruf: 62838 DUSSELDORF Beethovenstr, 27
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Unterscbiedsmerkma!e zwischen
Anker-, Stiftanker- und Roskopf-Uhren

Bezeichn.

Anker Stiftan:ker Roskopf

. ’ |
Wippe, | | Wippe,
selten

Kupplung

Kupplung
oder Wippe
(Pfeiler)

mitunter
auch |

Kupplung

Pfeilerwerk,
mitunter
auch
Briicken-

Aufzug

Briickenwerk
(Massiv-
Werk)
seltener
Pfeilerwerk

Werk-

Pfeilerwerk
gestell

werk
(Massiv-
Werk)

Ohne Zen-
tralminuten-
rad,Wechsel-
rad ,,rei-
bend** auf
iibergroBes,
iiber Werk-
mitte ragen-
des Feder-
haus avfge-

inormal, mit
Wechselrad
und -trieb
auf eigener

| Welle ‘

normal,’
wie Anker
|

nictet

Stiftanker
mit Unruh-

Stiftanker
mit Unruh-

Hemmung rolle oder

—ﬁngcf Unruhrolle

Qualititsbegriff nach wachsender Stelnzahl nicht mehr;
da heute selbst Roskopf-Uhren mit 15 Steinen ver-
sehen werden.

Die kleine Ubersicht will die Begnffe zwischen Anker-,
Stiftanker- und Roskopfuhren Kliren. Sie zeigt, daB
die Grenzen heute keine scharfen sondern immer
Uberginge vorhanden und namenthch zwischen Stift-
anker- und Roskopfuhren nur fiir den Fachiann er-
kennbar sind. Die Steinzahl in dlese Abgrenzung ein-
zubeziehen, wurde bewuBt vermieden. Wie vorher
angedeutet, hort mitunter techmsche Vernunft und
ZweckmiBigkeit da auf, wo nur noch Vorspiegelung
und unreelle Verkaufsabsicht dlktleren

finger, selten .

Jeder verantwortungsbcwuﬁte Fachmann sollte den
Kiufer entsprechend aufkliren; er wird auch eine
cinfache, dem gewiinschten Zweck entsprechende Uhr
um so cher kaufen, wenn er das Gefiihl hat, ehrlich und
fachménnisch beraten zu sein. Oft wird er aber auch
sich zum Kauf einer echten Qualitits- und Markenuhr
entschlieBen, ;wenn ihm der Preisunterschied zwischen
der cinfachen und hochwertigen Uhr durch die Technik
des Uhrwerkes und seiner besonderen Eigenschaft ver-

deutlicht wm;l.

Wie es immer Kiufer fiir den Volkswagen und den
Mercedes-Benz geben wird, so auch fiir die Stiftanker-
oder Roskopjfuhr und die Qualititsuhr mit Ankergang
und 15 Steinen: das einfache wie das hochwertige Er-
zeugnis muB\nur in jedem Fall preiswiirdig, d. h. seines
Preises wert sein. Die Bezeichnung ,,Anker, 15 Steine**
sollte aber von verantwortungsbewuBten Verkiufern
ausschheﬁhch der Uhr mit dem Kolbcnzahn—Ankergang
vorbehalten blclben'

Deutsche Gesellschaft fiir Chronometrie

Die Deutsche Gesellschaft fiir Chronometrie wird ihre
diesjihrige ﬁerbst—Tagung am 21. und 22. September
1951 in der Uhrenstadt Pforzheim abhalten. Der Ober-
biirgermeister der Stadt, Dr. Brandenburg, M. d. L.
begriift diesen BeschluB und hat die Schirmherrschaft
der Tagung :iibcrnommen.

Die Themerjl der Vortrige, die den geplanten beiden
Fachsitzungen ihren Inhalt geben, werden einen repri-
sentativen Uberblick iiber die Probleme, die im Vorder-
grund des Tniteresses der Gesellschaft stehen, geben.

Am 23. September vormittags findet die Mitgliederver-
sammlung sjtatt.

Die Stadt Pforzheim wird es sich angelegen scin lassen,
der Gesellschaft in thren Mauern einen eindrucksvollen

Verlauf der Tagung zu sichern.

Deutsche Gesellschaft fiir Chronometrie
Der Vorstand

gez. Prof. Dr. W. Keil gez. ‘Ernst Schieron

64 LANDER KAUFEN

CHAMBRE PRANCKISE DE L'HORLOGERIE

voanzdsische UHREN

16 AVENUE CARNOT-BESANCON (DOUBS)
" 34 AVENUE DE MESSINE - PARIS (89

| .
392 Nummer9 % UHREN-JOURNAL * September1951

Approved For F;Qelease 2003/10/16 : CIA-RDP80-00926A004100070001-0




Approved For Release 2003/10/16 : CIA-RDP80-00926A004100070001-0

Das BundeskiindigungsSchutzgesétz

von Rechtsanwalt Dr. Héhn, Kéln

Am 14. August 1951 trat fiir das Bundesgebiet das newe Kiindigungsschutzgesetz in Kraft. Es ist von erheblicher Be-

deutung fiir alle Industriebetricbe und griferen Unternehmen des Uhtengrofthandels sowie des Uh}enﬁchhandels. Wir

haben Herrn Rechtsanwalt Dr. Hohn, einen besonderen Kenner des Sozialrechts, gebeten, unseren Lesern die wesent-
: lichen Bestimmungen dieses Gesetzes zu erliutern.

Der Bundestag verabschiedete am 10. Juli 1951 mit
groBer Mehrheit das neue Kiindigungsschutzgesetz, das
in der Bundesrepublik zugunsten der Arbeitnehmer
einheitliche Schutzbestimmungen gegeniiber Kiindi-
gungen seitens der Arbeitgeber einfithrt. Mit dem In-
krafttreten des Gesetzesam 11. 8. 1951 (Bundesgesetzblatt
Nr. 40 vom 13. 8.1951) sind einmal die in einigen Lin-
dern der Bundesrepublik bestchenden Bestimmungen
iiber den Schutzder Arbeitnehmer gegen sozialwidrige
Kiindigungen und iiber den Kiindigungsschutz der Be-
triebsratsmitglieder auBler Kraft getreten und zum ande-
ren sind die noch geltenden Bestimmungen der Arbeits-
platzwechselverordnung vom 1. September 1939 sowie die
entsprechenden Arbeitslenkungsbestimmungen in Baden,
Wiirttemberg-Hohenzollern, Rheinland-Pfalz und im
Kreise Lindau und damit die fiir Kiindigungen seitens der
Arbeitgeber z. Zt. noch erforderlich gewesene Zustim-
mung des Arbeitsamtes endlich in Wegfall gekommen.
Dem fiir den Betrieb zustindigen Arbeitsamt ist die Ein-
stellung und Entlassung von Arbeitnehmern nur noch
binnen 3 Tagen anzuzeigen.

‘Was nun den materiellen Inhalt des Gesetzes angeht, so
sei zuvor darauf hingewiesen, daB das Gesetz die Kiindi-
gungsfristen, die auf Grund der geltenden gesetzlichen
Bestimmungen, des in Betracht kommenden Tarifver-
trages oder Einzelarbeitsvertrages bei der Kiindigung des
Arbeitsverhiltnisses von dem Arbeitgeber zu beachten
sind, unberiihrt 148t. Durch das Gesetz werden vielmehr
die zwar fristgerecht, jedoch willkiirlich ausgesprochenen
Kiindigungen bekimpft. Demzufolge 1iBt das Gesetz
auch das Recht des Arbeitgebers unangetastet, dem
Arbeitnehmer bei Vorliegen der entsprechenden Vor-
aussetzungen (z. B. § 123 Gew.O., § 72 HGB) fristlos zu
kiindigen. Weiter ist zu beachten, daB8 die allgemeinen
Kiindigungsschutzbestimmungen des Gesetzes nur fiir
Betriebe gelten, in denen in der Regel - ausschlieBlich
der Lehrlinge — sechs oder mehr Arbeitnehmer be-
schiftigt werden.

Dariiber hinaus finden sie keine Anwendung fiir die Mitglieder des
Organs, das die juristische Person vertritt, fiir die durch Gesetz, Satzung
oder Gesellschaftsvertrag zur Vertretung einer Personengesamtheit
berufenen Personen sowie fiir Geschiftsfiihrer, Betriebsleiter und ihn-
liche leitende Personen, soweit diese zur selbstindigen Einstellung oder
Entlassung von Arbeitnehmern berechtigt sind.

§ 1 des Gesetzes bestimmt nun, daB die Kiindi-
gung des Arbeitsverhiltnisses gegeniiber einem Arbeit-
nehmer, der linger als 6 Monate ohne Unter-
brechung in demselben Betriecb oder Unternehmen
beschiftigt ist .und das 20. Lebensjahr vollendet hat,
rechtsunwirksam ist, wenn sie sozial ungerechtfertigt
ist*). Sozial ungerechtfertigt ist die Kiindigung, wenn
sie nicht-durch Griinde, die in der Person oder in dem
Verhalten des Arbeitnehmers liegen, oder durch dringen-
de betriebliche Erfordernisse, die einer Weiterbeschifti-
gung des Arbeitnehmers in diesem Betricbe entgegen-
stehen, bedingt ist. Da die ungerechtfertigte Kiindigung
von vornherein unwirksam ist, muB der Arbeitgeber
die Tatsachen, die die Kiindigung als gerechtfertigt

erscheinen lassen, beweisen.

GemiB § 1 Abs. 3 des Gesetzes ist die Kiindigung, auch wenn sie aus
dringenden betrieblichen Erfordernissen erfolgt ist, trotzdem sozial
ungerechtfertigt, wenn der Arbeitgeber bei der Auswahl des Arbeit-
nehmers soziale Gesichtspunkte nicht oder nicht ausreichend beriick-
sichtigt hat. Das gilt nicht, wenn betriebstechnische, wirtschaftliche
oder sonstige berechtigte betriebliche Bediirfnisse dic Weiterbeschif-
tigung eines oder mehrerer bestimmter Arbeitnehmer bedingen und da-
mit der Auswahl nach sozialen Gesichtspunkten entgegenstehen. Fiir Be-
tricbe, die Vertriebene und Heimkehrer beschiftigen, bestimmt das
Gesetz hierzu noch, daB bei dieser Auswahl innerhalb eines Zeitraums
von 2 Jahren nach Inkrafttreten des Gesetzes die kiirzere Dauér der Be-
triebszugehdrigkeiteines Vertriebenen oder Heimkehrers zu dessen Nach-
teil nur insoweit beriicksichtigt werden darf, als es sich um den Vergleich
mit einem anderen, linger beschiftigten Vertriebenen oder Heimkehrer
‘handelt. Da8 der Arbeitgeber alle diese Gesichtspunkte zuungunsten des
Arbeitnehmets bei einer Kiindigung unbeachtet gelassen hat, hat jedoch
im ProzeB Letzterer, also der Arbeitnehmer, zu beweisen.

Der Arbeitnehmer muB aber die sozial ungerechtfertigte
Kiindigung, will er sie nicht wirksam werden lassen,
innerhalb 3 Wochen nach ihrem Zugang beim Arbeits-
gericht anfechten, d. h. Klage auf Feststellung er-

*) Im Regierungsentwurf waren eine Frist von 3 Monaten und keine
Altersgrenze vorgesehen, wihrend das Plenum des Bundestages in der
2. Lesung die Frist auf. 12 Monate und den Kiindigungsschutz auf
Arbeitnehmer, die das 25. Lebensjahr vollendet haben, beschrinkte.
Die jetzige Fassung beruht auf einem Vermittlungsvorschlag von Abge-
ordneten der CDU/CSU, des Zentrums und der Deutschen Partei.

MARKEN-UHREN ALLER ART

Fir den HERBSTEINKAUF bieten lhnen unsere
neuzeitlichen und libersichtlichen Ausstel-

lungsraume eine reichhaltige Auswahl in

FINKE & ZILLIKEN

UVHRENGROSSHANDLUNG

KOLN, GEREONSHOF 11/ TEL 75810
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heben, daB das Arbeitsverhﬁltni; durch die Kiindi-
gung nicht aufgeldst ist. Der Klage soll er die Stellung-
nahme des Betriebsrates, die er — natiirlich nur bei Vor-
handensein eines solchen — durch ;Einspruch bei diesem
binnen 1 Woche nach der’ Kiindigung einholen kann,
beifiigen. ]

Fiir die Praxis von besondercr Bedeutung ist die Mog-
lichkeit des Arbeitsgerichtes, das Arbeitsverhiltnis trotz
Vorliegens einer sozial ungerechtfertigten Kiindigung
selbst aufldsen zu konnen, und zwar einmal, wenn dem
Arbeitnehmer die Fortsetzung des Arbeitsverhélenisses
nicht zuzumuten ist, jedoch nur auf seinen Antrag hin
und zum anderen auf Antrag dés Arbeitgebers, wenn
dieser die Aufldsung des Arbeitsvc%rhilmisses aus Griin-
den verlangt, die ecine den Betriebszwecken dienliche
weitere Zusammenarbeit zwischeit dem Arbeitnehmer
und Arbeitgeber nicht erwarten lassen. Der Antrag des
Arbeitgebers ist jedoch abzulehnen, wenn der Arbeit-
nehmer die Unrichtigkeit dieser Girﬁnde in wesentlichen
Punkten beweist oder wenn die Kiindigung offensicht-
lich willkiirlich oder aus nichtigen Griinden unter Mif3-
brauch der Machtstellung des ArBeitgebers im Betrieb
erfolgt ist.

Es liegt auf der Hand, welch’ groBe Verantwortung den
Arbeitsgerichten hiermit ﬁbertragén worden ist. Es ist
nur zu hoffen, daB sie sich in all ihren Entscheidungen
von dem Gedanken leiten lassen, daf8 die Erhaltung des
Arbeitsfriedens nicht nur im allgenjmeinen, sondern insbe-
sondere in jedern Betrieb mit wesehtliche Voraussetzung
fiir die produktive Titigkeit eines jeden Unternchmens
ist.

. Lost das Arbeitsgericht das Arbei’tsverhﬁltni\s, so hat es
eine Abfindung, und zwar einen Betrag bis zu 12 Mo-
natsverdiensten festzusetzen; hierbei hat das Gericht ins-
besondere dic Dauer der Bctriebszugeh‘érigkeit des
Arbeitnchmers sowie die wirtschaftliche Lage des Ar-
beitnehmers und des Arbeitgebers %mgemessen zu beriick-

sichtigen. i‘

Besteht nach der Entscheidung des Arbeitsgerichtes das Arbeitsver-
hiltnis fort, ist aber der Arbeitnehmer inzwischen ein neues Arbeits-
verhiltnis eingegangen, so kann er binnen, 1 Woche nach Rechtskraft
des Urteils durch Erklirung gegeniiber dem alten Arbeitgeber die Fort-
setzung des Arbeitsverhiltnisses bei diesem verweigern. Mit dem Zu-
gehen der Erklirung erlischt das Arbeitsverhiltnis; der ihm entgangene
Verdienst ist ihm dann nur fiir die Zeit zwischen der Entlassung und
dem Tage des Eintritts in das neue Arbeitsverhilenis zu gewihren.
Selbstverstindlich muB er sich — natiirlich auch, wenn er das alte
Arbeitsverhiltnis fortsetzen will — auf den; entgangenen Verdienst das
anrechnen lassen, was er in der Zwischenzeit durch anderweitige Arbeit
verdient hat oder hiitte verdienen kdnnen,, wenn er es nicht boswillig
unterlassen hitte, eine ihm zumutbare Arbéit anzunehmen. Das gleiche
gilt fiir 6ffentlich-rechtliche Leistungen; diese Betrige hat der Arbeit-
geber der Stelle zu erstatten, die sie geleistet hat.

Wenn auch das Recht zur auBerordentlichen Kiindigung
eines Arbeitsverhiltnisses, worauf oben bereits hinge-
wiesen worden ist, durch das vorliegende Gesetz nicht
beriihrt wird, so kann doch die ‘Rechtsunwirksamkeit
einer derartigen fristlosen Kiindigung auch nurnoch nach
MaBgabe dieses Gesetzes, also durch entsprechende Fest-
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stellungsklage innerhalb von 3 Wochen nach Zugang
der Kiindigung geltend gemacht werden. Stellt das
Gericht fest, daB die fristlose Entlassung unbegriindet ist,
ist jedoch dem Arbeitnchmer die Fortsetzung des Arbeits-
verhiltnisses nicht zuzumuten, so hat es auf seinen Antrag
das Arbeitsverhiltnis gleichfalls aufzuldsen und den
Arbeitgeber zur Zahlung einer Abfindung zu verurteilen.
Von besonderer Bedeutung ist in diesem Zusammenhang
aber dic Bestimmung des Gesetzes, nach der eine un-
wirksame fﬁistlose Kiindigung im Zweifel nicht als
fristgerechte; Kiindigung fiir den nichsten zulissigen
Kiindigungszeitpunkt gilt. Es ist also empfehlenswert,
will man das Arbeitsverhiltnis auf jeden Fall auflssen,
hierauf ausdriicklich hinzuweisen. Auf die in diesem Fall
in einer ungerechtfertigten fristlosen Entlassung ent-
haltende fristgerechte Kiindigung finden die aufge-
zeigten Besfimmungen des Kiindigungsschutzgesetzes
Anwcndung‘.

Die Nichtigkeit einer gegen die guten Sitten verstoBenden Kiindigung
kann der Arbeitnehmer unabhingig von den Vorschriften des Gesetzes
geltend machen; er kann aber auch innerhalb von 3 Wochen nach
Zugang der Kiindigung auf Grund des vorliegenden Gesctzes ent-
sprechende Feststellungsklage erheben; in diesem Falleist dann auch die
Auflésung des Arbeitsverhiltnisses durch das Arbeitsgericht unter den
oben erwihnten Voraussetzungen mdaglich.

Das Gesetz enthilt schlieBlich noch Kiindigungsschutz-
bestimmungen fiir Betricbsratsmitglieder und Massen-
entlassungen. Hier sei nur darauf hingewiesen, daB die
Kiindigung ® eines Betricbsratsmitgliedes in Zukunft
grundsitzlich unzulissig ist, es sei denn, daB ein Grund
vorliegt, der den Arbeitgeber zur Kiindigung des Ar-
beitsverhiltnisses ohne Einhaltung einer Kiindigungsfrist
berechtigt.

Wenn auchi die Zeitungsmeldungen, die bereits ankiin- .
digen, daB die Arbeitgeber nunmehr dazu neigen wer-
den, ihren Arbeitnehmern vor Erreichen einer sechsmo-
natigen Betriebszugehdrigkeit zu kiindigen, iibertricben
sein diirften, da es sich nur um Ubergangserscheinun-
gen handeln kann, weil auf die Dauer kein Arbeitgeber
sein eben eix;igearbeitetes Personal jeweils in kiirzerer Zeit
als 6 Monate wechseln wird, sofern hierzu kein besonderer
AnlaB in det Person des Arbeitnchmers besteht noch be-
triebliche Erfordernisse cine derartige Handlungsweise
notwendig ‘machen, so ist doch nicht von der Hand zu
weisen, daB; das Bundeskiindigungsschutzgesetz weitge-
hende Folgen hat, die noch gar nicht zu iibersehen sind.
Jedenfalls efﬁt11ilt das Gesetz einen starken Eingriff in die
Dispositionsbefugnisse des Arbeitgebers. Es ist zu hoffen,
daB das Heimatrecht, daB der Arbeitnehmer nach den
Worten des Bundesarbeitsministers wihrend der Beratung
des Gesetzes im Bundestag auf Grund des Gesetzes im
Betrieb erhalten soll, wirklich nur den Arbeitnchmern
zuerkannt wird, die es auch verdienen.**)

N . . . .
*%) Sobald die ersten Entscheidungen der Arbeitsgerichte vorliegen,
wird in einem weiteren Artikel tiber die Auswirkungen des Bundes~
kiindigungsgesetzes berichtet werden.

: CIA-RDP80-00926A004100070001-0




Q@ \WICHTIGE STEUERTERMINE

September - Oktober 1951

10.
September

-Umsatzstener, Voranmeldung und Vor-
auszahlung
der Monatszahler fiir August.

Einkommensteuer, Notopfer Berlin und -

Kirchensteuer der Veranlagten, Vor-
auszahlung fiir Juli bis September nach
Vorauszahlungsbescheid

Kérperschaftsstever, Notopfer Berlin der
Korperschaften, Vorauszahlung fiir Juli
bis September (nach Vorauszahlungs-
bescheid bzw. 1/, der zuletzt veranlagten
Jahressteuer)

Lohnsteuer, Notopfer Berlin und Kirchen- |

stever der Arbeitnehmer, Anmeldung
und Abfithrung der Monatszahler fiir
August

Gewerbestener, Vorauszahlung fiir Sep-
tember (!/;5 der zuletzt veranlagten
Jahressteuer)

15.
September

Lohnsummensteuer,
Erklirung und Zahlung fiir August

Grundsteuer, Zahlung fiir September (1/,,
der festgesetzten Jahressteuer)

10.
Oktober

Utmnsatzstever, Voranmcldung und Vor-
auszahlung der Monatszahler fiir Sep-
tember, der Vierteljahreszahler fiir Juli
bis September

Gewerbesteuer, Vorauszahlung fiir Ok-
tober (Y/4, der zuletzt veranlagten Jah-
ressteucr)

Lohnsteuer, Notopfer Berlin und Kirchen-
stever der Arbeitnchmer. Anmeldung
und Abfithrung der Monatszahler fiir
September, der Vierteljahreszahler fiir

Juli bis September

15.
Oktober

Lohnsummensteuer,
Erklirung und Zahlung fiir September

Grundsteuer, Zahlung fiir Oktober (!,
der festgesetzten Jahressteuer)
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ruvolf FARIMME Effen

G.1.b. .
Essen/Ruhr, Westendstr, 1, Ecke Frohnhauser Str.

Haus des Uhrmzchers-

&y ‘ |

»Das

Seit dem 15. 7. 1951,

nach unserem Umzug aus Plorzheim, wo nur ein Biro
fir das Platzgeschaft verblieb,

befinden sich jatzt in diesem Neuhkau in Essen
unsere iiber 2000 m? groBBen Arbeitsrdume.
Die Betriebe in West-Berlin und Essen arbeiten
wieder mit mzhr als 250 Mitarbeitern im
Dienste des Uhrmachergewerbes in Deutsch-
land und der ganzen Welt.

Zu lhrer Verfiigung stehen ﬁnsere Abteilungen:

Kleinuhrfurnituren
X

GroBuhrfurnituren

Werkzcuge u. Bedarfsartikel
Uhrglidser -~ .Ultra-D” —
Flume Versuchswerkstatt
Export und Import

"Schmuck

Als unentbehrliches und bewahrtes Ordnungsmittel far
lhre Werkstatt erdachten wir fiir Sie das

L FLUME-BLOCK-SYSTEM" Q
und die (.
»FLUME-KOPF-PACKUNGEN" @€

Unermiidlich denkt der .Flume-Kopf” firr Sie. Das
Ergebnis vermittelt dem Gewerbe unsere iiber die ganze
Welt verbreitete Versffentlichung

~Der Flume -Brief”

Sollten Sie lhn nicht regelmaBig bekommen, dann fordern Sie ihn
bi'te in Essen oder Berlin an.

Rudolf Flume seciin

»Das Haus des Uhrmacherse

Berlin W 35, LiitzowstraBe 94
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Auf der ]ahresversamﬁﬂung des Markenverbandes in
Koln am 1. Juni ds. Js. sagte der bekannte New Yorker
Kartellanwalt Rudolf Callmann in ¢inem Vortrag etwa:
,,Preisschleuderci mit Markenartikeln war bisher in den
Vereinigten Staaten unlauterer Wettbewerb, ohne Riick-
sicht auf die vertraglichen Beziehungen zwischen dem
Markeninhaber und dem Verletzer., Vor 8 Tagen hat das
Oberste Bundesgericht diese Bestimmung als antitrust-
rechtswidrig bezeichnet. 3 Tage nach der Entscheidung
senkte das New Yorker Warenhausunternehmcn Macy
alle Markenartikel um 6%, seine Konkurrenz Gimbe
folgte, inzwischen haben die Prelssenkungen bis zu 30%,
erreicht. Dieser Preiskrieg hat zu einem wahren Tohu-
wabohu gefiihrt. Fiir eins ist gesorgt fiir die Rechts-
unsicherheit, die nétig ist, um eine Veranstaltung wie
diese interessant zu machen!* :

Bei dem von Callmann erwilmtcn:Urteil handelt es sich
um die Entscheidung des Obersten Bundesgerichts der
Vereinigten Staaten vom 21. 5. tiber die ,,monsigner
clause®, nach der die von einer Markenartlkclﬁrma mit
einem Handler vereinbarten Wlederverkaufsprmse auch
fiir die iibrigen Geschiftsleute verb{mdhch sind.

Nach dem ErlaB des Sherman-Acts (1890), des grund-
legenden Antitrustgesetzes, sah das Oberste Bundesge-
richt in Preisbindungen zweiter Hand eine unzuldssige
‘Beschrinkung des freien Wettbewerbs. Es erklirte Ver-
einbarungen zwischen dem Fabnkanten und den Wieder-
verkiufern iiber dic Einhaltung eines bestimmten Ver-
braucherpreises fiir ungesetzhchl) Zwar wurde spiter
in einem Urteil dem Fabrikanten freigestellt, Hindler
die sich nicht an die vorgeschne;benen Preise hielten,
nicht zu beliefern?), doch war auch dieser Weg nicht
ohne Risiko. So wurde in einer jiingeren Entscheidung
gesagt: Wenn das System des Fabrikanten, mit dem er
die Einhaltung der festgesetzten Verkaufspreise iiber-
wache, die Mitwirkung der Handler erfordere, so sei
darin eine gesetzwidrige Vercinbarung zu sehen?).

1) Dr. Miles Medical Co v. Park & Sons Co, 1911
?) US v. Colgate Co, 1919 b
"8) FTC v. Beech-Nut Packing Co, 1922 ]

/\Wf\ TN e
fe//fzec/rf&cﬁe ﬁm{eﬁ/eu/\ VON DR..IUR. ALFRED GLEISS - 'STUTTGART

Preiskrieg in New York  Sein juristischer Hintergrund

\
|

Diese Unsicherheit in der Rechtsprechung zur Preis-
bildung zweiter Hand fiihrte zu den sogenannten ,,Fair-
Trade“~-Gesetzen der Einzelstaaten, von denen das erste
in Kalifornie‘il 1931 erlassen wurde und die heute in fast
allen Staaten der Vereinigten Staaten bestehen. Durch
diese Gesetze wurde innerhalb der cinzelnen Staaten die
Preisbindung zweiter Hand fiir zulissig erklirt, wenn es
sich um Wéren handelte, die mit dem Waren- oder
sonstigen Kennzeichen oder dem Namen des Herstellers
bezeichnet waren, und wenn die Ware ,,in freiem und
offenem Wettbewerb mit Waren gleicher Art anderer
Hersteller ‘oder Verteiler* stand. Um das Verhaltnis
zwischen diesen Gesetzen der Einzelstaaten und dem Bun-
des-Antitrustrecht zu kliren, beschloB der Kongre am
17. 8.1937 dcn Miller-Tydings-Act, der den einzelnen
Staaten gestattct ihre eigenen Gesetze zu erlassen, die
solche Preisbindungen auch fiir den iiber den einzelnen
Staathinausgehenden Handel erlauben?). Roosevelt unter-
zeichnete dieses Gesetz nur zogernd, er konnte es jedoch
nicht umgehen da es vom Kongre8 als Zusatz (rider) zu
einem Steuergesetz beschlossen worden war, dessen baldi-
ge Inkraftsetzung Roosevelt wesentlicher schien. Sowohl
unter ihm wie unter Truman wurde das Gesetz von den
Behorden ungern gesehen, da es gerade dic Waren des
Massenverbrauchs betreffe und eine Senkung der Lebens-
kosten verhindere. ]ustlzmlmsterlum und Federal Trade
Commission fordern seit langem seinen Widerruf.

Die Entscheldung vom 21. 5. 1951 richtete sich nicht
grundsitzlich gegen den Miller-Tydings-Act oder gegen
die Fair-Trade-Gesetze der Einzelstaaten. Es ging um
eine Bestiminung des Fair-Trade-Gesetzes von Louisiana,
die vorsah, daB ein Mindestpreis, der durch Vertrag
zwischen einem Hersteller und einem Hindler verein-
bart wurde, auch fiir alle iibrigen Hindler in dem be-
treffenden Staate gelte, gleichgiiltig, ob sie die Verein-
barung unterschrieben oder nicht (monsigner clause).

Ausgelost wurde der ProzeB durch die Weigerung der
Whisky-Handelsfirma Schwegmann  Brothers in New
Orleans, eine Mindestpreisvereinbarung mit zwei Her-

%) Fiir das folgende siche New York Times vom 22. 5. 1951
i
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stellern, Calvert und Seagram, zu unterzeichnen. Diese
hatten fiir den von ihnen hergestellten Whisky mit ande-
ren Hindlern einen Verbraucherpreis von $ 4.24 verein-
bart. Schwegmann verkaufte ihn fiir ¢ 3.35 bzw. 3.51.
Darauf gingen beide Gesellschaften gegen Schwegmann
wegen Verletzung des Fair-Trade-Gesetzes von Louisiana
vor, zunichst mit Erfolg. Schwegmann brachte den
ProzeB vor das Oberste Bundesgericht. In der Verhand-
lung trugen seine Anwilte u. a. vor, daB Millionen von
Verbrauchern in den Fair-Trade-Staaten ,,mehr fiir die
Waren bezahlten, als sie auf einem freien Wettbewerbs-
markt zahlen wiirden®.

6 Richter stimmten fiir die Entscheidung, 3 dagegen.
In der Begriindung erklirte die Mehrheit, der Miller-
Tydings-Act enthalte keine Rechtfertigung der Zwangs-
bestimmungen des Gesetzes von Louisiana. Das Bundes-
gesetz decke nur freiwillige Vertrige oder Vereinbarun-
gen, so daf die Einzelhindler wihlen kénnten, ob sie sich
den Preisvereinbarungen anschlieBen wollten oder nicht.
Die Idee eines solchen cooperativen Arrangements recht-
fertige dagegen nicht die ,,monsigner clause®, nach der
,»Widerspenstige gezwungen wiirden, sich der Preis-
bindung zu unterwerfen”. Der Miller-Tydings-Act
wolle nicht das ganze Problem der Preisgestaltung den
Einzelstaaten {iberlassen, sondern er gewihre ihnen nur
eine ,,begrenzte Immunitit“; er besage nichts dariiber,

JURAWATCH

DELEMONT SUISSE

° |[ROSKOPF-, CYLINDER- UND ANKERUHREN

was ,,Nicht-Unterzeichner* tun miiten, und das Ge-
richt diirfe nicht in das Gesetz eine Bestimmung hinein-
lesen, die mit besonderem Bedachtherausgelassen wurde.
Die Antitrustbehdrden wiesen in dem Verfahren auf die
groBe praktische Bedeutung dieser Gesetze hin, da vor
allem Haushaltsartikel, Kleidung und #hnliche Waren,
soweit sic Markenartikel seien, darunter fielen.

Diese Entscheidung fithrte zu den von Callmann er-
wihnten, aus den Zeitungen bekannten Preissénkungen,
die sich von New York auf andere Stidte ausdehnten
und u. a. auch Textilien und Uhren erfaBBten. Selbst-
verstindlich war die Gerichtsentscheidung nur das aus-
13sende Moment. Schon vorher bestand in den iiber-
filllten Lagern der Druck, den jede Stauung ausiibt.
Ohne das Urteil wire aber eine PreisermiBigung und
damit der AbfluB der aufgestauten Warenmengen recht-
lich nicht méglich gewesen.

Die Fabrikanten erwigen zur Zeit, ob sie eine Maoglich-
keit haben, den fithrenden ,Preisschleuderern® die
Lieferungen zu sperren, da sie befiirchten, daB der miih-
sam aufgebaute Ruf ihrer Markenartikel durch den Ver-
kauf zu billigen Preisen gefihrdet werde. Sie wollen in
Zukunft den Verkauf unter Listenpreis dadurch ver-
hindern, daB sie von allen Hindlern die Unterzeichnung
entsprechender Vereinbarungen verlangen. Dies diirfte
jedoch auf Schwierigkeiten stoBen, da besonders die
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grofen Unternchmen des inzcihandels an solchen
Mindestpreisbindungen nicht interessiert sind. Werden
aber dic Vereinbarungen von den Fabrikanten in irgend-
einer Form erzwungen, so verstoﬁen sie mdglicherweise
gegen das Antitrustrecht. So w1e|s der Justizminister
(zugleich Oberster Staatsanwalt) der Vereinigten Staaten
darauf hin, daB Bestrebungen, den Boykott von ,,Nicht-
unterzeichnern® zu bewitken, das Ministerium ,,sehr
interessieren’* wiirden.

Am 12. Juni erlieB das Oberste Gerlcht von Queens auf
Veranlassung eines Drogisten eine ! leinstweilige Verfii-
gung, dall Macy bei zehn kosmetischen Artikeln den
Verkauf zu herabgesetzten Preisen cinstellen miisse.
Diese Artikel werden im Staate Nlew York hergestellt
und iiber ein New Yorker Untérnchmen im New
Yorker Einzelhandel verkauft. Sie fallen damit unter den
. Intrastate Commerce" (innerstaaflichen Handel), fiir
den nach dem Feld-Crawford Act dés Staates New York
Preisbindungen zulissig sind. Die Gu]tlgkelt dieses Ge-
setzes wird durch die Entscheldung des Obersten Bun-
desgerichts vom 21. 5. 1951 insoweit nicht beriihre, als
es sich auf den innerstaatlichen Handel bezicht. Das
Bundesrecht, hier der Miller-Tydings Act, regelt nur den
zwischenstaatlichen Handel (Interstate Commerce), d. h.
den, der iiber die Grenzen des einzelnen Staates hinausgeht.
Gleichzeitig hat allerdings das Oberste Gericht von
Manhattan den Antrag der Uhrenfabriken Bulova,
Benrus und Longines-Wittnauer auf ErlaB einer einst-
weiligen Verfiigung gegen das Warenhaus Klein, den
Verkauf der Uhren zu halben Prelsen einzustellen, abge-~
lehnt, weil es dabei um zwischenstaatlichen Handel ging.
In beiden Fillen steht eine Entscheldung, des Oberstcn
Bundesgerichts noch aus. i

GroBere Dauer hat der Preiskrieg oﬁ.enbar nicht gehabt.
Die Parlamentsausschiisse fiir antschaft und fiir die
kleinen Unternehmen beschlossen Mitte Juli, keine
Untersuchungen iiber die Auswirkung der Entscheidung
vom 21. Mal anzustellen, da ,,der Preiskrieg nahezu
erloschen sei®. -

I
als J. M. Guttenh&fer sein Geschéft in Wiirz-
. X burg griindete, war das Leben noch recht ge-
Damals  tlich. Heute kommf:j es auf die Minute an und
vor nahezu man broucht sekundéngenaue Zeit.
200 Jahren

Alleinverkouf der Schweizer Prézisions-Ebel-Uhren

Uhren mit dieser Ei;;enschaft erhalten_sie in

reicher Auswahl bei!

ANTON GUTTENHOFER

gepr. Uhrmachermeister

WURZBURQ, DomstraBe 29
UHREN-IMPORT bND GROSSHANDEL
. h

Paul Niédling Diisseldorf ¥

Wir erfiillen die traurige Pflicht, unsere Mitglieds-

~ firmen von detn Ableben des Herrn Paul Niedling

Inhaber dér gleichnamigen UhrengroBhandlung

|
in Diisseldorf, zu unterrichten.

In den lan}'gen Jahren sciner GroBhandelstitigkeit
war Herr Niedling eines der treuesten Mitglieder
unserer Bérufsorganisation. Mit groBtem Inter-
ess¢ hat crlstets mitgearbeitet, die beruflichen Be-
lange zu fordern und seine eigene Geschiftstitig-
keit als serloser Kaufmann entsprechend der Ver-
pﬂlchtung, welche die Mitgliedschaft bedeutet,
durchgefiihrt. Wir verlieren und betrauern durch
den Tod des Herrn Niedling cines unserer wert-

vollsten Mitglieder.

Lange ]ahre hindurch hat der Verstorbene die
Gcschaftsbczwhungcn zu seiner Kundschaft ge-
pflegt und als fachtreue Firma der Uhrmacher-
schaft sein' Unternechmen in mustergiiltiger Weise
zur Verfiiigung gestelle.  Uber den Kreis der
engeren Heimat hinaus war er im Fach bekannt

und hat ‘es verstanden, seinem Unternehmen

einen guten Ruf zu verschaffen und mit seiner

Kundschaft enge Verbindung zu halten. Durch
die Kriegscreignissc hart mitgenommen, verstand

er es, mit Hilfe seiner Familienangehorigen die

Firma wieder zu einer “beachtlichen GréBe zu
‘

bringen und getreu seiner Gepflogenheit aus

fritherer Zeit’, sein Unternchmen zum Nutzen

seiner Kunden wieder erstehen zu lassen. Allzufrith

schied er aus unserem Kreise. Wir werden seiner

stets ehrend gedenken.”
Kaln, im jAugust 1951.

Albert Bernhardt
! 1. Vorsitzender
des GroBhandelsverbandes Uhren und
Uhrenbestandteile im Bundesgebiet e. V.

3
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Es ist wieder so weit: Die Blitter fallen von den Biumen,
die Nichte werden linger und das Aufstchen fillt
schwerer. Das ist fiir uns der Start zum intensiven
Weckerverkauf. v

Wir zeigen jetzt im Schaufenster mehr Wecker, als zu
den andern Jahreszeiten, weil der Bedarf ein groBerer
ist. Wir wollen aber auch nicht versiumen, um weitere
Interessenten und Kiufer zu gewinnen. Wir zeigen
Wecker in allen Preislagen und Ausfiihrungen, denn
unser Lager hat fiir jeden den richtigen Wecker. Wir
stellen Wecker fiir den anspruchslosen wie fiir den an-
spruchsvollen Kunden aus. Jede Gruppe und Preisstufe
— Gebrauchswecker, Kleinwecker, Stilwecker und Reise-
wecker — miissen im Schaufenster in geniigender Aus-
wahl vertreten und iibersichtlich angeordnet sein.

Ein Blickfangplakat, dhnlich wie das in Abbildung 1
gezeigte, stellt den ersten Kontakt mit den Passanten
her. Die leuchtenden Farben — Untergrund hell — und

* dunkelblau, Blitter von gelb bis orange, Schrift weill —

werden die Blicke in das Schaufenster ziehen. Damit

Wenn die Bldatter fallen

von
E. Rautenberg
Wiesbaden

ist das erste Glied in der Kette WERBUNG-VERKAUF
hergestellt und aus einem fliichtigen Passanten ein
Interessent gemacht. Aus diesem Interessenten einen
Kiufer zu machen, ist die Aufgabe der iibrigen Deko-
ration. Je besser wir die Wecker anordnen, ihre Schon-
heit und ZweckmiBigkeit betonen und die Preiswiirdig-
keit und Vorziige unterstreichen, um so cher erreichen
wir die angestrebten Kaufwiinsche und Kaufabsichten.
Gehen wir einmal von der iiblichen reihenweisen An-
ordnung ab und schaffen ganz bestimmte Gruppen.
Man kann diese Gruppen nach Arten, Farben und Preisen
unterteilen. Wenn man einen weiBlen oder elfenbein-
farbigen Wecker neben einen roten stellt, um daneben
je einen griinen und blauen Wecker zu stellen, dann
wirkt das meist langweilig und unruhig. Wirkungs-
voller ist es, jeweil eine Gruppe weiBer, griiner, blauer
und roter Wecker zusammen zu bringen. Innerhalb
einer Farbengruppe kénnen diese in Form und GréBe
verschieden sein. Auf diese Weise hat es der Beschauer
der Auslage leicht, den fiir ihn geeigneten Wecker aus-

J.BIDLINGMAIER
[EPEZIALFABRIK FUR ARMBANDUHREN /SCHWABISCH-GMUND k
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zusuchen. Er betritt also den Laden schon mit einer ganz
bestimmten Absicht, wodurch der Verkauf wesentlich
-erleichtert wird.

Ein interessanter und leicht ausfuhrbarer Vorschlag zeigt
auch dic Abbildung 2. Hier werden dadurch besondere
Gruppen geschaffen, indem man die Wecker auf einen
blattférmigen Untergrund stellt. Diese Blitter 14Bt man
aus 4 mm starker Hartfascrplatte ausschneiden (wenn
man sie nicht selbst mit der Laubsage ausschneiden will)
und streicht sie mit matter Plakatfarbe (Plaka oder
Marabu) an. Zu dem Blickfangplakat passend miiBte
jeein Blattin Gelb, Orange und Braun gestrichen werden.
Wichtig ist, daB man jeweils dle Wecker so aufstellt,
daB sie im Farbton zur Farbe der Unterlage passen,
also goldfarbige nicht auf das geibe Blatt, sondern auf
das braune, und versilberte oder jverchromte Stiluhren
auf das gelbe Blatt. Auf das braune Blatt passen griine
oder blaue, auf das orangefarbene Blatt schwarze und
weiBe und auf das gelbe Blatt rote Wecker.

Wenn man nun schon einmal das Motiv der fallenden
Blitter gewihlt hat, dann kénnen auch die Preis- und
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Textschildchen dazu passen, die leicht angefertigt werden
koénnen. Man schneidet aus diinner aber fester Pappe
(am besten PreBspan) eine Schablone in der Form eines
Blattes aus, um diese dann zum UmreiBen auf entspre-
chend farbigem Plakatkarton zu benutzen. Die recht-
eckigen Schildchen fiir die Preise oder kurze erliuternde
Texte konnen aus gelbem, die Blitter aus braunem
Karton ausgeschnitten werden. Der Aufwand fiir die
geringe Arbelt lohnt sich, denn der. einheitliche Herbst-

" charakter in "der Dekoration wirbt noch stirker fiir den

Wecker. Und was so schr wichtig ist, das Schaufenster

" weicht von der allgemein iiblichen Dekorationsart stark

ab und erhilt eine besondere Note. Wer sich jetzt einmal
die Schaufenster der Konfektion, der Hut- oder Schuh-
branchen ansicht, weiB sofort, was fiir den Herbst be-
gchrenswert ist. Warum wollen wir nicht den Herbst-
beginn dazu benutzen, um durch groBere Anstrengungen
groBere Umsatze zu erziclen: Bis zum Weihnachtsge-
schift ist es ;1och lang und wir wollen und kénnen auch
vorher noch sehr viel verkaufen.

Die Abblldung 3 gibt eine Anregung zur w1rkungsvollen
Auslage von Lederetuiuhren. Es ist doch naheliegend,
die farbenfrohcn Etuiuhren gewissermaBen als Farben-
kleckse auf eine Malerplatte zu legen. Die Form dieser

b
I
|
i
?

Palette wird ebenfalls aus Hartfaserplatte oder Sperrholz
ausgesigt und dann gestrichen, wobei man am besten
ein Sllbergmu wihlt, weil dieser Farbton mit allen

Farben der|Etuivhren gut harmoniert. Bei dieser hier

vorgeschlagenen Anordnung kénnen alle Uhren bis auf
eine gcschlossen aufgelegt werden, um so die reiche Aus-
wahl der farblgen Etuis zu zeigen. Ein kleines Schild-
chen mit dcm Text: Feme Lederetulwecker fiir den
verwohnten Gcschmack kann auf der Palette aufge~
stellt werden.

Fiir dicjenigen, die auch dic Kinobesucher fiir Wecker
interessieren wollen bringt die Abbildung 4 einen Vor-
schlag fiir ein Diapositiv. Jeder weif}, daB8 piinktliches
Erwachen Zeitverlust und Arger erspart. Und mancher
findet durch ein solches Diapositiv schneller den Weg in
das Uhrenfachgeschift. Diese Werbung erhilt im.

O .
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ESCHAFT ¢ Kormierste 4

Herbst dadurch noch eine erhdhte Bedeutung, weil nach
der Sommer- und Ferienzeit und mit dem Beginn der
lingeren Abende der Kinobesuch hiufiger wird.

DafB man Matern von bildlichen Darstellungen, die im
allgemeinen fur Zeitungsinserate benutzt werden, auch
geschickt fiir Werbekarten verwenden kann, zeigt die
Abbildung 5. Solche Werbekarten, zur Zeit der Wecker-
dekoration in die Hiuser gebracht, an Biiros oder Fa-
briken verteilt, oder als Postwurfsendung (Postgebiihr
2 Pfennig) versandt, werden ebenfalls dazu beitragen,
den Weckerumsatz zu vergroBern.

Wer in den kommenden Wochen richtig wirbt, wird
neue Kunden gewinnen! Und wer danach trachtet, in
erster Linie Qualititswecker zu verkaufen, wird sich fiir
lange Zeit zufriedene Kunden erwerben. Der zufriedene
Kunde wird immer wieder in das Geschift gehen, in dem
er so gut bedient wurde und es auch seinen Verwandten,
Freunden und Bekannten empfehlen. Das ist Grund
genug, um mit dem ndtigen Schwung an das Wecker-
geschift heranzugehen. Es fallen dann nicht nur die
Blitter von den Biumen, es fillt auch Geld in unsere
Kassen!

QUALITATS-WECKER

Marken-Wecker, die sich Weltruf erworben haben
fihre ich in groBer Auswah! ’
Schon ein -Blick 1n mein Schaufenster zeigt thnen
meine Leistungsféhigkeit. Ihr Besuch im Laden
wird Sie aber erst recht davon Uberzeugen, daf
ich fir jeden Geschmack und in jeder Preislage
den richtigen Wecker fihre. Dabei haben Sis
stets den Rat des erfahrenen Fachmannes

L
M&aueﬂ UHREN - SCHMUCK - BESTECKE

Das Uhrenfachgeschdft, dos Ihr Vertrauen verdient |

TUBINGER STRASSE 70

Diese Devise...

steht tiber den immerwshrenden Bemithungen
unserer Fachabteilung: Grofluhren, Armband-
uhren, Schmuck und Uhrmacherbedarf.

® Sie kennzeichnet unsere besondere Lei-
stung, aus der gesamten Produktion
unseres Faches die umfassende und vor-
teilhafte Auswahl zu bieten.

Uber 50 geschulte Mitarbeiter bemithen
sich um die prompte Erledigung Ihrer
Wiinsche. In 6 Autos sind unsere Rei-
sende mit groflen Kollektionen unter-
wegs,um Ihnen stets das Neueste zuzeigen.

Unsere Ausstellungsriume, einmal schén
und zweckmiflig, bieten lhnen eine voll-
standige Ubersicht tiber das Schaffen der
gesamten Branche,

Kaufen auch Sie - zu Ihrem Vorteil
Alles aus einem Haus!

; UHREN
: SCHMUCK . UHRMACHERBEDARF

\ MUNSTER/ Westf. - (5t:am Bahnhot !
\-GROSSHANDLUNG - piijach o5 »Ruibelzwt/ Bahnhofstr.10

SEIT 1859

SCHLUP & Co A.G., UHRENFABRIK
LENGNAU BEI BIEL (SCHWEIZ) |
ALLEINVERTRETUNG FUR DEUTSCHLAND

RADO-UHRENVERKAUFSKONTOR
KARLSRUHE / SCHNETZLERSTRASSE 3

Verlangen Sie den neuven RADO -Katalog!
.Samtliche Ersatzteile fir Rado-Uhren ab Loge‘r Iieferb‘or.“
Anton Schmieder, Augsburg, SingerstraBe 15
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3. Fortsetzung und Schluﬁ ’

ZU DEN ZOLLVERHANDLUNGEN IN TORQUAY

von Ojberregierungsrat Dr.-Ing. H. Gaéertner D.I.C.
: |

Eindriicke aus dem England von heute

Meine erste Bekanntschaft mit England machte ich in
den Jahren 1932 und 1933, die ich als Austauschstudent
am Imperial-College in London verbrachte. Es war zu
einer Zeit tiefsten Friedens, in der auch der schwirzeste
Pessimist an keinen neuen Weltbrand glaubte. Durch
meinen Studienaufenthaltgewann 1ch damals einen guten
- Kontakt mit Land und Leuten, aus dem sich einige dauer-
hafte Freundschaften entwickelten. ;

Rattomemng

Nach dem Kriege sah ich England zum erstenmal wieder
gegen Ende 1946, als mich die britische Regierung auf
etwa 7 Wochen nach Wimbledon holte, um von meinen
wehrtechnischen Erfahrungen auf optischem Gebiet zu
profitieren. Dies war zueiner Zeit, als beiuns Schmalhans
Kiichenmeister war und die Kalorlenzahl des Normal-
verbrauchers ihr Minimum erreicht hatte. Damals er-
schien mir das streng rationierte England als ein Dorado,
in welchem man nicht nur geniigend zu essen bekam,
sondern dariiber hinaus noch so bcgehrte Dinge wie
Kaffee und Kakao unrationiert in _]eder Menge und schr
preiswert kaufen konnte.

Es war mir eine willkommene Gelegenhelt als ich im
Herbst vergangenen Jahres den Auftrag erhielt, fiir
lingere Zeit an den Zollverhandlu.ngen in Torquay teil-
zunchmen. Diesmal kam ich aus ¢inem Lande, das die
Rationierung seit lingerer Zeit an den Nagel gehingt
hatte, wihrend in England noch ein namhafter Teil der
Nahrungsmittel rationiert geblieben war, wie Fleisch,

Fett, Kise, Zucker und Siiigkeiten, Tee und Eier. Da
in England die Rationicrung niemals das Existenzmini-
mum zu unterschreiten brauchte, was bei uns lange Zeit
hindurch zweifellos der Fall war, hatten die Englinder
keine Veranlassung, die Rationierjung durch Schwarz-
geschifte zu durchbrechen. Ein sogenaniter ,,Schwarzer
Markt* mit rationierten Dingen wie Fett oder Tee ist
praktisch unbekannt, und man versucht, mit den zur Ver-
fugung gestellten Mengen auszukommen.

Im Gegenteﬂ der Schwarzhandel ist bei der breiten
Masse des Volkes durchaus verpsnt und gile als un-
moralisch. Das hierin liegende Bestreben des Englinders,

die Gesetze seines Landes moglichst genau zu befolgen,
auch wenn sie ihm persénlich Ungelegenheiten bereiten,
ist cin innerpolitisches Aktivum xjron allergroBter Be-
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deutung. W1e der Durchschnittsenglinder allerdlngs res
agiert hitte, wenn die Rationierung wie bei uns mangel-
Substanz bei Wlelen zu schweren korperlichen Schiden
gefiihrt hatte, ist eine andere Frage. In England hatte
man ja stets dlc Maglichkeit, auf Fisch und Gefliigel aus-
zuweichen. Besonders Heringe in frischem und ge-
riuchcrtemZpstande hat es wohl immer inausreichenden
Mengen gegeben. AuBerdem hat man in den Restau-
rants stets ohne Marken essen kénnen. Hierbei mufl
allerdings dar‘auf hingewiesen werden, daBl besonders fiir
die arbeltende Bevolkerung das Essen in Restaurants aus
preislichen Griinden nur zu einer gelegentlichen Auf-
besserung der Kalorienmenge fithren konnte.
Den FleischgenuB hat man sich in England allerdings all-
mihlich abgewdhnen miissen. Die pro Person in der
Woche zur Verfiigung stehende Menge ist zur Zeit nicht
viel groBer als eine Streichholzschachtel. Die Folge ist,
daB jetzt mehr Kartoffeln verzehrt werden, was wieder
zu dem zunichst unerwarteten Ergebnis fiihrte, daB das
Durchschmttsgew1cht der Bevolkerung als Folge der
Ratlomerung angestiegen ist. Beim GenuB von vielem
Rindfleisch bleibt man bekanntlich hager, wihrend eine
Nahrung aus stirkehaltigen Stoffen ansetzt. In den
Hotels von Torquay, die offenbar mit Sonderrationen
bedacht wurden, war von dieser Rationierung nicht viel
zu merken. 1
Der einzige dunkle Punkt in der Vcrpﬂcgung war fiir
mich der bcruhmtc englische Tee, das englische National-
getrink, das ‘man frither in so ausgezeichneter Qualitit
bekam. qu Verschlechterung lag nicht nur an der
mengenmiBigen Beschrinkung auf 56 g pro Person in
der Woche, sondern auch an der geringen Qualitit, die
heutzutage zur Verteilung kommt.
Der Tee-Import wird durch Regierungseinkiufe ge-
titigt, bei dé11en man Devisen mdglichst zu sparen ver-
sucht. Es kommen daher im wesentlichen nur mittlere
Teesorten nach England herein, die stes einen hohen
Prozentsatz von nutzlosem Ballast enthalten. Wie mir
der Chairman des ,,International Tea Market Expansion
Board* verr:iet, enthalten sogar sehr gute Marken be-
reits einen Ballast von etwa 3314%. Es war daher nur
verhiltnismiBig selten moglich, einen ,,good old Vic-
torian Tea“ }serviert zu bekommen. Der Gerechtigkeit
halber ist natiirlich zu bemerken, daB ein solcher Tee
auch auf dcr:n Kontinent als Raritit zu betrachten ist.

I
|
|
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M. Jardine
Britischer
Verhandlungsleiter
gegeniiber

der Deutschen
Bundesrepublik

Purchase tax

Wenn man das heutige Leben in England mit den Ver-
hiltnissen in der Deutschen Bundesrepublik vergleicht,
so fillt die sparsamere Lebensfithrung des Englinders
auf. AuBer der Rationierung zwingt die purchase tax
zu einem einfacheren Leben. Dies ist eine Steuer, die sich
auf den gehobenen Bedarf in seiner ganzen Breite be-

zieht. Sie wurde wihrend des Krieges im Jahre 1940 ein-,

gefiihrt, um den Konsum zu drosseln und Rohstoffe zu
sparen. Man hat sic in der Nachkriegszeit beibehalten.
Wenn der Verbraucher ihr entgehen will, muB er sich
auf Artikel des ,, Utility-Bereichs® beschrinken, die etwa
unserer ,,Jedermann-Ware® entsprechen. Im  Utility-
Bereich bekommt man z. B. ganz brauchbare Schuhe
und Anziige aus verhiltnismifig gutem Material. Legt
man aber auf cine etwas modischere Ausstattung Wert,
muB man gleich verhiltnismiBig tief in den Beutel
greifen, denn die purchase tax erzeugt eine relativ groBe

Preisdifferenz zwischen den einfacheren und den besseren

Qualititen. Die Steuer betrigt nimlich 3349, fiir so-
genannte ,.halbwichtige” Waren, 66249%, fiir ,,non
essential“ Giiter und 1009, fiir Luxuswaren. Sie wird
auf dem Wege vom Fabrikanten bzw. GroBhandel zum
Einzelhandel erhoben. Die Hohe der Belastung der ein-
zelnen Artikel wird jahrlich neu festgelegt, um die je-
weiligen Erfordernisse beriicksichtigen zu konnen.

Ich stellte u. a. fest, daB sogar Zahnbiirsten mit besseren.

Nylonborsten dieser Steuer unterliegen. Nylonstriimpfe
sind in England eine Raritit und daher ein sehr be-
gehrter Artikel. Die britische Produktion wird fast
hundertprozentig exportiert, so dal die Damenwelt in
viel geringerem Umfange als bei uns mit Nylons aus-
geriistet ist. Dies alles fiihrt dazu, daB das StraBenbild
auch in den besseren Londoner Vierteln nicht den ele-
ganten Eindruck wie in Paris oder auf der Kénigsallee in
Diisseldorf macht. Es ist jedoch nicht zu verkennen, daB}
dieses Sparsambkeitsprinzip, das durch den fritheren Fi-
nanzminister, den niichternen und strengen Sir Stafford
Cripps, seine Prigung erhielt und als ,,Austcrity“ in die
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Geschichte eingehen wird, sich fiir diebritischen Finanzen
als sehr vorteilhaft erwiesen hat.

Alkoholverbrauch

In diesem Zusammenhang miissen auch die enormen
Steuern erwihnt werden, die auf alkoholische Getrinke
gelegt sind. Bier ist etwa doppelt so teuer wie bei uns
und auBerdem noch wesentlich schwicher eingebraut.
Alkohol in konzentrierterer Form wie Gin ist unter
20 DM die Flasche nicht zu haben. Nur ein sehr ge-
ringer Prozentsatz der Bevélkerung kann sich gelegent-
lich eine Flasche Whisky leisten, was zur ,,Soliditit" der
Bevolkerung wesentlich beitrigt. Vor dem ersten Welt-
kriege, als die Steuern viel niedriger lagen, soll die Ent-
haltsamkeit der englischen Bevélkerung nimlich nicht
gerade schr ausgeprigt gewesen sein. Damals gab es
auch noch nicht die Einrichtung der Schankstunden,
auBerhalb deren keine alkoholische Getrinke verab-
reicht werden diirfen.

Ein Nachtleben gibt es kaum

Ab 10 Uhr abends bekommt man normalerweise nichts
mehr zu trinken. In den Schankstitten herrscht kurz vor
10 Uhr meist eine fieberhafte Titigkeit. Jeder verlangt
noch schnell ‘ein volles Glas. Mit dem Glockenschlag
bricht der Betrieb hinter dem Schanktisch plétzlich ab,
und eine Viertelstunde spiter hat auch der letzte Gast den
Raum verlassen. Ein Besucher, der das englische Nacht-

leben studieren will, kommt bestimmt nicht auf seine

Kosten. Es sei denn, er finde Eingang in bestimmte ex-
klusive Clubs, wobei er aber eine recht gut gefiillte
Brieftasche sein Eigen nennen muB. Im Hinblick auf das
uns bewilligte Tagegeld habe ich erst gar nicht festzu-
stellen versucht, ob ein derartiger Nachtklub auch in
Torquay besteht. Der Vollstindigkeit halber muB noch
mitgeteilt werden, daB die wenigsten Gasthiuser und
Pensionen eine Schanklizenz besitzen. Man ist daher ge-
zwungen, sich selbst entsprechend einzudecken.. Der
Durchschnittsenglinder verzichtet aber meist darauf und
geht gewdhnlich um 10 Uhr schlafen.

Dreise
Auf dem Gebiet der Getrinke hat der Englinder jedoch
eines vor dem Bewohner des Bundesgebictes voraus.
Wihrend die Preise fiir hochprozentige alkoholische Ge-
trinke kaum zu bezahlen sind, kann man Kaffee in be-
Iiebiger Menge zum Preise von etwa DM 2,70 das eng-
lische Pfund (453,6 g) kaufen, wihrend der auf 56 g in

The Old ,,Clapper*¢ Bridge Postbridge, Dartmoor
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der Woche rationierte Tee sogar nur etwa DM 2,~ das
englische Pfund kostet. Fiir passidnierte Kaffeetrinker
herrschen also geradezu paradiesische Zustinde. Nur muB
man sich den Kaffee sclber brauen, weil die englischen
Restaurants aus nicht ganz erklirlichen Griinden in der
Regel keinen guten Kaffee zu bereiten verstehen. Tabak-
waren sind verhiltnismiBig teuer, gute Zigarren fast un-
erschwinglich.

Besonders billig kauft man Tcxtlhen aus Wolle, die dem
Utility-Bereich angehdren, d. h. der purchase tax nicht
unterliegen. Fiir Artikel aus Baumwolle zahlt man etwa
die gleichen Preise wie in Deutschland,Seidenstoffe sind
dort eher teuerer als hier. Die Preise fiir Leder halten
sich die Waage. Besonders teuer sind optische Artikel.
Uber die Preise in den Restaurants'kann man sich nicht
beklagen. Fiir die Ubernachtung muf man mindestens
15 Shillinge, d. h. etwa 9,~ DM rechnen, wobeci aller-
dings das reichhaltige englische Friihstiick cingeschlossen
ist. ‘

Tolerante Haltung und Selbstdisziplin

Die erste Moglichkeit mit Englindern in Torquay in
Beriihrung zu kommen bot sich bereits in den Hotels, in
welchen einige verspitete Giste der Nachsaison bis in die
zweite Oktoberhilfte anzutreffen . waren. Nach dem
Abendessen finden sich die Hotelgiste meist in einem
groBeren Raum - der , lounge* - ein.und gruppieren sich
in bequemen Lehnsesseln um das Kaminfeuer, lesen
Zeitung oder plaudern. Nachdem ich mir cinige Abende
diese Kaminfeuerrunde von ferne betrachtet hatte, faBte
ich den EntschluB, mich dazwischen zu setzen und wurde
sofort in eine lebhafte Unterhaltung verwickelt. Im all-
gemeinen konnte ich auch hier wieder die ruhige und
objektive Betrachtungsweise des Englanders feststellen,
der sich durch Schlagworte nicht beemdrucken 1iBt, dem
jeder weltanschauliche Fanatismus ein Greuel ist und der
SClncn GCSPraChSpartnCI‘ ruhlg arlllort ulr Selne Argu—
mente auf SlCh erkﬁll zu lasscll !

Natiirlich gab es auch einige, diejauf Grund gewisser
unangenehmer persénlicher Erﬁhrungcn aus dem letzten
Kricge zuriickhaltender waren. Aber. auch in solchen
Fillen war das Eis nach einigen Tagen meist von sclbst
gebrochen. Bei solchen Unterhaltungen ging ich auch
Gesprichen iiber den letzten Krieg nicht aus dem Wege.

Nach meme{n Dafiirhalten werden nimlich gewisse
Ressentiments aus derartigen Ereignissen am besten be-
hoben, wenn man in sachlicher Form iiber die Dinge
spricht und al‘ﬁgenheﬂige Fehler des eigenen Landes nicht
beschénigt. Hat man in ruhiger Weise iiber gewisse
Dinge cinige:Male diskutiert, so wird manches MiBiver-
stindnis beseitigt, und manche MiBstimmung zerredet.
Das Thema kommt dann spiter kaum wieder auf oder,
wenn dies doch der Fall sein sollte, meistens in wesentlich
abgeschwachter Form. Weicht man derartigen Dingen
aber geflissentlich aus, so bleiben die Ressentiments be-
stehen und hemmen den engeren personlichen Kontakt
von Mensch zu Mensch.

Im Gegensati zu frither nimmt der Englinder heutzutage
ein sehr groBes Interesse an den Geschehnissen auf dem
Kontinent. Dies wurde mir besonders deutlich, als ich
bet einem ,;round table lunch
Nachbarort von Torquay, einen kurzen Vortrag iiber
die Lage auf ‘dem Kontinent hielt. Im AnschluB wurden
ungewohnhch viele Fragen gestellt, um noch weitere
Einzelheiten in Erfahrung zu bringen.

Neben der weltanschauhchen Toleranz ist die Selbst—
disziplin eine hervorstechende Charaktereigenschaft des

in Paignton, einem

englischen Volkes Am augenfilligsten zeigt sich diese
Disziplin 1m StraBenverkehr. Die Autofahrer sind
juBerst Vors1cht1g und einen Sturm auf Verkehrsmittel
gibt es nicht. Man stellt sich nach der Reihe an und
wartet gegel?enenfalls in aller Ruhe auf den nichsten
Bus. :

‘Die private Seite der Konferenz
Das Brmsche Foreign Office gab sich groBe Miihe, den

Dclegatloncn ihren Aufenthalt in Torquay so angenehm
wie moglich!zu machen. Da es in der spiten Jahreszeit

nur noch wehige offizielle Veranstaltungen gab, wurden
fiirdie Delegationsmitglieder mindestenseinmal wchent-
lich Tanzabende arrangiert, um deren Ausgestaltung sich
der unermiidliche Major Barnard vom Foreign Office
sehr verdient machte. In der ersten Zeit saBen die ein-
zelnen Delegationen naturgemil unter sich, aber durch
eine Reihe von Wechseltinzen, bei denen wie beim
,,Paul Jones‘ nach kiirzeren Intervallen cin Austausch
der Partner erfolgt, wurde eine wesentliche Auflockerung
erreicht, und es gelang mir, auf diese Weise mit der bri-
\

Strohgedecktes Haus nahe Maidencombe -
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Wilde Ponies im Dartmoor

tischen Delegation einen guten Kontakt zu gewinnen,
viele Wochen bevor unsere eigentlichen Verhandlungen
mit ihr begannen.

Schon in den ersten Wochen meines Aufenthaltes lernte
ich auch Mr. Jardine kennen, den spiteren britischen
Verhandlungsleiter gegeniiber Deutschland. Ich war mit
ihm verschiedentlich privat zusammen, sei es, dafl wir
einen Ausflug in die hiibsche Umgebung unternahmen,
sei es, daBB wir beim Whisky abends- die Probleme der
Zeit diskutierten.

Das Bild auf Seite 403 zeigt ihn bei einem solchen
Ausflug ins Dartmoor. Hiufig beteiligte sich auch Mif3

Lovat-Williams an solchen Unternechmungen, die char- -

mante Zollreferentin fiir die britischen Konsumartikel.
Bei dieser Gelegenheit sei bemerkt, daB die britischen
Ministerien anscheinend in grdBerem Umfange als die
unsrigen weibliche Referenten und Sachbearbeiter be-
schiftigen, und zwar offenbar mit gutem Erfolg. Auch
die Dienstwagen der Behdrden werden meist von weib-
lichen Fahrern gesteuert.
Es war mir stets eine angenchme Abwechslung, einen
Abend mit Mitgliedern der britischen Delegation ver-
bringen zu kénnen. Schon wihrend meines Studiums in
London konnte ich feststellen, daB der Bewohner des
Inselreiches gar nicht so zuriickhaltend ist, wie man auf
dem Kontinent im allgemeinen glaubt. Und wenn er
gar eine oder besser noch zwei Flaschen guten Rhein-
weines getrunken hat, singt er ebenso gern Kneip- und
Studentenlieder wie ein Mitteleuropder. Einigen un-
gliubigen Mitgliedern unserer Delegation wurde dies
unter Beweis gestellt, als auf einem Tanzabend der
deutschen Delegation, zu dem auch etwa 15 auslindische

Giste, meist vom Britischen Commonwealth erschienen
" waren, der rithrige Major Barnard seine Landsleute in
vorgeriickterer Stunde um sich scharte und das schéne
Studentenlied ,, There ist a tavern in the town...* an-
stimmte.

Das Arbeitstempo in England

Obwohl man uns Deutschen gewdhnlich eine besonders
grofe Arbeitswut nachsagt, so waren wir umgekehrt
von dem Arbeitseifer der britischen Delegicrten be-
eindruckt. Sie arbeiteten wochentags nicht nur bis spit
in die Nacht hinein, sondern vergaBen hiufig vollig,
auch die geringste Arbeitspause am Wochenende einzu-
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legen. Ich fragte sie des &fteren, ob sic durch diese
Sonntagsschichten im Biiro einen Ausgleich zu schaffen
glaubten fiir ein vielleicht zu ruhiges Terﬁpo in den
englischen Fabriken, wo nach landlaufiger britischer An-
sicht eigentlich etwas schirfer zugefallt werden sollte.

TIch selbst hatte leider keine Gelegenheit, einen persén-

lichen Eindruck vom Arbeitstempo in den britischen Be-
tricben zu gewinnen. Wenn man den Angaben der eng-
lischen Bevolkerung jedoch Glauben schenken kann,
scheint dort nicht ganz so scharf gearbeitet zu werden
wie zur Zeit in der Deutschen Bundesrepublik.

Dartmoor

Die schone Hiigel- und Heidelandschaft von Dartmoor
nordwestlich von Torquay verlockte sonntags zu lin-
geren Wanderungen. Es ist ein diinnbesiedeltes Gebiet
mit einer Fliche von ungefihr 1000 gkm, dessen Peri-
pherie nur etwa 20 km von Torquay entfernt ist, so dal3
man es mit Autobussen leicht erreichen kann. Dartmoor
wird wegen seiner eigenartigen Schénheit voraussiche-
lich in Bilde zum englischen Nationalpark erklirt wer-
den. Seine Hiigel steigen bis zu 600 m an. Die groBen
Farnkraut- und Heideflichen, die in der Herbstsonne
purpurn schimmern, verleihen der Landschaft cinen be-
sonderen Reiz, der sich dem Wanderer um so mehr er-
schlieBt, je hiufiger er die Gegend besucht. Manche
Teile wirken bei stiirmischem Wetter geradezu tinheim-
lich, und es ist kein Wunder, daB cine groBe Anzahl von
Riuber- und Spukgeschichten Dartmoor als Schauplatz
hat.

Eine hiibsche Unterbrechung bilden die zahlreichen
kleinen Fliisse, die in seinem Herzen entspringen, vor
allem der River Dart mit seinen Nebenfliissen. Schéne
altertiimliche Steinbriicken fiigen sich gut in das Land-
schaftsbild ein. Eine der iltesten zeigt die ‘Abbildung
Seite 403 unten. Sie ist sicher 2000 Jahre alt. In Benut-
zung ist sie allerdings nicht mehr, sie steht nur noch als
ein Zeuge vergangener Tage.

- Das Klima im Dartmoor ist wesentlich rauher als in dem

Stonchenge, Teil des aufleren Ringes
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vom Golfstrom erwirmten Torquay. Im November
fiel schon Schnee und eines Sonntags fand ich Gelegen-
heit zu einer lingeren Wanderung durch die winterliche
Landschaft. Dartmoor ist auch bekannt fiir seine wilden,
Ponies, welche diese einsame Gegend bevélkern. Auf
dem Bild auf Seite 405 oben ist eine ganze Herde zu
sehen. Trotz ihrer Freiheit sind sie \’j'erhiiltnismﬁﬁig zahm
und holen sich von den Autofahrern gelegentlich sogar
ein Stiick Zucker. FuBlginger lassen sie allerdings nicht
niher als 1 bis 2 m herankommen, Gezihmt werden sie
von den Schulkindern gern zum Reiten in die Schule
verwendet.
Stonehenge

Nun sei gleich noch von einer etwas unheimlichen Ge-
gend die Rede, nimlich der Ebene von Salisbury, die
sich in der Grafschaft Wiltshire, etwa 180 km von Tor-
quay entfernt, halb auf dem Wege nach London be-
findet. Hier liegt das beriihmte Stonehenge, wohl das
interessanteste Kulturdenkmal Englands aus der Zeit vor
Christi Geburt. Nachdem ich in friiheren Jahren keine
Gelegenheit zu ecinem Besuche dieses Steinmales ge-
funden hatte, nahm ich diesmal die Gelegenheit wahr.
Das Bauwerk geht wahrscheinlich bis auf das Ende der
Jung-Steinzeit, d. h. bis auf die Zeit 2000 v. Chr. zu-
riick. Stonehenge hat daher das ehrwurdlge Alter von
etwa 4000 Jahren. Esist immer noch nicht ganz geklirt,

ob es sich um eine Kultstitte oder um ein Grabmal
handelt. Einen Eindruck vermittelt die Abbildung. Stone-
henge besteht aus vier Ringen von Steinen, die leider nur
noch teilweise erhalten sind. Den duBeren Ring bildeten
urspriinglich etwa 30 vier Meter hohe Steine, dw durch
Decksteine verbunden waren. Von! 1hnen stehen noch 16.

Die Steiné stecken noch etwa 1,5m im Erdboden und
haben das stattliche Gewicht von etwa 26000 kg. Fiinf
dieser Pfeiler, von denen vier durch Decksteine ver-
bunden sind, sicht man im Bild: Thre Abmessungen
sind durch die GroBe des nebenstchenden Besuchers ab-
zuschitzen. Diese dreiBlig Steine Blldeten ein Oval von
etwa 32 m Durchmesser. Nach i mnen folgt ein zweiter
Steinkreis aus etwa 50 zwei Meter hohen Blscken, die
cin Hufeisen von 5 groBen Stelntcpren umrahmen. Von
diesen stehen zur Zeit noch 2. Sie ragen bis zu 6 m
aus dem Erdboden hervor.

Von einigen Forschern wird Stonéhengc fiir ein Werk

der Druiden gehalten, der Priest"er der vorkeltischen .

und keltischen Bewohner Englands: Ganz abgesehen von
der Frage nach dem Sinn und Zweck dieses Bauwerks
stellt das Herbeischaffen der Blocke und das Errichten
dieser Steintore eine technische ' Leistung allerersten
Ranges fiir die Zeit von vor 4000 Jahren dar. Die groBen
Blscke fiir die’ Steintore wurden j:vermutlich von den
Marlborough Downs etwa 30 km! nérdlich von Stone-
henge auf dem River Avon herbeigeschafft, der nur

- einige tausend Meter entfernt an dem Steinmal vorbei-
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flieBt. Die 2 m hohen Steine des zweiten Ringes stam-
men aller Wahrscheiplichkeit nach von den Prescelly
Bergen in Pembrokeshire, die nahezu 250 km entfernt

an der Westkiiste gegentiber Irland liegen.

Devonshire

Zum SchluB soll nicht etwa noch von den Geister-
schldssern Schottlands berichtet werden, zu deren Be-
such weder die Zeit noch das Geld reichte, sondern ich
mdchte noch ein paar Worte iiber die Grafschaft Devon
anfligen, zu| der Torquay gehdrt, ebenso das von mir
schon emgchend geschilderte Dartmoor. In unmittel-
barer Nihe von Torquay liegt das verwunschene Déorf-
chen Cockmgton, das mit seinen strohgedeckten Hius-
chen aus dem Mirchenreich zu stammen scheint. Stroh-
gedeckte Hiuser sind iiberhaupt ein Wahrzeichen von
Devonshire.. Ein Beispiel zeigt das Foto auf Seite 404
aus der Gegend von Maidencombe, etwa 3 km nérd-
lich von Torquay.

In der rechten Hilfte des Bildes ist auch eine der dort

. |
zahlreichen wachsenden Palmen zu erkennen. In solchen

lindlichen d}aststiittcn wie dieser bekommt man zum
Tee mituntér das bekannte Devonshire Cream, das sich
auf sehr fet:treicher Milch bildet, wenn man sie iiber
Nacht erhitzt stehen 138t, ohne sie jedoch zum Kochen
zu bringen. ' Es schmeckt sehr gut als Brotaufstrich zu-
sammen mit Butter und Marmelade.

Etwa 15 km siidwestlich von Torquay liegt das alte
Landstidtchen Totnes am River Dart., mit dessen Be-
such man am besten einen Dampferausflug auf dem Dart
von Totnes nach Dartmouth verbindet.

Es ist eine der iltesten Landstidte Englands und wird
schon in der+Zeit Wilhelms des Eroberers (1066 Schlacht
bei Hastingjs ) genannt. Nicht vergessen werden darf
auch Exeter} mit seiner berithmten Kathedrale, etwa 35
km nérdlich von Torquay.

Die Konferénzleitung sorgte dafiir, daBl an denWochen-
enden Autobustouren angesetzt wurden, damit die Dele-
gierten Gelegenheit fanden, die nihere oder weitere Um-
gebung kennenzulernen. Eine dieser Fahrten fiihrte
200 km westwirts durch Cornwall hindurch bis nach
Land’s End, dem duBersten westlichen Zipfel Englands,
eine andere I;Jrachtc Konferenzteilnehmer norddstlich bis
in das 150 l;;m entfernte Bristol. Mit d;r Konferenz-
leitung WCttieiferten die Einwohner von South Devon,
um den Delegierten durchzahlreiche private Einladungen
den Aufent}}alt in ihrem Lande so angenehm wie még-
lich zu gestzﬁlten.

Neben meinem Dank an die Konferenzleitung und an
die ,,South—pevonians“ gilt ,,last not least™ mein Dank
auch unserer AuBenhandelsabteilung fiir die auBer-
ordentliche }Gastfreundschaft und die kollegiale Zu-

sammenarbeit, deren ich mich wihrend der drei Monate
in Torquay erfreuen durfte.

‘,
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Werkarten und Werkgrifien fiir Kleinuhren

In jeder Uhr miissen die gleichen beweglichen Teile
vorhanden scin - keines ist iiberfliissig und keines kann
entbehrt werden! Manche Kleinigkeit kann anders ge-
staltet sein oder statt mit zwei mit drei Schrauben be-
festigt sein — aber das #ndert nichts am Grundprinzip.
Und doch sieht jede Uhr etwas anders aus, wenn sic
nicht das gleiche ,,Kaliber darstellt. Es liegt an der Art
des Werkaufbaus, ob es sich um ein Pfeilerwerk, oder ein
Klobenwerk handelt! Dazwischen liegt noch die Drei-
vzertelplatme und das Briickenwerk.

Dreiviertelplatine

auf Pfeilern

Dreiviertelplatine

massiver Bauart

Briickenwerk

Kolbenwerk
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Dazu wollen wir zunichst einmal sehen, was es mit den
Kloben und Briicken und Pfeilern auf sich hat.

Ein Kloben stellt ein einseitiges Gegenlager fiir eine Achse
dar. Der Kloben wird mit einer Schraube oder mehreren
Schrauben auf der Grundplatine befestigt. Um seine
Stellung gegeniiber dem Lager der gleichen Aphse in
der Grundplatine zu sichern, sind Stellstifte angebracht,
die ganz genau in entsprechende Locher der Platine
passen. '

Achsenlager Schraubenloch

=377, 1}5

Der Kloben 7
{

Stellstift

Eine Briicke ist dagegen cin doppelseitiges Gegenlager —
also ganz genau wie eine Briicke von einem Ufer zum
anderen Ufer verliuft! Sie paBt wie der Kloben mit Stell-
stiften auf die Platine, um unverriickbar mit Schrauben
gehalten zu werden.

Achsenlager

DIE BRUCKE

Kloben und Briicken sind fiir den Uhrmacher — der die
Uhr zu reparieren hat ~ sehr praktisch, da das Werk freie
Einsicht gewihrt, um die Fehler aufzufinden. Fiir die
Fabrikation sind die vielen Stellstifte und Schrauben mit
ihren genauen Passungen sehr unbequem und sie ver-
teuern die Herstellung.
Die Dreiviertelplatine ‘

Man ging darum allmihlich dazu iiber, nicht mehr jedes
Rad einzeln unter einen Kloben zu lagern. Auch die
Briicke ~ die meist zwei oder drei Rider iiberbriickte —
wurde verlassen. Man baute fast alle Teile — auBer Anker
und Unruh - unter eine einzige groBe Briicke und nennt
das eine Dreiviertelplatine.
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Das Pjéilerwerk

Aber cinfache Uhren wollte man noch billiger herstellen.
Da Kloben und Briicken aus entsprechend dicken
Messingplatten herausgestanzt und danach herausge-
dreht werden muBten, gab es viele Arbeitsginge und
auch verteuernde Maschinen- und ‘Lohnunkosten. Statt
den Platz fiir die Réder herauszudrehen, nahm man ein-

fach diinne Messingplatten und stanzte die Teile heraus.’

Um den richtigen Abstand fiir die Rider zu erhalten,
setzte man in die Grundplatine runde Siulen, auf denen
nun die diinne Deckplatine festgeschraubt wird.

| Deckplatine

Der
Pfeiler

-

[

Téuschungsmigli chkeiten |

Ein Briickenwerk sieht natiirlich immer etwas ,,besser”
aus und manchmal findet man Dreiviertelplatinen, die als
Briicken oder Kloben getarnt sind! — Da ist ein Werk
mit einer Dreiviertelplatine. Durch ein oder gar zwei
einfache Frisschnitte wird der Eindruck eines Briicken-
werkes hervorgerufen! Wer jedoch genau hinsieht, zihlt
nicht eine einzige zusitzliche Sc}i\raube! Das Ende der
Mittelbriicke steht sogar ohne Schraubc in der Luft!
Und dies geht soweit, daB man mitunter an solchen
Stellen Schrauben findet, die nur in der Briicke einge-

schraubt sind, ohne diese in der Grundplatine festzuhalten!

Das kann man ihnen allerdings selten von auBen anschen
und der Uhrmacher merke es efst beim Zerlegen der

£ b

. & H

o p

' - o
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Dreiviertelplatine als vorgetiuschtes Briickenwerk!
i

Den kostensparenden Unterschied zwischen dem Pfeiler-
werk und cinem Briickenwerk macht das Foto klar:
links die diinnen Meséingbleche, die miihelos gestanzt
und geformt werden kénnen - rechts die massive, aus-
gedrehte Pl"atine und ihre Kloben, die ein genaues
,,Fluchten der Achsenlager gewihrleisten. (Gegeniiber—
stchen!) i ‘

,,Offen oder ,,Savonette"

AuBer der Gestellart gibt es noch einen weiteren grund-
legenden Uljlterschied bei den Kleinuhren, insbesondere
den Taschenuhren: es gibt bekanntlich Uhren, die auf
der Zifferblattseite nur durch ein Glas geschiitzt werden
und andere ‘Taschenuhren, bei denen dieses Glas durch
einen ,,Spmﬁgdeckel“ abermals behiitet wird.

|
Einzelteile eines billigen Pfeilerwerkes und ciner guten massiven Taschenuhr. Es gibt aber auch sehr gute Pfeilerwerke!
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Bei den offenen Uhren sitzt aber der Sekundenzeiger
in gerader Linic mit der Aufzugwelle, die bei der ,,12°
aus dem Gehiuse tritt. Bei den ,,Savonette - Uhren*
mit Sprungdeckel ist die Aufzugwelle jedoch bei der
,,3%, so daB sich zwischen ihr und dem Sckundenzeiger

ein rechter Winkel befindet!
Aus dieser Stellung des Sekundenrades zur Aufzugwelle
kann man einer Uhr auch auBerhalb des Gehiuses an-
schen, ob es eine ,,offene™ oder eine ,,Sprungdeckeluhr*
1st.

Und die Armbanduhren?

Ein Blick auf unsere Armbanduhr zeigt uns, daf} dieser
‘Winkel zwischen der Aufzugwelle und dem Sekunden-
zeiger auch bei ihr vorhanden ist; man kénnte also ein
Armbanduhrwerk bequem mit einem kleinen Sprung-
deckel verschen! — Natiirlich ist man nur bei Uhren mit
cinem Sekundenzeiger gezwungen, in der Konstruktion
des Werkes diese Schicksalslinie einzuhalten; bei kleinen
Armbanduhrwerken ohne Sekundenzeiger sitzt das Se-
kundenrad irgendwo, wo am besten Platz ist.

Auch bei
Armbanduhren
finden wir den
Sekundenzeiger
im rechten
‘Winkel zur

Aufzugwelle

Runde Werke oder Formwerke

Dabei fillt uns auf, daB die Taschenuhrwerke simtlich
rund sind. Unter den Armbanduhren finden sich jedoch
runde Werke und linglich geformte.

Da man urspriinglich die runde Damenuhr zur Arm-
banduhr umwandelte, ergab sich zwangsliufig das runde
Armbanduhrgehiuse. Die Mode bemichtigte sich aber
bald dieser Schépfung und fiir das runde Uhrwerk ent-
standen die vielfltigsten Fantasieformen. Bis das recht-
eckig-lingliche Gehiuse zuviel unausgeniitzten Raum
aufwies und der Gedanke auftauchte, dem linglichen
Gehiuse entsprechend auch ein lingliches Werk zu bauen!
— Im dbrigen zeigt sich zur Zeit das Bestreben, wieder
runde Ubrgehiuse fiir die Armbanduhr anzuwenden.
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Rundes und langes Werk

in der ldnglichen Herrenarmbanduhr

(Bs kommt nun sogar schon manchmal vor, daB in
einem groBen runden Gehiuse cin kleines lingliches
Werk sitzt!)

Die Werkgrifen

Es-gibt wenige Fabriken, die die Gehiuse fiir ihre Uhr-
werke selbst herstellen. Spezialfabriken haben sich des
Artikels ,,Uhrgehiuse™ angenommen und liefern sie an
diec Werkfabrikanten. AuBerdem werden die Ziffer-
blitter, die Gliser, die Kronen, die Zeiger und manches
andere von der ,,Zubehdr-Industrie” bezogen.

Es ist also notig, daf alle Teile genau zueinander passen.
Um nicht noch mehr verschiedene WerkgréBen herzu-
stellen, als es iiberhaupt schon gibt, hat man sich auf

" einige besonders gangbare WerkgréBen mehr oder weni-

ger zwangsliufig geeinigt.

&
Mit ciner ,,Schublehre wird der ,,Sitzrand‘‘ des Werkes gemessen

Die WerkgroBe wird bei runden Uhrwerken an dem
,»Sitzrand® gemessen, das ist der etwas kleinere Ansatz
der Grundplatine. Der gréBte Ansatz dient nur dazu,
ein Durchfallen des Werkes in das Gehiuse zuverhindern !
Bei Formwerken nannte man im Anfang nur das kleinste
MaB, nimlich iiber die Schmalseite gemessen, um so ein
recht winziges Uhrchen zu erhalten. Das wichtige
51, Werk ist das kleinste deutsche Armbanduhrwerk.
In der Schweiz hingegen geht man bis auf die Kleinheit
von 214" (Linien) herunter. Dabei aber ist ein solches
Werk entsprechend linger gebaut, so dafl man voneinem
,»Stab-Werk® spricht (franzdsisch: baguette).
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Diese unterschiedlichen Wcrklﬁhgen bei manchmal
gleichen Werkbreiten veranlaBte die Fabrikanten dazu,
auch das zweite MaB anzugeben; bei den gréBeren
Formwerken finden wir daher die Angaben 83} x 12"
oder 73/ x 11’” (Linien). v

Was heift ,, Liniien"?
Aus d_cr fritheren Zeit der F_abrikaﬁon von Uhren in der

Schweiz und in Frankreich ist diese Bezeichnung iibrig-
geblieben: die ,,Pariser Linie* ist gleich 2,256 mm. Ob-

~

gleich man i_die tatsichlichen MaBe in Millimetern auf
den technischen Zeichnungen angibt, ist im Sprachge-
brauch diese GroBenbezeichnung der ,,Linie® geblieben.
Drei hochgestellte Striche hinter der Zahl bedeuten dieses
MaB , linie®.

Eine Tabellé erspart die Umrechnung der ,,Linien** auf
,,Millimetcr{“ und umgekehrt.

Die lange Reihe der wichtigsten WerkgroBen in natiir-
licher GréBje gibt einen Uberblick iiber die Verhiltnisse

zueinander. |

Die wichtigsten WerkgrdBen bei den Kleinuhren

i . . q1s ) t, o s <
Vergleich zwischen ,,Millimetern und Pariser Linien
4

Linien|{ mm | Linien mm Linien mm Linien

Linic?n Linien Linien

14,10 | 9%
14,66 | - 9%
1523 | 10

15,79 | 40,
16,35 | 10%
16,92 | 10%
17,48 | 11

18,05 | 11
18,61 | 11%
19,17 | 113
19,74 | 12

20,30 | 121
20,87 | 121

21,43 | 12%
21,99 | 13

22,56 | 131
23,12 | 13%
23,69 | 133
24,25 | 14

24,81
25,38 | 143
25,94 | 143,
26,51 | 15

27,07 | 153,
27,63 | 15%
28,20 | 15%

3 6,77

31, 733 | 6%

3 7,9 | 6%
33, 8,46 | 7

4 9,02 | 7%

4, 9,59 | 7Y%

4y, | 10,15 | 7%

43, 1 10,72 | 8

5 11,28 | 8%

51, | 11,84 | 81

5Y, | 12,41 | 8%,

53, | 12,97 | 9

6 13,53 | 9%

6%

141, |

16 !
167,
161
16%, 20
17 | 20, 231,
17Y, 20% 23%,
17%, 209, | 24
17% 21 24,
18 i 211, 241,
18, 21, 24%,
181, 213, 25
189, 22 ‘

| 21,

19, 22
191 223
193, 23

231,
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Die Steuererkliirungen fir 1950

von R. Apelt, Hameln

Bis zum 30. September liuft die offizielle Frist zur Einreichung der Steuer-
erklirungen fiir 1950. In den Fillen, in denen aus stichhaltigen Griinden
eine Einhaltung der Frist nicht moglich ist, muB rechtzeitig ein Antrag auf
Fristverlingerung gestellt werden, da sonst das Finanzamt berechtigt ist,
einen Verspitungszuschlag zu fordern, der bis zu 10%, der zur Festsetzung
gelangenden Steuern betragen kann. .

Fiir die Durchfiihrung der Veranlagung 1950 hat der Bundesfinanzminister
in den Einkommensteuer-Richtlinien 1950 (EStR 1950) eine ganze Reihe
von Anweisungen und Gesetzesauslegungen gegeben, deren Kenntnis bei
Ausfiillung der Erklirungen von Wichtigkeit ist.

Ordnungsmapigkeit der Buchfilhrung

Einen sehr breiten Raum nehmen die Ausfithrungen iiber die Vorausset-
zungen fiir die Anerkennung der OrdnungsmiBigkeit der Buchfiihrung
ein. Es handelt sich zum Teil um eine Zusammenfassung der in den letzten
Jahren durch die Rechtsprechung neu gewonnenen Erkenntnisse, zam Teil
aber auch um die Aufstellung neuer Grundsitze. Die Frage, ob eine Buch-
fiihrung ordnungsmiBig im Sinne dieser Bestimmungen ist, hat fiir 1950
im Hinblick auf die hier noch gegebenen Vergiinstigungen fiir Ersatzbe-
schaffungen, Bauzuschiisse und -darlehen, den nicht enthommenen Ge-
winn usw. unter Umstinden erhebliche Auswirkungen, so daB es sich lohnt,
vor Abgabe der Steuererklirungen seine Buchfithrung noch einmal da-
raufhin zu iiberpriifen, ob sie evtl. irgendwelcher Erginzungen oder der-
gleichen bedarf.

Als wichtigste Bedingung wird die vollstindige und laufende Verbuchung
simtlicher Betriebsvorginge nach der Zeitfolge in den Grundaufzeich-
nungen oder Grundbiichern verlangt. ‘Des ferneren muf die gesamte
Buchfithrung so gestaltet sein, daB es dem Betriebsinhaber und einem
sachverstindigen Dritten jederzeit moglich ist, in angemessener Zeit einen
Uberblick iiber die Geschifts- und Vermdgenslage zu gewinnen.

GroBe Bedeutung wird nach wie vor dem Geschiftsfreundebuch (Konto-
korrentbuch) beigemessen. Auf Grund der Rechtsprechung soll jedoch die
OrdnungsmiBigkeit einer Buchfithrung nicht beanstandet werden, wenn
bei nur gelegentlichen Kreditgeschiften die unbaren Geschiftsvorfille
in Tagebiichern zeitfolgemiBig aufgezeichnet und im Kontokorrentbuch
lediglich die am Bilanzstichtag bestehenden Schulden und Forderungen
ausgewiesen werden. Beim Einzelhandel soll es sogar geniigen, wenn die
auf Kredit getitigten Wareneinkiufe im Wareneingangsbuch in einer be-
sonderen Spalte als Kreditgeséhﬁfte gekennzeichnet werden und jeweils
der Tag der Bezahlung bermerkt wird, und wenn die Kreditverkiufe ein-
schlieBlich des spiteren Zahlungseingangs in einer Kladde festgehalten
werden. Diese Kladde ist dann aber als Teil der Buchfithrung aufzube-
wahren. Aulerdem miissen in beiden Fillen fiir den Bilanzstichtag Auf-
stellungen gemacht werden, aus denen die Gliubiger und Schuldner sowie

-die Betrige ersichtlich sind. Da im Uhrengrofi- und -einzelhandel Kredit-

geschifte in der Regel nicht nur gelegentlich getitigt werden, diirfte es fast
immer notwendig sein, ein Kontokorrentbuch zu fithren.

In einem Urteil vom 4. 8. 1950 hat der Oberfinanzhof die Voraussetzungen
ordnungsmiBiger Buchfithrung auch dann als etfiillt angesehen, wenn fiir
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BUCHBESPRECHUNG

A BOOK OF ENGLISH CLOCKS, von R.
W. Symonds, Verlag Penguin books, London,
Preis broschiert: DM 2.40, Umfang 44 Seiten.

Nicht nur Liebhaber alter Uhren, sondern auch
jeder Fachmann, der iiber die Werke unserer
Vorfahren sich kurz unterrichten will, wird gern
zu dem’ kleinen Biichlein greifen, wenn er der
englischen Sprache michtig ist. — Denn in der
Zeit der frithen Uhrmacherkunst sind die
nationalen Grenzen kein Hindernis gewesen fiir
den Fortschritt, und so finden wir zahlreiche
deutsche Meisterwerke in Wort und Bild neben
den englischen und franzésischen Uhren.

Auf 69 Seiten gibt der Verfasser einen Abri
der Geschichte der ZeitmeBkunst, und beschreibt
anschlieBend mit Zeichnungen die technischen
Elemente, wie Waage, Unruh, Schnecke, Spin-
del- und Ankerhemmung.

Der den SchluB bildende Kunstdruckteil bringt
auf64 Tafeln 89 Abbildungen deutscher und eng-
lischer Tischuhren, Zimmeruhren und Stand-
uhren der verschiedensten Meister und Epochen.
Frithe deutsche eiserne Wanduhren, Reise-
uhren aus dem 16. Jahrhundert; Namen wie
Bruner und Reinholt tauchen auf. Die prich-
tige Wanduhr Heinrichs VIII. und Anne Boleyns
(1535) und zahlreiche andere Tischuhren zeigen
die Wandlung im Stil. Die typischen englischen
Standuhren haben befilhmte Namen als Ver-
fertiger: Tompion, Clement, Knibb. Das erste
Marine-Chronometer von Thomas Mudge
(1774) und Harrisons Nr. 4 sowie eine Abbil-
dung von Harrisons bertihmter Grashopper-
Hemmung stellen Dinge dar, die in der Ge-
schichte unserer Uhren immer cinen Ehrenplatz
einnechmen. Heidgen

Gott, dee Herr,
nabm heute meinen gelfebten Mann,
unfetn Bruder, Sdymager und Onkel,
den Kaufmann

PAUL NIEDLING

im falt oollendeten 70. Lebensjahe
nody einem raltlolen,acbeitsteidyen
Leben zu [idy in fein Reid

INTIEFER TRAUER:

Lina Niedling geb. fitnou

fritz Niedling

Anna Niedling geb. Borbe

Acno Niedling und familfe
Walter Stord) nnd fFamilie
Hongjoadyim Lebotetf und Familie

DUSSELDORF, den 24. Augult 1951
Sdyiiflerfteae 17
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SIE FRAGEN_

— wir anhworten

F. B. 1IN B. Wir haben hier am Ort!ein
Gemischtwaren-Geschift, das seine Waren
(darunter auch einige billige Uhren) zu
Preisen anbietet, die m.E. unter dem
Einkaufspreis liegen. LBt sich hlergegen
etwas untcmehmcn’

ANTWORT. Wenn Sie nachweisen oder:zu-
mindest glaubhaft machen konnen, daf3 die
Verkaufspreise des Geschiftes unter den Ein-
standspreisen liegen, besteht die Moglichkeit,
gegen den Unternehmer Anzeige wegen: un-
lauteren Wetthewerbs zu erstatten. Ein
solcher liegt auch dann vor, wenn es sich bei
den angebotenen Uhren nur um kleine Posten
handelt (sogenannte Lockvogelangebote). Wir
empfehlen Ihnen, dic Angelegenheit Ihrer
Innung bzw. der Kre:shandwerkerschcy"t zu
melden.

Wer liefert elektro-magnetische Himmer fiir
ein Kirchen-Glockenspiel 2 O.P.i. H.

Antworten unter obiger Chiffre erbm:ct die
Schriftleitung.

«

*********************#**

Vierzigjdbrigésﬂubildun%
von Direktor Karl Speidel
in Pforzheim

Am 1. September 1951 konnte Direktor
Karl Speidel in Pforzheim auf eine
vierzigjihrige Titigkeit bei der Firma
Rodi & Wienenberger A~G. zuriick-
blicken, deren auffallende Entwicklung in
diesen wechselvollen 40 Jahren nicht zu-
letzt der hohen organisatorischen und
kaufmdinnischen Begabung des Jubilars
zu danken ist. Schon im Jahre 1924 erhielt
der junge Kaufmann Prokura und im
Jahre 1940 wurde er als Direktor in den
Vorstand der Aktiengesellschaft bemfen
Wenn heute nach der schweren Kata-
strophe des Jahres 1945 die Rodi & Wie-
nenberger A.-G. wieder in grofer Lei-
stungsfahtgkezt an fiihrender Stelle. der
deutschen Schmuckindustrie steht, so hat
dazu neben der hohen technischen Lei-
stung nicht zuletzt die durch Dzrektor
Karl Speidel durchgefiihrte organisatori-
sche Arbeit auf kaufmanmschem Gelnete
beigetragen. ‘

Wir wiinschén dem Jubilar, der in alleﬂ
Kreisen des deutschen Schmuckgewerbes
das hichste Ansehen genieft, noch viele
Jahre weiteren erfolgreichen Schaﬁéns
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Geschifte, die lediglich germgen Umfang haben und im Rahmen der ge-
samten gewerblichen Betitigung unwesentlich sind, eine erginzende
Schitzung vorgenommen w1rd Unter Berufung darauf, daBl dieses Urteil
in einem Fall aus der RM-Zeit ergangen ist, bestimmen die EStR 1950,
daB die vorstehenden Grundsitze fiir die DM-Zeit nicht mehr anzuwenden
sind. (Die Rechtsprechung wird kliren miissen, ob sich diese reichlich
eigenwillige Beschrinkung einér hachstrichterlichen Entscheidung aufrecht-
erhalten 1iBt). !

AuBerordentlich einschneidenc;l ist dic Anordnung, daB die wegen Nicht-
verbuchung von Geschiftsvorfillen verlorengegangene OrdnungsmiBig-
keit einer Buchfuhrung auch durch cine Selbstanzeige nach § 410 AO nicht
w1ederhergestellt werden kann

Bestan‘dsmtfnahme (Inventur)

An dem Grundsatz, daB alljahrlich eine Bestandsaufnahme zu erfolgen hat,
wird festgehalten. Neu ist dic Bestimmung, daB in der Bestandsaufnahme
auch die Wirtschaftsgiiter miti‘ aufzufiihren sind, die bereits in voller Hohe
abgeschrieben sind (z. B. Ladenhiiter oder geringwertige Anlagegiiter).
Soweit bei den Inventuren fiir 1950 nicht in dieser Weise verfahren worden
ist, empfichlt es sich, die Bestandsaufnahmen zu erginzen, -da nach den
EStR 1950 eine Unvollstandlgkelt der Inventur nicht nur als formeller

sondern als sachlicher Mangel der Buchfithrung anzusehen ist.

Bewertun{‘g des Warenlagers

Vollkaufleute, also handelsgérichdich cingetragene Firmen, miissen ihr
Warenlager stets nach dem Niederstwertprinzip bewerten. In das Handels-
register nicht eingetragene Firmen kinnen das Niederstwertprinzip anwen-~
den, sie diirfen aber auch den ‘Anschaffungsprels einstellen, selbst wenn der
Wert der Ware gesunken ist. 'Waren, die wertlos oder so gut wie wertlos
sind, miissen jedoch in jedem Fall mit dem entsprechenden Teilwert (ge-
gebenenfalls mit 1.— DM) angesetzt werden.

Erleichterte Bu“chfdhmng (Uberschufirechnung)

Die UberschuBrechnung (chrschuB der Betriebseinnahmen iiber die Be-
tricbsausgaben) gemilB der Buchfuhrungsvcrordnung vom 5.9.1949 gilt
nur dann, wenn der Betrlcbsmhaber nicht auf Grund der Bestimmungen

!

des HGB oder des § 161 AO zu ordentlicher Buchfithrung verpflichtet war

(z. B. weil die Firma handelsgerlchthch eingetragen ist oder der letztjihrige
Gewerbeertrag 6000.— DM uberstlegen hat). Hatte der Betriebsinhaber
auf die UberschuBrechnung kemcn Anspruch, kann er keine Sonderab-
schreibungen fiir Ersatzbeschaffungen oder fiir geringwertige ertschafts—
giiter vornehmen. _ ! :
Bei der UberschuBrechnung‘ wird Einzelaufzeichnung der Betriebsein-
nahmen und -ausgaben verlangt Fiir 1950 geniigt es noch, wenn die tig-
lichen Einnahmen mit Hllfe\ von Kassenberichten summarisch ermittelt
worden sind, soweit dies blsher {iblich und anerkannt war.

Einem Antrag des Steuerpﬂwhmgen auf Beriicksichtigung von Schwan-
kungen beim Warenlager, bei den AuBenstinden und bei den Verbindlich-
keiten soll nur dann stattgegeben werden, wenn das Umlaufvermdgen am
SchluB des Geschiftsjahres um etwa die Hilfte, mindestens aber um 1000.— DM
hoher oder niedriger ist, als am Schlufl des vorangegangenen Geschifts—

jghrcs. (SchluB folgt)

Approved For Release 2003/10/16 : CIA-RDP80-00926A004100070001-0




Approved For Release 2003/10/16 : CIA-RDP80-00926A004100070001-0

MIGAL

WIE SIE IM GEBIRGE IHREN die schonen prazisen Anker-Ubren_

FELDSTECHER AUF |HRE AUGEN
PASSENDE SICHT EINSTELLEN...

kaufen Sie am besten bei

SO REGLIEREN SIE IN DER 6/ \ X

WERKSTATT DIE NEUE «SEITZ>- = 78 e 2 unserer Firma, die in der
UHRENMACHER-LUPE >

Herstellung von gutén
Anker- Armbanduhren und

Uhrwerken spezialisiert ist.

DIE IDEALE LUPE FUR SERIENWEISE KONTROLLARBEITEN

No. 30654 20-fache VergrofBerung
No. 30654 A 10-fache Vergréfierung

BERGEON & C'® LELOCLE

(SCHWEIZ) BOZINGENSTRASSE 83 /s TELEFON (032) 21157
Verlangen Sie bei lhrem Fournituristen Offerte ’

ARTHUR SCHWAR/ BIEL (SCHWEILZ)

[=F) | ARMBANDER G&

@S-ReiseWecker in den eleganten, far-

benfreudigen Leder-Etuis repréasentieren

kleine Kostbarkeiten. Die bestechend

schonen Muster erfillen alle, auch ver-

wohnte Kauferwiinsche. Diese zuver- ' —
tassigen Zeitkiinder sind Dokumente ' LEWA

einer Leistung, die den Namen ] ; GMBH
: UHINGEN

zu einem Wertbegriff machen. {WURTT,)

MULLER-SCHLENKER, Uhrenfabrik
SCHWENNINGEN a. N.
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ORMO

RAISCH & WOSSNER K.G. ) Y |
UHRENFABRIK A A

; DAS DEHNBARE UHRARMBAND
GEGR. . 1887 .
PFORZHEIM BLEICHSTR.77

DEUTSCH SCIIMUCMREN- UND UHREN~* GROSSHANDLUNG

NUR DURCH DEN !’ACHGROSSHANDBL

\

|

|

|

[
UHRENGROSSHANDLUNG 1
‘ \
I

\

|

[

T itl: Crevhards
Wuppertal —?ohwinkel

SchlieffenstraBe 70:. Telefon 359 5g ‘
ESSEN, II. HAGEN 4

SCHWEIZ

Import
Grof3handlung

: Exp'ort . .
mauve\’_& Go. Grofhandel ‘, in Uhren,

Furnituren

und Werkzeugen

UHREN . SCHMUCK . KORPUSWAREN

WIESBADEN, SONNENBERGERSTR. 56
. I

UHRENGROSSHANDEL

GEORG MANTEL

INHABER WILHELM MANEVAL

UhrengfoBhundlung - Frankfurt a. Main
Gr. Bockenheimerstr. 351!, Goethe- Passage

- PFORZHEIM - WAGNERSTR. 10

zx{vischen Hauptwache - Opernplatz

|

]

N I

444 Nummer 9 % UHREN-JOURNAL »* September 1951 ' “
b I

|

|
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. x | PRAZISIONS-UHREN

) WILH. MULLER

EDELSTEINE

SCHWABISCH GMUND
CEGRUNDET 1847 IN BERLIN QUALITATS-SCHMUCK
B i NIEDEBLASSUNGEN IN BERLIN UND PFORZHEIM

FERNRUF: SCHWABISCH GMUND 2075 - DRAHTANSCHRIFT: UHRENMULLER SCHWABISCH GMUOND

 Joinwvich Jollack,

INH. A.BERNHARDT
UHRENGROSSHANDLUNG

SEIT 1863

In den neuen Ausstelluhgs-
und Geschiftsraumen finden
Sie eine reichhaltige Auswahl ‘

" f @roﬂuhre(l
der fithrenden deutschen ..
Fabriken X
. Easdten-
“‘ Mnd ﬂjrmgandultren
deutsche und schweizer
Fabrikate

’
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