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Technisehe Ohgrakterist&k des Bohrgerites,

®
GroBte Bohrtiefe 300 m
Anfsngs-Bohrdurchmesser 116 mn
iknd-Bohrdurchmesser 56 =m
Kraftbedart 15 18
mdrehungen der Hauptwelle 285 U/min,
Umdrebhungen der Spindel 180 U/min. R
“bersetsunzsverhéltnis derx
@ Schraubenilbert ragung 0,63

| Durchmesser der Spindel-(ffnung 44 mm

| Spindelhudb 300 mm

| Durchmesser der intriebsscheibve 780 mm
Breite der Secheiben 100 mm
Tragfchigkeit des Hebewerks 1,5 ¢
Durchmesser dexr Trommel 220 mm
Seilgeschwindigkeit 0,65 m/sec.
Abmessungens: L 1 800 mm

Breite 1 090 mm
Héhe 1 360 =

Gewicht des Geridtes 750 kg
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Surge Beachreibung der Konstruktion des Bobrgerites,

Ler Rehmen (8b.01) bectelht cuc cirer rechten und eimer
linken gc chweliten Strebe, cic¢ untereinmonder Jurch Kreug-
stlicke, . dnkelstiicke und Verbindunsen verbunden sind,.

Aul den oberen Trigerm ist in Lsgern ein horizontales
Stahlgehiiuse eincehaut (siehe intrievswelle SH,02). Beim
Bohren genelter Pohrlicher wird das horigontale Gehimse
in Z-pfen gedreht uncd durch ingicher der l.agerbolszen be-
festict,

Die velle (02-11) ist im horizontalen Gehiuse in 4 bronge-
nen kuffen montiert, Auf den Auslegern der Jelle befinden
gich an der einen Seite die Leerlauf-Sgheibe (02-20), die
auf zwei Kugellazern Kr.210 montiert ist, und die Antriebs-
scheibe (02-25), die mit der #Welle durch einen Richtkeil
verbunden ist, an der anderen Seite des Friktiomsrad

(02~13) zum Antrieb des Hebewerks,

Die Schmierung der bronzenen {{fuffen des horigontalen Gehiue
ses und der Hauptluger sowle ebenfalls die Schmierung der
Kucellager der Leerlauf-3cheibe geschieht mittels Schraue
ben~{ ler,

Auf der horizontalen #Welle ist im horigontalen Gehiéuse auf
der Ubergangsbuchse (02-7) ein Schreubengzabnrad g = 14
(02~8) montiert, Die bei der Arbeit des Schraubenzshnrades
sich ergebenden Achsenkrifte werden vom Gehiéusekdrper durch
das Schulterkugellager Nr,8210 aufgenommen,

In den Usen des horizontalen Gehémses ist scharnierartig
oin vertikoles Stahlgehiuse des Bohrgerites (8b 03) be-
festigt, in das eine Spindel (03-~14) mit Zalmstangengetrie
be (03-12) eingebsut ist, Dieses dient sur wvertikalen Ver-
schiebang der Spindel mit Hilfe des mit ihr gekuppelten
fahnrades (03-26) und wird suf der Spindel auf gwei Schul-

= 77 terkagellagern Fr.911 und bronsensn Muffen montiert,

e
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Die Schmierung des wumteren xigellagers geschieht durch eine
Staufferfettpresse iber eine VerschluSschrsube (03-6). Zur
Schmierung des oberen Kugellagers mufb man die Heube
(Sb 03-3) abnehmen, Die Schmierunz der bronzenen Huffen
geschieht dureh eine Staufferfettpresse oder durech Ein-
spritzen durch eine Uffnung im Zahnstangongetriebe von dexr
Vorderseite des Bohrgerites aus. Zur Schmierung der unteren
Buchse mul das Zahnstangengetriebe so weit wie miglich her
untergelassen und die VerschluBschraube (03-6) susgeaschreubt
werden, Die Regulierung der Drucklager des Zshnstangenge-
triebes erfolgt durech Ansieshen der Mutter und Gegenmatter
® | (03=17). Die Regulierung muB sp sein, daB die Spindel leieht
von Hend gedreht werden kann und kein besmerkbarer Ashsen-
splelraum verhandem ist,

Auf der Buchse (03-7) ist ein Sehrawbengabnrad s = 22 (03«9)
sufgekeilt, das beim Schliessen des Drehkepfes in das Leit-
schraubensahnrad der horisontalen Welle eingreift. Die
Achsenkrifte, die bei der Arbeit des Schrauwbensabnrades
aurtrcm, werden vom Drohkopf {ber das Scehulterkugellager

« 808216 sufgenommen,

Die Buchse des Schraubenzohnredes dreht sich frei im der

Buchse des vertikalen Gehséuses (03-2) und hat swel Keile

(03-8), die in dle langen Keilnuten der Spindel hineingeben,
@ Die Schmierung der Bronsemuffe geschieht dureh Schrawbendler,

Auf den geneigten Flanschen des Bohrgeriétralmens sind im
den Stahllagern Exsenter (04-8) montiert, in denen sich die
Hebewerkswelle mit der Trommel (Bb,04) dreht, Auf dem Aus-
leger der Trommelwelle ist ein Priktionsrad (04-10) sufge-
kellt,

Je nach Drehung der Exsenter durch die Schaltung des Hebe-
werks erfolgt:

e
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2) die Kupplung der Friktions-Xaliber sum Anlassen des
Hebewerks,

b) Umschaltung des Hebewerks auf I.nrlmt;

¢) Bremsung der Hebewerkstrommel,

Zun Bremsen des Hoboworki dient eine guBeiserne Backenbrem-
se mit Kalibern, die dem Keliber des Priktionsrades ent-

spreechen, Die guBeiserme Backenbremse kamn durch Backen
aus Harthols ersetzt werdem,

9 Spesifikation der ZubehBrteile und krsatztedle.
Zubeh8rteile
Bozelchnung Ansahl
Sghlfissel fir Rohrfossung | 2

Schllissel sur Aufstellung wvon
Frissattern 90 x 95 (f.d.Einsel-

tell 03-17) 3 |
Sehlilssel sur Aufstellung von !
Friosmuttern 100 x 110 (f.d.Einzel- i
teil 02-10) 2 |
Zapfen sur Befestigung des Geriites 6 i
. Backenzupfen 6 1
Seheibe (f.d.iinseltell 01-25) ©
Schraubenmutter ©
Ersstzteile
Nr.d. Vervendung
Einzele DBegeichnung Material Angahl Lilp
teiles
02-8 Schraubenrad Stabl 40 1 intriebswelle ‘
03-9 " “ 80 1 horisontale
e p— GehZuse 1
. 09.2 Wechselbuchse "~ &0 2 BRohrfassung 1
09-3 Klemmbacken U9 1 " |
Stellsshraube 80 2 "
Klemmbacker U7 b § "

ll Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/06/13 : CIA-RDP80S01540R000800030007-O [N




Kugellager 2 210 50x 90 x 20 Leerscheide
Sehulter-
Eugellager 1 8 210 5 x 78 x 22 Sehraubenred sulé

1 808 216 80 x 115 x 29 s S
& 2 911 55 x 88 x 24,5 g‘ahutugongotm-

Apweisung fir Nartung wnd atrhb des Gerites,

Die Bohrgerite KA-2M«300 werden bei Schilrfarbeiten viel verwen.
det. Zur Sicherung der Zuverlissigkeit der Arbeit und sur Vex-
griferung der Lebensdauer der Anlsge muf das Behrgerit regele
niflg Uberholt, gereinigt und geschmiert verden,

Bgutege des Gepjites,

® 1. Fir Bohrldcher bis 250 m Teufe ist das Gerit mit Antriebs-
Botor suf ein Fundament von Langhllsern (eder Steinkldtsen)
su befestigen.

Die Hilmer werden 25 « 30 em tief in die Erde eingegradben
und festgestampft; das Geridt wnd der Moter werden ez ihnen
mit Bolzen festgemacht,

2. Fir Bohrlicher von mehr als 250 m Teufe legt man wmter das
Gerdt und den Motor (pasrweise) AnkerhSlser dis su 1l - 1,5 =
Tiefe, ven denea die Ankerdolsen dureh die oberen Hilser bis

o Z,;.'._::’»v«
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suz Ralmen des Geriites und des Motors hindurchgehen, Die
Ankerhilser legt man senkrecht su den oberen Hilsern und
stanpft sie mit rflastersteinen, Schotter und Lrde fest,

3., Die Abmessungen der Langhilser sind: Limge 6 - 7 m, Durche
2058367 25 « 30 gm, Dio Abmessungen der Ankerhilser: Liénge
1,5 « 2 m, Durchmesser 20 oa; Durchmesser der Ankerbolsen
18 - 2% mm,

4, Bei Sumpfboden oder labilem Boden muB men unter das Gerit
und den Motor Pfihle einrammen,

® 5, Der Pl:uts fiir die Aufstellung des Geriétes und des Kotors
mu8 horisontal sein,

6. Der Abstond zwvischan den Wellen des Xotors und des Geridtes
betrigt 4 « 6 m. Uie Fellen milssen einunder parallel sein,

7. Die Spindel des Bohrgeriétes stellt man beim Bohren verti-
kaler Bohrldcher mit Semklot zuf, bei gemeigten Bohrlbchemn
mit Winkellibelle (oder Lot und ZompsB).

U betrisbset de riite

Bevor das Gerit in Gang gesetzt wird, ist suf folgendes szu
. achtens

1. Alle Befestigungsteile sind nachsusehen und nachsuspannels
| 2, Priifen, ob die Ankerbolsen angezogen sind,

3. Dichtes Anliegen der Flanschen an den vertikalen und horie.
sontalen Gehdusehédlsen,

&4, Die Friktionskupplung der Winde ist su ldsen.

5, Die Schrgubengshnrider und die Zilne des Zahnstangengetrie-

bes ist machsusehen; sie sind von Sand und anderen festen
Teilen su reinigen, Vertiefungen und Ausbuchtungen sind

mit einer Spesi lfeile mu entfernen, ol
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Die Sehrsubemsalnrider, die Zalmstangengetrisde, die
Buchsen des Drehkopfes und alle Lager sind su schmieream.

Nach dexr Sghmierung sind alle Schreubendler su fiillen,

Dexr Zustsnd des Hebewerkseiles und seine Befestigung sut
der Trommel sind su prifem,

Die Unversehrtheit der Behmeidbacken, die Gewinde der
Stellschreuben wnd der Bughsen der Klemmfutter der Spin-
del sini zu prifem,

Die horisontale Welle des Geriites ist vea Hand su drehea,
Diese Drehung wus leleht, stoSfrei und geriusehlos seia,
Falls diese Bedingungen nicht erfilllt siad, darf das de-
vt 80 lange nicht in Gang gesetst werdem, bis die Fehler
beseitigt sind, '

Nachdem der Motor seine volle Towrensahl erreicht hat, er-
folgt das Anlsssen des Gerites dureh stoffreies Ubergleitens
lassen des Treibriemens von der Leerscheibe auf die Tyied-
“h.ib.o

Hsrtusg des Gerites im Betrieb,

. Wihrend des Betriebves ist der Bohrmeister verpflichtet:
1., Das Behrgeriés nicht ohne Aufsight su lassen,

2, Dareuf su achtem, daf die Hauptlager und die bromsenea

Buchsen sich nicht heiB lsufen, Jenn die Lager sich suf
eine Temperatur erhitzem, die die Hend micht mehr aws-
hilt (60° C), ist das Geriit spsuhaltea wnd die Urssehe,
die die iberhitsung hervorgerufem hat, su beseitigem,

3, Das Gerat ist ssuber su halten,
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4, Die Sehrewbemsaimrider sind wihrend der Gestingefdrderung
vor Verschmstsung su sshiltzen, indem man die Gehiusesapfen
=it reinem Putslappea sbdeckt,

5. Das Geriét dsrf micht tberlastet werden:

2) Das Ansiehen der Klemamfutterstellschrsmben darf nur mit
einem Stecksehliissel vom Hsmd erfolgen, die Verwendung
von Verlimgerungsstiieken ist nisht gestattet; wenn die
Bohrstange beim Behren sieh tiberdreht, so seugt dies, wemn
die Schneidbasken im Ordnung sind, von Uberlastung des
Gexites;

@ b) Bed Totgang der Friktiomen (Festfahream des Bohrseuges)
' diirfen Ansatsstileke sur Verlingerung des Hebewerkhedels
adeht bexutst werden, Totgang der Friktiomen seugt von
Tberlastung des Hebewerks,

6., Das Zahnstengengetrisbe ist beim Aufholen des Bohrsewges
suf die Sperrklinke su stellen.

7. Das Aufholen des Bohrzeuges (bei Festfahren oder AbreiSen
des Kernes) darf nicht vom Hebewerk dureh schmellea An-
leuf gesehehen. Dies kenn sum Bruch des Bohrgerites, ReiBen
des Gestimges oder des S8eiles filhrem,

® 8, Das Aufholem des Bohrseuges dar?f micht gleickseitig =it
- Hebel und Hebewerk erfolgen.

9, Es diirfen keine hartem Sehlige mit dem Arbeitshebel ausge-
f8hre mo

10, Nieht vergessen, die Sperrklinke bei Druek auf dem Hebel
unsulegen,
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Un ein gutes Arbveiten des Gerites su sishern und Repareturen
dglichat lamge hintengubalter, ist eine sorgfiltige wmd
systematisshe Reinigung wnd Schmierung des Gerites notwene
dig. Alle angestrichenen Oberflischem des Gerites sind mis
feuchtem Lappen su reinigen und dann troeken su reibem,

Die nicht angestrichenem Oberflidchen (Zehnstangengetrisde,
Sehrsubensahnrider, Zsharider des Hebewerks usw) reinigt
man mindestens einmal alle 10 Tage mit Putslappea oder Pats-
wolle, die mit Petrolewm angefeuchtet sind, so lange, bis
die Schight der altem Sohmiere entfernt ist, Die gereinig.
te2 und trockengeriebenen Oberflichen werdem dann mit einer
Sehicht konsistentem Fett bedcokt,

Die Wélslager wnd die bronzenen Buchsen miissen Jjedesmsl
nach 100 Gerite~Schichten awsgewsschen und dann gedlt werw
den; immer hat dies bei Auseinandernebhmen des Gerites eder
der Baugruppen su geschehem, Zur Schmierung wird 8olidol
Borte “L" verwendet.

Beinm Reinigen wnd Schmieren ist darauf gu schtem, das die
Kanile, durch die das Schmisrmittel mugefilhrt wird, sawber
sind, '

Das Sclmiermaterial muB in geschlossenen Behiltern aufde- »
wahrt werden wnd derf keine fremden Beimischungen (Schmuts,
Sand wsw,) enthaltem, '

Zeichmung 8% Gesantansiaht des Gerites
Zeichmung 5b 01 Rahmen

Zelichmumg SbH 02 Antriebswelle

Zeichmung Sb 03 Vertikales Gehimse
Zelichmumg S O Hobewerk

Zeichmung 8b 09 Wteres Futter,
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Br.d . :
n:\'\-' Beseliehnung Angshl
’ SRR e
8» 01 Rshmen des Gestelles 1
8b 62  Antriebswells |
® 8h» 03 Vertikales Gehimse ) §
S 04 Hebewerk p
3» 03 Gehiimss fil» Antyiedsseheibe l
8» 08 Gebimse fLiir Friktioa ) §
8d 07 Umsehaltung b |
8b 08 Oberes FPutter p §
8b 09 Unteres Futter 1l
® .
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CLe 0l Rahmen
®
Kr.der ‘
Eh.uol- Beseishnung Angshl Material
tedle :
01-18 Lagercehiuse 2 Stahlgul
0l-19 Bolsen 2 Bt.e 5
01-20 Bolsen fiirs Lager 2 st. 3
® 01-21 Lagerdeckel 2 Stahlgul
01-22 Trommellager 2 Stahlgud
A 51000~72 Bolzen M 24 x 100 09T NXTP
3524 2 -
A 5100047 Bolsen i 24 x 100 08T RKXP
> > 3524 2 -
A 51010-10 ¥utter M 24 Sch 0ST RKTP
3311 20 -
8b, 058113 Schraubendler Rr, & 2 -
wl3e

i

o TR T IR S
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8b, 02 Angtriebswelle
Er.d, , ADew Virmebdbe-
21.3:1«- Beseichnung s ahl Materisl arbeitung
02-1 Horisontales Gehimseé 1 Stahlgul -
022 Buchse 1 Bronse ASh 9.4 -
02-3 Buchse 1 Bronse ASh 94 -
024 Buchse 1 Bronse ASh 9«4 -
02-5 Buchse 1 Broanse ABh 9.4 -
02- Buchse des Schraubenw In Herstellumng
. 7 sahnrades 1 Stahl 45 P40
i 028 Sehreaubensahnrad 1 Stshl 35 XMA Bitrierung |
: 02-9" Breasscheibe 1 8%,2 - |
02-10 Muatter 1 8tahl 40 -
Stahl 40 X Oberflichliehe
02-11 Antrieboswelle p § t Plokt ronine
sung der Hilse
. Bs ) &5
02-13 Friktionsred 1 8t. 5 -
" 02-19 Achse 1 8¢« 3 -
02«20 Leerscheibe 1 STseh 15-32 -
02-21  Flansche 2 Sgahl 25 -
02.22 Abdichtung 2 PMls -
® 0223 Bremsbuchse 1 B8t. 3 -
02-24 Bremsring 1 Stahl 25 -
02-25 Tyreibscheibe 1 85%seh 15-32 -
8b.02-2 m 1 s‘o 3 -
101 Keil mit p | - -
i 16x10x
08T NKM AO8
Prissstiseher Keil 1 - -
055033 16 x 10 x 85
08T BKM A081
A 958~ leager p § - -
91 50x 78 x 22
A 71958~ Radial<lager 2 - -
E S0x99x22
- SRRSO
I 7 Wy e | -

S A g

S
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Sb, 03 Vertikales Gshiduse
Nr.d, Ane Yirmoe=
E{nsel- Bezeichnung sahl Material bearbeitung
telile '
03-1 Spindelgehiuse 1 Stahlgus8 -
032 Spindelbuchse ) § STseh 18-36 -
03-.3 Buchse 1l STseh 18-36 -
034 Buchse ) O STseh 18«36 -
03=5 Halbbuchse 2 STseh 18-36 -
. 036 Stopfen 1l St. 3 -
03.7 Buchse des Schrauben- 1 Stahl 40 X In Herstellung
rades KT 60
03-8 Keil 2 st. 6
03=-9 Sehraubensahnrad 1 Stahl 35 XA Fitrlerung
03-10 Lager 80 x 15 x 25 1l - -
03-11 " Matter b Stshl &40 -
03=-12 Zahnstan-engetriebe 1l Stahl 40 X g -gcorstollung
Buchse 2 Bronsze ASh -
0313 Ol
b § Stahl 40 X In Herstellung
03-14 Spindel In He
03-16 stitsring 2 Stahl 40 -
@ 0317 Spindelmutter 2 3Stahl 40 -
A Zg%— Lager 55 x 88 x 24,5 2 - -
S k1linke des Zahn- Hirt der
03-20 anr;mgotriebes ) § Stakl 40 Enden > 38
03-21 Aehse der Bremss 1l Stahl 40 X Hartung Re ) 38
0322 Sofortbrense 1l St. 5 -
) Sofortbremse dexr
=23 Sperrklinke 1l Stahl 40 -
Peder 1l Draht P OST
03-24 D o -
03-25 Griff der Sperrklinke 1 ste 3 -
03.26 Zahnrad 1 Stahl 40 X In Herstellung

P —

KT-60

=l
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:
Eiasel Begeichnung An~ Material Warmebe-
teile sahl arbeitung
0327 Sperrad ) § Stehl 40 X In Herstell
pe XT-60 e
0328 Arveitshebel ) § St 3 -
v 03-29  Hebelgrifrf 1 5. 3 -
lt o 03-33 Fedexr fir Soforte Stahl _
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