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Lfd. Benennung Arbeitsgang
Hr. ; § - — "
1 1 Blockrollofen 14 x 1,75 m Tirmen der Blocke filr Rei-
o A fen und Scheiban -
X 2 1 hydraulische Presse 1ooo/ ‘
2000 t Druckkraft, 2oo0 ati Stauchen und Lochen der
‘ , Blécke fUr Reifen und
X 3 1 Druckiibersetzer 200/400 atit Scheiben
1 hydrsulische Presse 600 t . Aufweiten der gelochten
Druckkraft, 2oco0 atil Reifen
5 1 Scheibenréder-Rollofen etwa Nachwirmen der geprebten
12x1,75n Scheiben
X 6 1 kxombiniertes Walzwerk, 500 ki o
» ‘500 Volt Drehstrom Walzen der Reifen
X 7 1 hydraulischer Drehkran ‘und Scheiben
1 t Tregkraft x 6 m
X- 8 1 hydraulische Presse 1ococo t Kimpeln der gew¢lzuen
. Druckkraft, 200 atll Scheiben
‘ﬁ 9 .1 Lufthammer 1 t Bangew1cht Stempeln der gewalzten Rei-
- toratit fan
1o 1 Blockrollofen To x 2,6m iaTmen der Blocke fir Ache
_ sen
X 1t 1 Lufthammer 3t B&rgew;cht, Vorschmieden der Achsen
' : 1o ati
X 12 1 Lufth#mmer, 1,5 t Bargewicht, Tertigschmieden der Achsen
1o atth ' -
X 13 2 Irillings-PreBwasserpumpen .
. je 500 Litsr/Minute, 225 KW, Srzeugung von PreBwasser
500 Volt Drehstrom, 2oo atty _
X 14 1 Druckluft—ikkumuls tor, Prefwasserspeicher
- 2000 Lifter Inhsalt, 200 atil
X 15 2 Luftkompressoren, je& 50_m2/ '
. Minute, 300 k%, 500 Volt Ureh- hrzeugung von Prelluft
» strom, 1o att o :
X 16 3 Druckluftkessel 1o atil, je 3o m5 PreBluftspeicher
. . Inhalt '
X 17 5 blockstechbank& 400 X 3000 mm Abstechen der Bldcke fir
Lok.~Bandagen
i 18 Xarusselldrehbank 1500 mm @ Bearbeitung der laufend
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X 20 1 Hobelmsschine So0o X 2000 1 ) Uearbeltung der lsufend
. ' : bendtigten Prefi-, “alz—

% 21 1 Forizontelbohrwerk 1lo mm J' und Schmiedewerkzeuge

22 1 pufthammer, 300 kg Bgrgewicht - '

23 1 Reifen~FPruffallwerk (vorhanden) Prufen der Reifen
X 24 1 Zerreifimaschiune, 35 £ Zugkraft ' )
¥ 25 1 Pendelschlegwerk, 3o wkg
¥ 26 1 Brinellpresse, 3000 kg Priiflas

27 1 probendrehbank 200 x looco rm Werkstoffprifug

28 1 Rundschleifuaschine '

, 150 x looco.mm
29~ 1 genkrecht=Frisnaschine
1000 X 300 rm

3¢ 1 Bligelstge bis Zoo mm 2

31 1 iikroskop und 1 Hikrometer
X 32 " % Transformator 15/0,5 kV, gtramversorzung von 15o0c0 auf .

3000 kKVA - 500 Volt Betriebsspannung

‘¥ 3% 6 Kohlenstaubwagen, je 26 ¢ .~ Kohlenstaubversorgung fir die
o Tragfahigkelt 2 3 Rolléfen Lfd.-Ir. 1, 5 u. 1o

34 1 Lastwagen ' ) @ransporfe

35 3 Blektrokarren mit 6 Anhsngern )

pie mit X chneten rezates whiren von der SMAD snzuliefern.
1ocicstechbanke i o waren friner tc stick vorhanden, . ir
naben zupkchst nur 5 Stﬁck‘eingesatzt.

-

Produlktionsprogram

Mit den vorgenaantsn Aggregaten kann pei zweischichtigsm Betrieb
folgende Produktion erzielt werden: '

Fall 1 Hooo Stick Radreifen und
500 ¥ pchsen pro Hionat

oder Fall 2 2500 " Radreifen und )
2500 " nadscheiben und ) Fir Yaggons, Lokonotiven
500 *  Achsen Dpro lionat und sonstigen Bedarf

oder ®all 3 4ooo " - Radreifen und
. 1ooo % - Radscheiben und
500 ¥  Achsen pro ilonat

Weitere Variationen der Produwktion von Radreifen und fadschaiben kbnnen
innerhalb der Erzeugungsmdslichkelt von 5000 Stiick pro Yonat ohng welw
tares vorgenommen werden.

Die genannte Produktion 188t sich spater evil. noch steigern.

Fir den Anleuf wire ait zinschichtigem Betrieb und demzufolge mit 5o #
Fer Produriion ZU rECLinsll, : ‘
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'usnnmort leuhwalzwerk
Kennzeichen: 1 5
Anlsge zu Formblatt B 2

Beschreibung des W SE(RH

Das Blechwelzwerk, das von.der AL zur Verfugung gestallt wird,
ist eine gebrauchte Anlsge Hlterer Konstruktion der Fa. SACK,
Dusseldorf-Rath.

Die Anlage besteht aus einem Duo~Talzgerlist, das vou einem Dreh~
gtrommotor uit einem Danerdrshmoment bei + 195 Unmdr./lin. von

4,4 mt Uber ein RHdervorgelege und einem Fammwalzgerﬁst angetri@—
pen wird, Die Tourenzahl der StraBe betrigt n = o + 32 - 6o U/Min.
Der Ballendurchmesser der alten Anlage betrdgt 950 mm bei einer
Ballenltinge von 3500 mm, Bei Aufstellung der Anlage wird der ~
Ballendurchmesser suf 875 mm und die Bellenlénge auf 2800 mu ge—
gndert.

Zuxr Verwelzung finden die im eigenen Stahlwerk gegossenen Bremmen

im Stiickgewicht von ca. 850 — 2150 kg Verwendung, bei einem mitt-
leran Querschnitt von etwa 175 x 565 bis 240 x 8%0 mu und einer .
Lange von 1150 = 1650 wm, Die Erwirmung dieser Brammen geschieht

in einem StoBofen von 22265 mm uesamtlange und einer Herdbreaite

von 2870 mm. uvie Beheizung des StoBofens erfolgt durch Kohlenstaub-
feuerung. Des minschieben der Irammen in dene(Qfen wird von einem /
doppelten Blockdricker von loo to Druckkraft vorgenommen, Aus dem /

-~ Ofen werden die Bl¥cke mittels Spills gezogen, und auf einem Rolkl- /

. geng bis zum dem der StraBe vorgebauten Rollgeng transportiert. Auf
dem Duo-leversier-dulzwerk wrfolgt dann das Auswalzen der Brammen zu se
Blechen von 1o - 30 mm Stirke und einer mximalﬁn Zrel te von 2500 mu.

Der Abtransport der gewalzten Bleche erfolgt wiedsrum aufl =inem

Rolly gang zu dwm,ﬁﬁnlbegt. Mittels einer Schleppersnlage werdsn die
Bleche denn vor di¢ Teilschere gebracht. Nachdem die ilzche auf

die gewunschten Léngsn geschnltien sind, frfolﬂt der Transport >
auf sine bescndere Trs deportﬂ14ﬂ¢01 ung, den Schwonenhiilsen, za

den briderseits angesordasten Ssumscheren dnﬁ** dsnen die Bleche

auf die entsprecLendén Breiten geschnitisn werden, Schlieflich
durchlaufen die 3lsche noch dis Richimaschine,um dsnn d=n leger

oder den Versand zugefihrt zu warden, :
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inricntung eines
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dalzenaurchmesser BT7S

Hallenlange 2800
{(unter Verwendung einer Kupferbleonsirase 950 ¥ x 3500)

nacn Projekt; Zeicnnung Nr. 810 147

LIoduktion: 30 1o Bliocke/Monat = 2000 to Blecne

~ulagrograggﬂ Flswoche von 10 - 30 mm Stirke oel 2400 min
sroid%er Hlechoreizs.

deidpeasrf: DM 2 200 000,—-

Inhsltgverzelichnis
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Jrejekigelchnung Nr. 810 1473 Magstab 1 : 200
ierkS-Lave~plan "  B10O 146: . 1 ¢+ 2000
Perminrian '
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